DK 621.643.2-034.14 : 621.882.082.22 DEUTSCHE NORMEN Juni 1978

Stahlrohre DIN
Mittelschwere Gewinderohre 2440

Steel tubes; medium-weight suitable for screwing

Diese Norm entspricht in den aufgefiihrten Nennweiten und Rohrabmessungen der von der International Organization
for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm 1SO 65 — 1973, siehe Erliuterungen.

Mafle in mm
1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir mittelschwere Gewinderohre. Sie sind geeignet fiir Nenndruck 25 fiir Fliissigkeiten und Nenndruck 10
fir Luft und ungefihrliche Gase.

2 Mitgeltende Normen

DIN 2444 Zinkiiberziige auf Stahlrohren; Qualitdtsnorm fiir die Feuerverzinkung von Stahirohren fiir Installations-
zwecke

DIN 2999 Teil 1 Whitworth-Rohrgewinde fiir Gewinderohre und Fittings; Zylindrisches Innengewinde und kege-
liges AuBengewinde; Gewindemale

DIN 17 100 Ailgemeine Baustidhle; Gitevorschriften

DIN 50 136 Priifung metallischer Werkstoffe; Ringfaltversuch an Rohren

07.27, 10.28, 10.34, 01.53, 06.55, 01.58,

Friihere Ausgaben:
05.61x,07.72

3 MaRe, Bezeichnung
Regelausfiihrung Gewinde kegelig
(bei Bestellung mit Gewinde) ’
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Bezeichnung eines mittelschweren Gewinderohres Nennweite 40, nahtlos verzinkt (B), in Herstelldngen:
Tabelle 1. Gewinderohr DIN 2440 — DN 40 — nahtlos B
Rohr Gewinde Zugehorige Muffe
2 Whit- Geowich Nocsh Aberand a nach DIN 2986
g Q worth- Aul ewient Theo G:vtvzin?iz Gewisrtnzr;du;sh-
Nenn- g - 'é,’§ Rohr- dﬁrf}: Wand- | des Rdﬁs retischer | Gang- lange messers AuBen-
weite [+ ¢ &N ~N gewmde dicke glatten o .res Gewinde- l uisen .
S EZ nach | messer Roh mit zahl 1 2 durch- | Lénge
3 -taz DIN ohres | s s5e 1y | durch- auf min. vom Rohrende | accar
S 2] 2009 messer | 254 mm |  bei
€588 Tet1 | & § dz a a a
DN [T E3 kg/m kg/m max. max. | min. min. min.
6] s R /8 102 ] 2,0 0,407 | 0,410 9,728 28 74 4,9 3,1 14 17
8 T/a R 1/a 13,5 2,35 0,650 0,654 13,157 19 11,0 7.3 4,7 18,5 25
10 3/8 R 3/8 17,2 2,35 0,852 0,858 16,662 19 114 7.7 5,1 21,3 26
15 1/2 R 1/2 21,3 | 2,65 1,22 1,23 20,955 14 15,0 10,Q 6,4 264 34
20 3/a R 3/4 26,9 2,65 1,68 1,69 26,441 14 16,3 11,3 7,7 31,8 36
25 1 R1 33,7 | 3,256 2,44 246 33,249 11 19,1 12,7 8,1 39,6 43
32 114 R 11/a 424 | 3,25 3,14 3,17 41,910 11 214 15,0 104 48,3 48
40 11/2 R171/2 483 | 3,25 3,61 3,65 47,803 11 21,4 15,0 10,4 54,5 48
50 2 R2 60,3 | 3,65 5,10 5,17 59,614 11 25,7 18,2 13,6 66,3 56
65 21/2 R 21/2 76,1 3,65 6,51 6,63 75,184 11 30,2 21,0 14,0 82 65
80 3 R 3 88,9 | 4,05 8,47 8,64 87,884 i1 33,3 24 1 171 95 71
100 4 R4 1143 | 4,5 12,1 124 113,030 11 39,3 28,9 21,9 122 83
125 5 R5 139,7 | 4,85 16,2 16,7 138,430 11 43,6 32,1 25,1 147 92
150 6 R 6 165,1 4,85 19,2 19,8 163,830 11 43,6 32,1 25,1 174 92
1) Bezogen auf eine Durchschnittsldnge von 6 m

Uber die Bezeichnungsweise der Fittings wird bei der Umstellung der z. Z. bestehenden {SO-Empfehlungen in 1SO-

Normen unter Beriicksichtigung der internationalen Bezeichnungsweise fiir Gewinderohre entschieden werden,
Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

Norm vollstandig iiberarbeitet.

Anderung Juni 1978:

Normenausschufs Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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4 Gewinde

Whitworth-Rohrgewinde nach- DIN 2999 Teit 1, Kegel
1:16

5 Werkstoff )
St 33-2 nach DIN 17 100, Werkstoffnummer 1.0035

Die Eignung zum SchmelzschweiBen ist nach dieser
Norm im allgemeinen vorhanden.

Durch den Gefiigezustand oder einen fertigungsbedingt
wechselnden Harteverlauf (ber den Umfang darf das
fachgerechte Gewindeschneiden nicht beeintréchtigt wer-
den.

6 Ausfithrung
Nahtlos oder geschweil3t

7 Lieferart

in Herstellangen ohne Gewinde und ohne Muffe. Wird
eine andere Lieferart gewiinscht, ist die Bezeichnung zu
erganzen:

fiir Lieferung mit kegeligem Gewinde an beiden Enden:
mit Gewinde

fiir Lieferung mit kegeligem Gewinde an beiden Enden
und mit einer aufgeschraubten Muffe: mit Muffe

Beispiel fiir das im Bezeichnungsbeispiel genannte Rohr,
mit kegeligem Gewinde an beiden Enden:

Gewinderohr DIN 2440 — DN 40 — nahtlos B mit Gewinde

8 Oberflachenbehandlung

Die Rohre werden je nach Bestellung in folgenden Aus-
fihrungen geliefert:

Tabelle 2.

Oberflache Kurzzeichen

schwarz _

schwarz, geeignet zur Verzinkung

2) Nach Vereinbarung

Die Arten der Oberflichenbehandlung kénnenauch kom-
biniert werden.

Zum Beispiel:

Nichtmetallischer Schutziiberzug

auBen auf verzinktem Rohr BC
Wird keine Angabe gemacht, werden die Rohre , ,schwarz’
geliefert.

9 Kennzeichnung

Geschweillite Gewinderohre der Nennweiten 10 bis 150
sind fortlaufend mit etwa 1 m Abstand dauerhaft und
leicht erkennbar mit dem Herstellerzeichen zu versehen.

Nahtlose Gewinderohre sind an einem Rohrende dauer-
haft und leicht erkennbar mit dem Herstellerzeichen zu
kennzeichnen.

10 Technische Lieferbedingungen

10.1 Gewinde

Die Gewinde miissen DIN 2999 Teil 1 entsprechen. Der
Gewindedurchmesser d, wird im Abstand a vom Rohr-
ende iiber die Gewindespitzen gemessen. Die letzten Ge-
windeginge diirfen an der Spitze unvolikommen sein.

10.2 Oberflache

Die Rohre miissen eine der Herstellungsart entsprechende
glatte duRere und innere Oberflache haben. Walzsplitter,
Schalen, Schiefern und dergleichen sind zu entfernen.
Dabei darf die zuldssige Wanddickenabweichung nicht
unterschritten werden,

10.2.1 Bei geschweiRten Rohren muB die SchweiBnaht
vollstindig durchgeschweifit und ohne gréRere nicht-
metallische Einschliisse und andere Fehler sein. Auf der
Innenseite darf die Schweinaht keine Durchtropfung
aufweisen,

Die Hohe des inneren Schweigrates darf max. 60 % der
Nennwanddicke betragen.

Der dufere Schweillgrat (Stauchwulst) ist bei elektrisch-
preBgeschweilRten Rohren stets abzuarbeiten.

10.3 Verzinkungseignung
{Kurzzeichen fiir die Bestetlung ,,/A")

Uber die Anforderungen an die Oberflachenbeschaffen-
heit nach Abschnitt 10.2 hinaus, darf bei geschweiften
Rohren, die zum Verzinken nach DIN 2444 geeignet
sind, die Uberhdhung des inneren Schweilgrates 0,3 mm
+ 0,05 + s nicht iiberschreiten.

Der SchweiRgrat darf nicht zerkliiftet sein.

10.4 Langen
Die Rohre werden in der Regel in Herstellangen geliefert.

nach Abschnitt 10.3 A 10.4.1 Ubliche Herstellingen bei geschweillten Rohren
verzinkt nach DIN 2444 B sind: 6m 755 mm

nichtmetallischer aullen C Je nach Anfallen werden bis 6 % der Liefermenge in Lén-
Schutziiberzug 2) 7 innen D gen zwischen 5 m und 5,95 m gesondert gebiindelt gelie-

fert.

10.4.2 Ubliche Herstelldngen bei nahtlosen Rohren sind:
6mt1m
Je nach Anfallen werden bis 10 % der Liefermenge in

Lingen von iiber 4 m bis unter 5 m oder von iber 7m
bis unter 8 m, je gesondert gebiindelt, mitgeliefert.
10.4.3 Die Lieferung der Rohre in anderen Langenarten
ist gesondert zu vereinbaren, z. B. Genauléngen.

Das bei Bestellung vorzuschreibende MaR wird mit einer

Abweichung von * ;° mm eingehalten.

Bestellangabe: Genauldnge .... m

Beispiel:
Gewinderohr DIN 2440 — DN 40 — nahtlos B mit Ge-
winde, Genauldnge 7 m
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