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DEUTSCHE NORMEN

Juni 1978

Stahlrohre

Schwere Gewinderohre

DIN
2441

11.37,01.53, 06.55,01.58, 05.61,07.72

Friihere Ausgaben:

1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir schwere Gewinderohre. Sie sind geeignet fiir Nenndruck 25 fiir Flissigkeiten und Nenndruck 10 fiir
Luft und ungefihrliche Gase.

zwecke

2 Mitgeltende Normen
DIN 2444 Zinkiberziige auf Stahlrohren; Qualitatsnorm fiir die Feuerverzinkung von Stahlrohren fiir Installations-

Steel tubes; heavy-weight suitable for screwing

MaRe in mm

liges AuBengewinde; Gewindemalle

3 MaRe, Bezeichnung

Regelausfiihrung

DIN 17 100 Allgemeine Baustahle; Giitevorschriften
DIN 50 136 Priifung metallischer Werkstoffe; Ringfaltversuch an Rohren

Gewinde kegelig

(bei Bestellung mit Gewinde)

Diese Norm entspricht in den aufgefiihrten Nennweiten und Rohrabmessungen der von der International Organization
for Standardization (I1SO) herausgegebenen Norm ISO 65 — 1973, siehe Erlduterungen.

DIN 2999 Teil 1 Whitworth-Rohrgewinde fiir Gewinderohre und Fittings; Zylindrisches Innengewinde und kege-
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Anderung Juni 1978:

Uber die Bezeichnungsweise der Fittings wird bei der Umstellung der z. Z. bestehenden {SO-Empfehlung in ISO-Normen
unter Beriicksichtigung der internationalen Bezeichnungsweise fir Gewinderohre entschieden werden.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 4
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Bezeichnung eines schweren Gewinderohres Nennweite 40, nahtlos verzinkt (B), in Herstell- ™ ~
langen: Gewinderohr DIN 2441 — DN 40 — nahtlos B {; =
Tabelle 1.
® Rohr Gewinde Zugehorige Muffe
5 it B nach DIN 2986
2 o v‘\/,\g:g] Gewicht Nutzbare| Abstand des
cE wg " | AuRen- Theo- Gewinde-| Gewindedurch-
Nenn-| § ,, 98| Rohr- Wand- | des des : 5
weite g g’;“ gewinde :TUJSCSZ; dicke | giatten Rohres Criit\:\ficnhcf;- Gar;‘gl;- ‘3?198 mes;ers (Ajuge'?' L
=2 h mit za urch- ange
2E0 o rl]DalcN Rohres | \1uffe 1) | durch- auf min, | vom Rohrende mescser ®
o o messer :
2 58 ° 2999 d s ) 25,4 mm bet o a
<o 25| Teill 1 2 a
DN kg/m kg/m max. max. | min min. min
6 /8 R1/8 10,2 2,65 0,493 0,496 9,728 28 7,4 49 | 31 14 17
8 1/a R1/4 13,56 2,9 0,769 0,773 13,157 19 11,0 7,3 4,7 18,5 25
10 3/8 R3/8 17,2 2,9 1,02 1,03 16,662 19 11,4 7,7 5,1 21,3 26
15 1/2 R1/2 21,31 3,25 1,45 1,46 20,955 14 15,0 10,0 6,4 26,4 34
20 3/a R3/a 26,9 | 3,25 1,90 1,91 26,441 14 16,3 11,3 7.7 318 36
25 1 R1 33,71 4,05 2,97 2,99 33,249 11 19,1 12,7 8,1 39,5 43
32 114 R11/a 42,4 | 4,05 3,84 3,87 41,910 11 21,4 15,0 10,4 48,3 48
40 17/2 R11/2 48,3 | 4,05 4,43 4,47 47,803 11 21,4 15,0 10,4 54,5 48
o 50 2 R2 60,3 | 45 6,17 6,24 59,614 11 25,7 18,2 | 136 66,3 56
=z 65 21/2 R 21/2 76,1 4.5 7,90 8,02 75,184 11 30,2 21,0 14,0 82 65
a 80 3 R3 8891 485 10,1 10,3 87,884 11 33,3 241 171 95 71
g 100 4 R4 11431 54 14,4 14,7 113,030 11 39,3 28,9 21,9 122 83
2 125 5 RS 139,7} 54 178 18,3 138,430 it 43,6 32,1 25,1 147 92
o 150 6 R6 165,1 5,4 21,2 21,8 163,830 11 43,6 32,1 25,1 174 92
E 1) Bezogen auf eine Durchschnittslange von 6 m
3
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NormenausschuR Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 2441

4 Gewinde
Whitworth-Rohrgewinde nach DIN 2999 Teil 1, Kegel
1:16

5 Werkstoff
St 33-2 nach DIN 17 100, Werkstoffnummer 1.0035

Die Eignung zum SchmelzschweiBen ist nach dieser Norm
im allgemeinen vorhanden.

Durch den Gefiigezustand oder einen fertigungsbedingt
wechselnden Harteverlauf iber den Umfang darf das fach-
gerechte Gewindeschneiden nicht beeintrachtigt werden.

6 Ausfithrung
Nahtlos oder geschwei’t

7 Lieferart

In Herstellingen ohne Gewinde und ohne Muffe. Wird
eine andere Lieferart gewiinscht, ist die Bezeichnung zu
erganzen:

fiir Lieferung mit kegeligem Gewinde an beiden Enden:
mit Gewinde

fiir Lieferung mit kegeligem Gewinde an beiden Enden
und mit einer aufgeschraubten Muffe: mit Muffe

Beispiel fiir das im Bezeichnungsbeispiel genannte Rohr,
mit kegeligem Gewinde an beiden Enden:

Gewinderohr DIN2441 — DN 40 — nahtlos B mit Gewinde

8 Oberflichenbehandlung

Die Rohre werden je nach Bestellung in folgenden Aus-
fiihrungen geliefert:

Tabelle 2.

Oberfiache Kurzzeichen
schwarz _
schwarz, geeignet zur Verzinkung A
nach Abschnitt 10.3
verzinkt nach DIN 2444 B
nichtmetallischer auBen
Schutziiberzug 2) innen D

2) Nach Vereinbarung

Die Arten der Oberflichenbehandlung konnen auch kom-
biniert werden.

Zum Beispiel:
Nichtmetallischer Schutziiberzug
auRen auf verzinktem Rohr BC

Wird keine Angabe gemacht, werden die Rohre ,,schwarz”
geliefert.

9 Kennzeichnung

GeschweiRte Gewinderohre der Nennweiten 10 bis 150
sind fortlaufend mit etwa 1 m Abstand dauerhaft und
leicht erkennbar mit dem Herstellerzeichen zu versehen.

Nahtlose Gewinderohre sind an einem Rohrende dauer-
haft und leicht erkennbar mit dem Herstellerzeichen zu
kennzeichnen.

10 Technische Lieferbedingungen
10.1 Gewinde

Die Gewinde miissen DIN 2999 Teil 1 entsprechen. Der
Gewindedurchmesser d, wird im Abstand a vom Rohr-
ende iiber die Gewindespitze gemessen. Die letzten Ge-
windegénge diirfen an der Spitze unvolikommen sein.

10.2 Oberfldche
Die Rohre miissen eine der Herstellungsart entsprechende
glatte duBere und innere Oberfldche haben. Walzsplitter,
Schalen, Schiefern und dergleichen sind zu entfernen. Da-
bei darf die zuldssige Wanddickenabweichung nichtunter-
schritten werden.

10.2.1 Bei geschweifiten Rohren muR die Schweiinaht
vollstandig durchgeschweit und ohne gréRere nicht-
metallische Einschliisse und andere Fehler sein. Auf der
Innenseite darf die Schweinaht keine Durchtropfung
aufweisen.

Die H&he des inneren Schweigrates darf max. 60 % der
Nennwanddicke betragen.

Der duRere Schweifgrat {Stauchwulst) ist bei elektrisch-
preRgeschweilten Rohren stets abzuarbeiten.

10.3 Verzinkungseignung
(Kurzzeichen fir die Bestellung ,,A"’)

Uber die Anforderungen an die Oberflachenbeschaffen-
heit nach Abschnitt 10.2 hinaus, darf bei geschweillten
Rohren, die zum Verzinken nach DIN 2444 geeignet
sind, die Uberhdhung des inneren Schweillgrates
0,3 mm + 0,05 - s nicht iiberschreiten.

Der Schweilgrat darf nicht zerkliiftet sein.

10.4 Léangen
Die Rohre werden in der Regel in Herstellangen geliefert.

10.4.1 Ubliche Herstellangen bei geschweiBten Rohren
sind:
6 + 100
M-~ s0 mm

Je nach Anfallen werden bis 6 % der Liefermenge in

L.ingen zwischen 5 m und 5,95 m gesondert gebiindet ge-

liefert.

10.4.2 Ubliche Herstelldngen bei nahtlosen Rohrensind:
6m+1m

Je nach Anfallen werden bis 10 % der Liefermenge in

Lingen von {iber 4 m bis unter 5m oder von dber 7 m
bis unter 8 m, je gesondert gebiindelt, mitgeliefert.

10.4.3 Die Lieferung der Rohre in anderen Langenarten
ist gesondert zu vereinbaren, z. B. Genauldangen.

Das bei Bestellung vorzuschreibende MalR wird mit einer
Abweichung von * 8,5 mm eingehalten.

Bestellangabe: Genaulange .... m

Beispiel:

Gewinderohr DIN 2441 — DN 40 — nahtlos B mit Gewin-
de, Genauldnge 7 m
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