DK 621.643.2-034.146.99 : 669.586.5 : 628.1/.3
:696.1: 001.4: 620.1: 658.562

Januar 1984

Zinkuberzuge auf Stahlrohren

Qualitatsnorm fur die Feuerverzinkung von Stahlrohren
fur Installationszwecke

DIN
2444

supply pipes

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Zinkiberziige, die durch Feuerver-
zinken auf zur Verzinkung geeignete Stahlrohre nach
DIN 2440 und DIN 2441 aufgebracht werden.

Diese Qualitatsnorm kann sinngemall auch fir Zinkiiber-
ziige auf anderen Rohren aus unlegierten Stahlen, z. B.
DIN 2442, angewandt werden. Dabei sind zur Erfiillung
dieser Norm die Festlegungen iiber die Oberflachenbe-
schaffenheit nach DIN 2440 bzw. DIN 2441, Ausgaben
Juni 1978, jeweils Abschnitte 10.2 und 10.3 zu berick-
sichtigen.

2 Begriff

Unter dem Begriff ,,Feuerverzinkung’’ versteht man das
Aufbringen eines Zinkiiberzuges nach dem Schmelztauch-
verfahren.

3 Zinkiiberzug

Durch das Eintauchen sorgfaltig vorbereiteter Rohre in
geschmolzenes Zink wird die Innen- und AuBenoberflache
der Rohre verzinkt. Die Innenoberflache mul bei Rohren
von DN 15 bis 80 durch Ausblasen mit Dampf geglattet
werden. Die flachenbezogene Masse des aufgebrachten
Zinkiiberzuges wird in Gramm je Quadratmeter Ober-
flache (g/m2) ausgedriickt.

Zur Sicherstellung einer geeigneten Verzinkungsweise sind
die Erschmelzungsart bzw. die Verzinkung beeinflussende
Bestandteile des Stahles auf Vereinbarung zwischen Rohr-
hersteller und Verzinker diesem mitzuteilen.

4 Zinkqualitat

Der fertige Zinkiberzug auf dem Rohr muB in seiner Zu-
sammensetzung den Festlegungen des Abschnittes 5.2
entsprechen.

5 Eigenschaften des Zinkiiberzuges
5.1 Beschaffenheit des Zinkiiberzuges

5.1.1 Die Rohre missen einen dichten geschlossenen
Zinkiiberzug auf der Innen- und AuBenoberflache haben.
Hohlraume im Zinkiiberzug sind unzulassig.

5.1.2 Rohre von DN 15 bis 80 miissen eine durch Dampf-

ausblasen geglattete Rohrinnenoberflache haben.

Zulassig sind:

a) verfahrensbedingte Zinkansammlungen auf 50 mm von
den Rohrenden gemessen;

Zinc coating on steel tubes, quality-standard for hot-dip galvanized zinc-coatings on
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b) Verdickungen an den Magnetrollen-Auflagestellen;

c) ortliche Rauheiten und verfahrensbedingte Verdik-
kungen, sofern sich diese ausschlieBlich auf die Rein-
zinkschicht erstrecken;

Anmerkung: Eine Definition der zulassigen Oberflachen-
beschaffenheit ist nicht moglich. Zur Beurteilung
im Rahmen der Uberwachung, siehe Abschnitt 8.

Nicht zuldssig sind Zinkperlen und Zinkbarte sowie Riick-
stinde nichtmetallischer Art, wie z.B. Aschenreste,
Salmiakschlacke.

5.1.3 Fiir Rohre DN < 15und > 80 sind die Festlegungen
in Abschnitt 5.1.2 aus technologischen Griinden nicht er-
fillbar.

5.2 Chemische Zusammensetzung des Zinkiiberzuges

Der Massegehalt der Begleitelemente im Zinkiiberzug
darf folgende Hochstwerte nicht iiberschreiten:

Aluminium . ... .. ..., .. ... . .. .. .. 01 %
AnNtimon .. .. ... e 0,01 %
Arsen ... e 0,02 %
Blei ........... . . . .. . ... ... 08 %*)
Cadmium ... ... .. ... . ... .. ... 0,01 %
Kupfer . .. ... ... . . . . ... 0,1 %
Wismut ... ... e 0,01 %
ZINN e 01 %

5.3 Flachenbezogene Masse des Zinkiiberzuges

Die flachenbezogene Masse des Zinkiiberzuges soll auf
der Rohrinnenflache mindestens 400 g/m2 Oberfliache
betragen, entsprechend 56 um Schichtdicke.

Hinsichtlich der flachenbezogenen Masse des Zinkiber-
zuges auf der RohrauBBenflache werden im Regelfall keine
Anforderungen gestellt.

Fir die Zinkauflage der AuBenflache kann ein Mindest-
wert fir die flachenbezogene Masse vereinbart werden.

5.4 Haftvermogen des Zinkiiberzuges

Der Zinkiiberzug muf8 an den Rohren so fest haften, dal
er iblicher mechanischer Beanspruchung bei Transport
und Verarbeitung widersteht.

*) Im Einzelfall max. 1%
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5.5 Nachbehandlung des Zinkiiberzuges

Um eine Weillrostbildung bei Transport und Lagerung
weitgehend zu vermeiden, kann eine geeignete Nachbe-
handlung des Zinkiiberzuges vorgenommen werden. Diese
MaBnahme darf sich in korrosionschemischer und hygie-
nischer Hinsicht nicht nachteilig auswirken. Das Nachbe-
handlungsprodukt muf so wasserloslich sein, da8 es bei
den Spiilungen der Leitungen (Wasserdruckpriifung und
Spiilung siehe DIN 1988) mit Sicherheit entfernt wird.

6 Priifungen
6.1 Priifung der Beschaffenheit des Zinkiiberzuges

6.1.1 Priifung des ganzen Rohres

Das ganze Rohr ist innen und aullen einer visuellen Kon-
trolle zu unterziehen.

6.1.2 Priifung an Rohrabschnitten bei Rohren < DN 80

Zur Priifung der Beschaffenheit des Zinkiiberzuges auf der
Rohrinnenoberflaiche werden von der Rohrmitte ausge-
hend 2 Rohrabschnitte von je 1 m Lange entnommen
und so in Abschnitte aufgeteilt, da eine einwandfreie
Beurteilung maoglich ist.

Die visuelle Kontrolle erfolgt ohne Hilfsmittel.

Zur Prifung der Zulassigkeit von verfahrensbedingten
Unebenheiten nach Abschnitt 5.1.2 kann gegebenenfalls
eine metallographische Untersuchung durchgefiihrt
werden.

6.2 Priifung der chemischen Zusammensetzung
des Zinkiiberzuges

Das chemisch vom Rohr abgel6ste Zink ist analytisch zu
untersuchen. Die Ablosung der zur Analyse notwendigen
Zinkmenge 1) wird zweckmaBigerweise mit 12 bis 18%iger
Salzsdure (zur Analyse) durchgefiihrt, die mit einem han-
delsiiblichen, organischen Beizinhibitor versetzt ist. Die
Einwaage ergibt sich aus der Gewichtsdifferenz des Probe-
korpers vor und nach dem Abldsen.

Die in Abschnitt 5.2 genannten Begleitelemente sind nach
anerkannten Verfahren zu bestimmen 1),

6.3 Bestimmung der flichenbezogenen Masse

des Zinkiiberzuges bei dampfausgeblasenen Rohren
Die Zinkauflage an der Rohroberflache wird nach dem
Abloseverfahren nach DIN 50 952 bestimmt. Die Bestim-
mung erfolgt getrennt nach Innen- und Auenoberflache.

Fir die Prifung werden mindestens zwei Proben von
100 mm Lange an beliebigen Stellen des Rohres entnom-
men. An einer dieser Proben ist eine Abweichung der
flachenbezogenen Masse bis - 10 % zulassig.
Die Schichtdicke s des Zinkiiberzuges in um kann an-
nahernd aus der Zahlenwertgleichung

ma

§=—
7.2
errechnet werden.
Beim Vergleich betragt der Streubereich etwa + 5 %

my : Flachengewicht des Zinkiiberzuges in g/m?2 — siehe
auch DIN 50 952.

6.4 Priifung des Haftvermogens des Zinkiiberzuges

Der Zinkiiberzug darf bei der Priifung keine Abblatte-
rungen aufweisen. Die Versuche werden bei Raumtempe-
ratur durchgefiihrt.
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6.4.1 Priifung des Haftvermogens
des Zinkiiberzuges bei Rohren bis DN 80

Zur Prifung des Haftvermogens des Zinkiiberzuges werden
Rohrabschnitte, deren Lange gleich dem Rohraullen-
durchmesser d,, jedoch nicht groRer als 50 mm ist, abge-
trennt.

Diese Proben werden zwischen zwei Druckplatten bis auf
den in der Tabelle genannten Faltbetrag ziigig gefaltet.

Die Proben werden dann aus der Bezugssehweite von
25 cm mit normaler Sehscharfe auf Abblatterungen unter-
sucht.

In der Zinkschicht entstehende Risse werden nicht bean-
standet.

Haftvermdgen des Zinkiiberzuges — Faltbetrag:

Nennweite Faltbetrag
DN {Plattenabstand)
bis 15 0,85 - d,

20 bis 40 0,80 - d,

50 bis 65 0,75 * d,

80 0,70 - d,

6.4.2 Priifung des Haftvermogens des Zinkiiberzuges
bei Rohren > DN 80

Bei diesen Rohren wird das Haftvermdgen des Zinkiiber-

zuges auf der RohrauBenfliche nach DIN 50 978
(z. Z. Entwurf) gepriift.

7 Kennzeichnung

Alle Stahlrohre, die dieser Norm entsprechen, miissen
mit einer fortlaufenden, mit dauerhafter Farbe aufge-
druckten Schriftmarkierung gekennzeichnet werden.

Die in DIN 2440 und DIN 2441, Ausgaben Juni 1978,
Abschnitte 9, festgelegte dauerhafte Kennzeichnung der
Rohre mit dem Herstellerzeichen wird hiervon nicht be-
rihrt.

Die Schriftmarkierung mulR folgende Angaben aufweisen:

a) Hersteller oder Verzinker gegebenenfalls Rohrliefe-
rant (verschliisselt)

b) DIN 2444

c) Technische Lieferbedingungen fiir das Rohr, z. B. nach
DIN 2440

d) Ausfilhrung nahtlos oder geschweil3t

e) Priifzeichen mit Registriernummer

7.1 Priifzeichen

Das Prifzeichen dient als Nachweis der Einhaltung der
Anforderungen dieser Norm. Es ersetzt eine Werksbe-
scheinigung nach DIN 50 049.

Das Priifzeichen wird auf Antrag vom DVGW Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches e. V., Postfach 52 40,
6236 Eschborn 1, im Namen der DGWK Deutsche Ge-
sellschaft fiir Warenkennzeichnung GmbH, Burggrafen-
straBe 4—10, 1000 Berlin 30 und des DVGW erteilt.

Voraussetzung fiir die Erteilung eines Prifzeichens ist
das Bestehen eines Uberwachungsvertrages mit einer vom
Zeichengeber fiir die Fremdiiberwachung nach dieser Norm
anerkannten Priifstelle.

1) Analyse der Metalle, 2. A tfiave, BDdg(FIulreﬂ%qg;

Berlin 1961.
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