DK 621.74.043.2.06 DEUTSCHE NORM Juni 1992

Waagerechte Kaltkammer-DruckgieBmaschinen DIN
BaugroBen, HauptmaBe 24 482

Horizontal cold chamber die-casting machines; sizes, main dimensions

Machines horizontales & couler sous pression a chambre froide; dimensions de construction, dimensions principales

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt flir waagerechte Kaltkammer-DruckgieBmaschinen (im folgenden kurz DG-Maschine) mit Zuhaltekraften
von 630 bis 25000kN fiir die Verarbeitung von Nichteisen (NE)-Metallen.

2 2Zweck

Zweck dieser Festlegungen ist es, durch eine sinnvolie Stufung der BaugroBen und durch einheitliche AnschluBmaBe flir
DruckgieBformen und DG-Maschinen den Einbau und Austausch von DruckgieBformen in Maschinen gleicher oder
annahernd gleicher BaugréBe zu erméglichen.Um den unterschiedlichen Konstruktionen Rechnung zu tragen, ist ein Teil
dieser MaBe jeweils als Kleinst- oder GroBtmaB fixiert, das Uber- oder unterschritten werden darf. Dariiber hinaus sind ver-
schiedene fiir den Bau von DruckgieBformen erforderliche MaBe nicht festgelegt, sie sind jedoch jeweils in Werbe-, An-
gebots- und Verkaufsunterlagen anzugeben.

3 MaRbuchstaben, Bedeutung

Die in Tabelle 1 festgelegten MaRbuchstaben und deren Bedeutung dienen einer schnellen Verstandigung und sollen
in Werbe-, Angebots- und Verkaufsunterlagen verwendet werden.

Tabelle 1.

MaRRbuchstaben Bedeutung Bemerkung
aq lichter Abstand zwischen den Saulen — waagerecht
as lichter Abstand zwischen den Saulen — senkrecht
as lichter Abstand im Maschinenstander
b4 Maschinenplatten-AuBenabmessung feste Aufspannplatte — waagerecht -
bo Maschinenplatten-AuBenabmessung feste Aufspannplatte — senkrecht
bs Maschinenplatten-AuBenabmessung bewegliche Aufspannplatte — waagerecht

: by Maschinenplatten-AuBenabmessung bewegliche Aufspannplatte — senkrecht
bs Saulenmittenabstand — waagerecht
be Saulenmittenabstand — senkrecht 1)
dq Saulendurchmesser
do Durchmesser der Aufnahmebohrung fiir GieBkammer
ds Durchmesser der Ausdrehung fur den Flansch der GieBkammer -
ey Lage der GieBgarnitur, Abstand von der Maschinenmitte
1) Die MaBe konnen nicht festgelegt werden, sie sind lediglich in Werbe-, Angebots-und Verkaufsunterlagen anzugeben.

© DIN Deutsches Institut fir Normung eV. - Jede Art der Vervielfaitigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung eV., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB GieBereiwesen (GINA) im DIN

_— ‘
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6,1000 Berlin 30 DIN 24 4@‘%{}}9695;' inéM;H []s]
06.92 Vertr.-Nr.0006

Full document details: DIN 24482:1992-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-24482-1992-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-24482-1992-06

Seite2 DIN 24 482

Tabelle 1. (Fortsetzung)
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MaRBbuchstaben Bedeutung Bemerkung
Fy Nennzuhaltekraft (der BaugroBe zugeordnete Zuhaltekraft) -
Fp Effektive Zuhaltekraft (tatsichlich vorhandene Zuhaltekraft) y
f1 Abstand der Maschinenmitte vom Fundament
fa Abstand der Maschinenmitte vom Maschinenboden (Freiraum z. B. fur Kernziehzylinder) -
fa Abstand der Gleitbahn von der Maschinenmitte 1)
fa Abstand zwischen den Gleitbahnen — waagerecht -
fs Breite der Gleitbahnen N
fe Abstand der Unterkante der festen Aufspannplatte von der Maschinenmitte
hy Hub der beweglichen Aufspannplatte
ho Auswerfhub
h3 GieBkolbenhub -
kia Formhohe, kieinste
kib Formhshe, groBte
ko Abstand der Auswerfplatte von der beweglichen Aufspannplatte
ks Dicke der Auswerfplatte D
k4 Dicke der festen Aufspannplatte
ks Abstand der vorderen Endlage des GieBkolibens bis zur festen Aufspannplatte
ke Abstand der hinteren Endlage des GieBkolbens bis zur festen Aufspannplatte -
ks Abstand der vorderen Stirnfliche des GieBantriebs (hintere Endlage) von der festen 1)

Aufspannplatte
m; Tiefe der Ausdrehung fiir den Flansch der GieBkammer
My Durchmesser der Auswerfbohrungen in der beweglichen Aufspannplatte -
No Durchmesser der Auswerfbohrungen in der Auswerfplatte
na Empfohlener Durchmesser des Auswerfbolzens ,
Ny Empfohlener Befestigungsgewinde-Durchmesser am Auswerfbolzen )
D1 T-Nut-Nennma8
ry T-Nut-Tiefe
s T-Nut, in Maschinenmitte
S4 Abstand der 1. T-Nut von der Maschinenmitte
So Abstand der 2. T-Nut von der Maschinenmitte
S3 Abstand der 3. T-Nut von der Maschinenmitte
Sa Abstand der 4. T-Nut von der Maschinenmitte -
4 Abstand der 1. Auswerfbohrung von der Maschinenmitte
ty Abstand der 2. Auswerfbohrung von der Maschinenmitte
t3 Abstand der 3. Auswerfbohrung von der Maschinenmitte
7 Breite des Feldes, bis zu dem Spannschrauben gesetzt werden konnen
Us Hohe des Feldes, bis zu dem Spannschrauben gesetzt werden konnen
ug Héhe des Feldes im EinguBbereich, bis zu dem Spannschrauben gesetzt werden konnen
” Breite de§ Feldes im EinguBbereich, innerhalb dessen keine Spannschrauben gesetzt R
werden kdnnen
1) Die MaBe konnen nicht festgelegt werden, sie sind lediglich in Werbe-, Angebots- und Verkaufsunterlagen anzugeben.
2) Empfohlene Daten, da nicht zur DruckgieBmaschine gehorend! L -_D.O-cuments
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Bild 1. Schematische Seitenansicht einer DG-Maschine
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