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Walzwerkseinrichtungen

Walzwerke fiir Stahl

Begriffe der Trenneinrichtungen

DIN
24 500

Blatt 12

Rolling mills equipment; rolling mills for steel; designation of separation equipment

Trenneinrichtungen in Walzwerken dienen zum Abschneiden von Schrottenden (Schopfen) sowie zum Quer- und
Langsteilen und Besdumen von Walzgut. Zerkleinerungseinrichtungen fiir Schrott (Schrottscheren) siche DIN 24 500

Blatt 13.
Nr Benennung Erklirung Anwendung
» 1. Scheren Einﬁchtungen, die durch Bewegung von Messern
g Walzgut schneiden.
?A 1.1. Warmscheren Scheren zum Schneiden des Walzgutes in warmem
g Zustand (Schneidrichtung quer zur Walzrichtung).
£ g
2 1.1.1. | Blockschere Warmschere mit horizontal angeordneten Messern. < Vorblocke
g 1.1.2. | Brammenschere wie Nr 1.1.1 g .| Vorbrammen
4 =
-s 1.1.3. Kniippelschere wie Nr 1.1.1 E IS Kniippel
3 1.14. Unterflurschere Warmschere mit vertikal angeordneten Messern. § § Kniippel
g Die Schere befindet sich unter Rollgangoberkante | @
5 und wird zum Schnitt angehoben.
4
.:‘::’ 1.1.5. Pendelschere Warmschere, bei der Ober- und Untermesser - Vorblocke
2 pendelnd gefiihrt sind und wihrend des Schnitt- = Kniippel
a vorgangs vom Walzgut mitgenommen werden. N
- ]
3 1.1.6. Rotationsschere Warmschere, deren Ober- und Untermesser E Kniippel, Draht,
_— (Rotierende gegenliufige Drehrichtung haben. £ | Stabstahl, Band
& Schere) *) =t
g 1.1.7. Reifdschere Warmschere, die als Notschere bei Storungen am % Draht, Stabstahl
3 nachfolgenden Teil der WalzstraBBe das vom =
= Walzgeriist kommende Walzgut festhilt und zum g
; Abreifien bringt.
o
i 1.2 Kaltscheren Scheren zum Schneiden des Walzgutes in
go ’ kaltem Zustand.
=3
E 1.2.1. | Stabschere Kaltschere zum Querschneiden von Profilen - Stabstahl, Kniippel
5 ’g.o Platinen
= 1.2.2. Blechschere Kaltschere zum Quer- und Langsschneiden g Fein-, Mittel-,
E von Blechen z | Grobblech
=
El 1.2.3. Bandschere Kaltschere zum Querschneiden (Querteilen) von 3 Band, Breitband
z abgewickeltem Band é
1.2.4. Rollschnittschere Kaltschere zum Beschneiden (Besdumen) der g Band, Breitband
Langskanten und/oder zum Léngsteilen des '_g Mittelblech
Walzgutes. Grobblech
*) In Klammern gesetzte Benennung kiinftig vermeiden.
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Nr Benennung Erkldrung Anwendung
1.2.5. Schwingschere Kaltschere zum Querschneiden, bei der Ober- und | g Band, Breitband
Untermesser mit dem Walzgut bewegt werden. § =
1.2.6. Kreismesserschere Kaltschere mit kreisformigen Messern (Kreismesser n:; | Band, Breitband,
: mit gegenldufiger Drehrichtung). Sie dient dem = é“ Feinblech, Mittel-,
Beschneiden (Besiaumen) der Langskanten und/oder | g blech, Grobblech
dem ein- oder mehrfachen Lingsteilen. =
2. Sdgen Einrichtungen zum Trennen des Walzgutes mittels -
Kreissigeblatt. A
2.1. Warmsige Sédge zum Quertrennen von warmem Walzgut. = | Profilstahl, Kniippel
2.2, Kaltsige Sage zum Quertrennen von kaltem Walzgut. z Profilstahl, Kniippel
-]
=
3. Brennschneid- Einrichtungen zum Trennen des Walzgutes mittels g | Blocke, Brammen,
einrichtungen Schneidbrenner. -E Kniippel, Grobblech
4. Trennschleif- Einrichtungen zum Trennen des Walzgutes mittels 2 Kniippel, Stabstahl und
einrichtungen Trennscheibe. Profile aus Edelstahl
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