DK 621.771.06 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN Juni 1968

Walzwerkseinrichtungen DlN
Walzwerke fiir Stahl 24500
Benennung der Walzstrafien Blatt 3

Rolling mill equipment; rolling mills for steel; designation for mill types

Diese Norm ist unter Anlehnung an EURONORM 79-66, Entwurf September 1946, aufgestelit.

WalzstraBBen im Sinne dieser Norm sind Einrichtungen zur Verformung des Walzgutes einschlieBlich der damit in direk-
tem Zusammenhang stehenden Arbeitsgéinge, wie z. B. Férdern, Heben, Wenden, Fishren, Drehen, Warmschneiden.

Die Walzstrafien werden nach folgenden Gesichtspunkten benannt:
nach Fertigerzeugnissen
nach Anordnung der Walzgeriiste
nach der Einsatzwérme des Walzgutes
nach dem Walzstrafienteil
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8 Nr Benennung Erkl&rung
8
£ 1. Benennung nach
& Fertigerzeugnissen
1.1. Blockstrafie Walzsirafle zum Warmwalzen von Rohblécken zu Vorblécken
K 1.2. Brammenstrafie Walzsirafie zum Warmwalzen von Rohbrammen zu Vorbrammen
1.3. Block-Brammenstrafie Walzstrafle zum Warmwalzen von Rohblécken oder Rohbrammen zu Vor-
blécken oder Yorbrammen
2 1.4. Knippelstrafie Walzstrafie zum Warmwalzen von Vorblécken zu Kniippeln
3 1.5. Platinenstrafie Walzstrafie zum Warmwalzen von Yorbrammen zu Platinen
; 1.6. Knippel-Platinenstrafie Waizstrale zum Warmwalzen von Vorblécken zu Knippeln und Vorbrammen
a zu Piatinen
("3
b 17. Formstahlstrafie Walzstrafie zum Warmwalzen von Vorblécken zu Formstahl, Eisenbahnober-
1 baustoffen oder Stahlspundbohlen
i 1.8. Stabstahlstrafie Woalzstrafle zum Warmwalzen von Vorblécken oder Kniippeln zu Stabstahl,
ausnahmsweise zu Walzdraht, Formstahl, Eisenbahnoberbaustoffen oder
© Sonderprofilen
_E_ 1.9. Drahtstrafie Walzstrafle zum Warmwalzen von Kniippeln zu Walzdraht
% 1.10. | Warmbandstrafie Walzstrale zum Warmwalzen von Vorbrammen, Platinen oder Knippeln zu
£ Schmal- und Mittelband
§, 111. | Warmbreitbandstrafie Walzstrafie zum Warmwalzen von Vorbrammen zu Breitband
3 1.12. | Kaltbandstrale WalzstraBe zum Kaltwalzen von vorgewalzten Bandbunden (Coils) zu Schmal-
2 und Mittelband
23
? 1.13. | Kaltbreitbandstrafie WalzstraBe zum Kaltwalzen von vorgewalzten Breitbandbunden (Coils)
'g 1.14. | Bandnachwalzstrafie Walzstrafle zum Kalinachwalzen von kaltgewalzten Bandbunden zu Schmal-
b und Mittelband
2 1.15. | Breitbandnachwalzstrafle Woalzstrafle zum Kaltnachwalzen von kaltgewalzten Breitbandbunden
1.16. | Grobblechstrafie Woalzstrafle zum Warmwalzen von Rohbrammen oder Vorbrammen zu Grob-
blech
1.17. | Mittelblechstrafie Walzstrale zum Warmwalzen von Vorbrammen oder Platinen zu Mittel-
blech
1.18. | Feinblechstrafie Walzstrafie zum Warmwalzen von Platinen zu Feinblech
1.19. | Kaltfeinblechstrafle Walzstrafde zum Kaltnachwalzen von Feinblech
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Nr Benennung

Erklarung

2, Benennung
nach Anordnung
der Walzgeriste

2.1. Umkehrstrafde

Ein- oder mehrgeristige WalzstraBBe, bei der das Walzgut in mindestens
einem Walzgerist mehrere Stiche erhélt. Nach jedem dieser Stiche wird die
Walzrichtung gedndert.

2. Gerist

1. Geriist

2.2. Offene Strafie

WalzstraBe, bei der mehrere Walzgeriste nebeneinander in einer Achse an-
geordnet sind. Alle Geriiste kénnen von einer Seite oder unterteilt von beiden
Seiten angetrieben werden.
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2.3. Gestaffelte Strafle

Walzstrafie, bei der mehrere Walzgeriste nebeneinander versetzt angeordnet
sind. Der Antrieb kann fir jedes Geriist einzeln oder fir mehrere Geriisie
gemeinsam vorgenommen werden.
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2.4, Halbkontinuierliche Strafle

WalzstraBle, bei der einige Walzgeriiste in Linie hintereinander (kontinuierlich),
andere offen oder gestaffelt angeordnet sind.

g kontinuierlich offen
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Walzrichtung
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