DK 621.771.06 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN Juni 1968
Walzwerkseinrichtungen DIN
Walzwerke fir Stahl 2 mo
Benennung der Walzgeriste und Walzenantriebe Blatt 4

Rolling mill equipment; rolling mills for steel; designation for mill stands and drives

Nr Benennung

Erklérung

1. Walzgerist

, Berlin 30, gestattet.

Maschine zum Warm- oder Kaltwalzen.

Die wesentlichen Bestandteile des Walz-
geristes sind:

1 Walze

2 Walzenlager

3 Einbaustick

4 Walzensténder
5 Walzenanstellung

1.0 Zweiwalzengeriist
(Duo-Walzgerist) *)

11 Horizontal-
Zweiwalzengerist

N,
iNor

g des Deutsch

Walzgerist mit zwei Walzen

Zweiwalzengerist, dessen Walzen (Ober-
und Unterwalze) horizontal parallel iiberein-
ander liegen.

1.1.2. Vertikal-
Zweiwalzengerist

)

, nur mit G

Zweiwalzengerist, dessen Walzen vertikal
parallel nebeneinander liegen. Das Vertikal-
Woaizgeriist wird auch als Stauchgeriist ein-
gesetzt.

1.1.3. Doppel-
Zweiwalzengerist

Nachdruck, auch

Horizontal-Walzgerist mit zwei Walzen-
paaren entgegengesetzter Drehrichtung. Die
beiden Walzenpaare sind derart in der Héhe
gegeneinander versetzt, da3 ohne Reversie-
ren in beiden Richtungen gewalzt werden
kann.

*) In Klammern gesetzte Benennungen sollen kiinftig nicht mehr verwendet werden.
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Benennung

Erklérung

Universal-
Zweiwalzengerist

Woalzgerist mit horizontalen Walzen und
einem (a) oder zwei (b) vertikalen Walzen-
paaren.

Anwendung z. B. in Brammenstrafien (a), (b)
oder Formstahlstrafien (¢) oder BlechstraBBen.

1.2.

Dreiwalzengerist
(Trio-Walzgerist) *)

Horizontal-Walzgerist mit drei parallel iber-
einander liegenden Walzen: Ober-, Mittel-
und Unterwalze.

Die Drehrichtung der Walzen ist gleichblei-
bend; die Walzrichtung wechselt je nach-
dem, ob das Walzgut zwischen Ober- und
Mittel- oder zwischen Mittel- und Unterwalze
durchgefihrt wird.

13.

Vierwalzengerist
(Quario-Walzgerist) *)

Horizontal-Walzgerist, dessen zwei parallele
Arbeitswalzen (Ober- und Unterwalze) durch
je eine Stitzwalze gréfleren Durchmessers
abgestitzt sind.

1.4.

Fonfwalzengerist

Horizontal-Walzgerist mit drei parallelen
Arbeitswalzen: Ober-, Mittel- und Unterwalze.
Ober- und Unterwalze sind durch je eine
Stitzwalze abgestiitzt.

1.5.

1.5.1.

Vielwalzen-Walzgerist

Sechswalzengerist

Horizontal-Walzgerist, dessen zwei parallele
Arbeitswalzen durch jeweils mehrere Stiitz-
walzen abgestitzt werden.

Die Arbeitswalzen werden durch je zwei
Stitzwalzen abgestiitzt.

1.5.2.

Zwdlfwalzengeriist

Oberes und unteres Stiitzwalzenpaar werden
durch je drei weitere Stitzwalzen abgestiitzt.

*) siehe Seite 1
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