DK 621.771.06 : 669.14 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN April 1971

Begriffe der Einrichtungen zum Richten und Strecken Blatt 7

Walzwerkseinrichtungen D N

Walzwerke fiir Stahl 24 500

Rolling mill equipment; rolling mills for steel; designations for equipment for straightening and stretching

Einrichtungen zum Richten und Strecken dienen dazu, die durch den Walz- und Abkiihlvorgang noch nicht gewihr-
leistete Gerad- bzw. Ebenheit des Walzgutes zu erzielen.

Benennung

Erkidrung und Bildbeispiel

Walzen-Richtmaschinen

Maschinen, in denen das Richtgut zwischen zwei Reihen Richtwalzen, die einander
versetzt gegeniiberliegen, durchléuft

Stab-Richtmaschinen

Profilwalzen-
Richtmaschine

Richtmaschine mit senkrecht zur Richtachse angeordneten und meist fliegend
gelagerten Walzen. Kaliber der Walzen entweder eingedreht oder aus Ringen
zusammengesetzt.

Schriagwalzen-Richt-
maschine
(Friemelmaschine) 1)

Richtmaschine mit Walzen in konkaver oder konvexer Form, schrig zur Richt-
achse angeordnet und beidseitig gelagert Dadurch wird eine schraubenform1ge
Fortbewegung des Richtgutes und ein Richten in allen Achsen erzielt.

Oberwalzen

Richtgut
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Blech-Richtmaschine

Richtmaschine mit zylindrischen Richtwalzen, die meist durch Stiitzwalzen

abgestiitzt sind.
Stitzwalzen
Richtgut
Richtwalzen
Stutzwalzen

1) In Klammern gesetzte Benennung soll kiinftig nicht mehr verwendet werden.

Fachnormenausschu Maschinenbau im Deutschen Normenausschuf (DNA)
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Nr Benennung " Erkldarung und Bildbeispiel

2. Fliigel-Richtmaschine Richtmaschine fiir kleine Rundquerschnitte, die mittels Treibrollen ohne Drehung
durch die Maschine gefiihrt werden. Die Richtwalzen sind in einem Rahmen
(genannt Fliigel) gelagert und umlaufen mit diesem das Richtgut.

Anstelle der Richtwalzen konnen auch sogenannte Richtdiisen, durch die das
Richtgut gezogen wird, verwendet werden.
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3. Richtpresse Maschine, in der das auf Drucksteinen gelagerte Richtgut — Formstahl, Stabstahl
und Halbzeug — durch einen mit vertikalem oder horizontalem Hub arbeitenden

Druckst6el gerichtet wird.
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4. Streckmaschinen Maschinen, in denen das Richtgut an beiden Enden eingespannt und iiber die
Streckgrenze hinaus gestreckt wird.

Spannkopf
% \ﬁ

Richtgut
4.1. |Profil-Streckmaschine Vorzugsweise fiir unsymmetrische und solche Querschnitte, die nicht auf Walzen-
richtmaschinen oder Richtpressen gerichtet werden konnen.

Zum Entdrallen des Richtgutes kénnen die Spannktpfe auch drehbar angeordnet
werden.

4.2. |Blech-Streckmaschine Zum Richten von Blechen; ohne drehbare Spannkopfe.
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