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Fluidtechnik

Gelenkkopfe mit schmalen Gelenklagern
AnschluBmaBe

DIN
24 555

1 Anwendungsbereich und Zweck
Gelenkkopfe sind Verbindungsteile, die zum gelenkigen
Ankuppeln bei mechanischer Kraftibertragung verwendet
werden, z. B. Hydrozylinder 160 bar kompakt nach

Fluidpower; spherical plain bearing; mounting dimensions

MaBe in mm

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend

zu wahlen.
Aligemeintoleranzen fir das Gehause: DIN 7168 - g.
Ma Bbuchstaben wurden aus ISO 6099 entnommen.
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3 Werkstoft 4 Ausfuhrung -
Gehause:  Fir Typ 12 bis 50, C 45 mit Dehngrenze oder 4.1 Einbau
Werkstoffe mit &hnlicher Festigkeit (siehe Der Gelenkkopf muB vor dem Sichern gegen die Kolben-
DIN 1652) stangenschulter geschraubt werden.
Remin. =340 N/mm? 4.2 Schmierung
R mmin. =580 N/mm? Die Schmierung erfolgt zweckmaBigerweise mit molybdan-
disulfit-haltigen Fetten.
A Smin. = 17 %
- Nachschmierbarkeit Uber Kegelschmiernippel
DIN 71 412 Form A ab Typ 25
Fur Typ 60 bis 100, GGG 40 mit Dehngrenze oder Werk- - Nachschmierbarkeit ber Schmierbohrung, Durchmes-
stoffe mit ahnlicher Festigkeit (siehe DIN 1693 Teil 1) ser 2,5, nur bei Typ 16 und Typ 20

B 250 N/mm? - Keine Nachschmierbarkeit bei Typ 12
emin. = mm

R mmin. =390 N/mm?2 4.3 Radialgelenklager

Asmin =15% - DIN 648 MaBreihe E, Walzlagerstahl, gehértet und
' phosphatiert, Kugelflachen Mo Sz-behandelt

- Radialgelenklagerim Stangenkopf beidseitig verstemmt
Dimensionierung des Gelenkkopf mit einer Sicherheit 2,5

gegen R e min. des Stangenwerkstoffes auf Nennzugkraft 4.4 Schraubenqualitét -
bezogen (80 % der Nennkraft des Zylinders). - Nach DIN 912, Festigkeitsklasse 8.8

Zitierte Normen

DIN 648 Gelenklager, Gelenkkopfe; MaBpléne, Toleranzen

DIN 912 Zylinderschraube mit Innensechskant; ISO 4762 modifiziert

DIN 1652 Blankstahl; Technische Lieferbedingungen

DIN 1693 Teil1  GuBeisen mit Kugelgraphit; Werkstoffsorten; Unlegiert und niedriglegien
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe

DIN 24 554 Fiuidtechnik; Hydrozylinder 160 bar kompakt; AnschluBmaBe

DIN 71412 Teil1  Kegelschmiernippel

Weitere Normen

DIN 13 Teil 14 Metrisches ISO-Gewinde; Grundiagen des Toleranzsystems fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DIN 24 556 Fluidtechnik; Gabel-Lagerbock mit Bolzen und Achshalter; AnschluBmaBe _
Erlduterungen

Diese Norm entstand aus der Entwicklung von Verbindungsteilen fir die Anwendung von Kompakt-Zylindern in der
Fluidtechnik.

Die Befestigungsgewinde der einzelen GréBen stimmen iiberein mit den Kolbenstangengewinden der genormten Kompakt-
Hydrozylinder (z. B. DIN 24 554).

Der Auslegung der Teile wurde die geometrische Stufung der Krafte zugrunde gelegt, wie sie sich aus den genormten
Zylinderinnendurchmessern und Druckstufen ergibt. Dies fhrt zu einer geometrischen Stufung der Bohrungsdurchmesser.

Die Gebrauchsdauer der Gelenkkopfe wird von vielen Parametern beeinfluBt. Unter anderem sind zu nennen: Lagerpres-
sung, Lastrichtung, Schwenkwinkel und Schmierung. Die Gelenkkopfe sind so dimensioniert, daB bei tiblichen Betriebsver-
haltnissen eine ausreichende Gebrauchsdauer erreicht wird. Bei stets einseitiger Lastrichtung auf das Lager oder bei
anderen auBergewshnlichen Betriebsbedingungen empfiehlt sich eine Rickfrage beim Hersteller. Fur die einwandfreie
Funktion der Gelenkkdpfe ist eine ausreichende Schmierung Voraussetzung. Schmierungsart und Schmierintervalle sind
den jewsiligen Betriebsverhaltnissen anzupassen.
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