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1 Anwendungsbereich und Zweck
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Metal pallets; nominal sizes over 400 mm x 600 mm; application for automatic flexible manufacturing systems
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In dieser Norm werden die fiir eine moglichst breite Verwendbarkeit und Austauschbarkeit von Magazinpalettén notwendigen
funktionalen Elemente sowie deren AnschluBmaBe und Schnittstellen festgelegt. Die Magazinpaletten sind als Forderhilfs-
mittel in der flexiblen Fertigung vorzugsweise fiir den innerbetrieblichen Einsatz zur Speicherung und zum Transport von
Werkstiicken vorgesehen. Sie sind auch verwendbar zur Bereitstellung von Werkzeugen, Spann-, MeB- und Priifmitteln. lhre
automatische Be- und Entladung wird mit Handhabungsgeraten ausgefiihrt. Die Magazinpaletten sollen mit allen Transport-
systemen kompatibel und fir den Zugriff einer Vielzahl von Umstapel- und Vertakteinrichtungen geeignet sein.
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2 Begritfe

2.1 Palette
Eine Palette ist ein Forderhilfsmittel mit einheitlichen MaBen und einheitlichen Schnittstellen zum Férdermittel.

2.2 Magazin
Ein Magazin ist eine Einrichtung zum geordneten Speichern von Teilen.

2.3 Magazinpalette
Eine Magazinpalette ist eine Palette aus Metall mit einheitlichen MaBen und einheitlichen Schnittstellen zum Férdermittel fir das geordnete
Speichern von Teilen.

2.4 Einzelpalette
Eine Einzelpalette ist eine im beladenen Zustand nicht stapelbare, im unbeladenen Zustand je nach Ausflhrungsform stapelbare

Magazinpalette.

2.5 Stapelpalette
Eine Stapelpalette ist eine Magazinpalette, die wahlfrei ibereinander stapelbar ist, wobei eine einheitliche Orientierung der Magazinpalette
beibehalten wird.

2.6 Basispalette
Eine Basispalette ist ein Férderhilfsmittel zur Aufnahme von Stapelpaletten mit einheitlichen Schnittstellen zum Férdermittel.

2.7 Kufen
Kufen sind gewichistragende Elemente, die paarweise unter den Langskanten von Einzelpaletten angeordnet die einheitliche Schnittstelle
fur den Transport mit Rollenbahn und Gabelstapler sowie verwandten Férdermitteln von Stapelpaletten ermoglichen.

2.8 Lastverteilungsgitter

Ein Lastverteilungsgitter ist eine ebene Platte, die bei Einzelpaletten unterhalb des Magazinrahmens angeordnet ist, das Gewicht der
Werkstlcke aufnimmt, die Kraftibertragung vom Férdermittel zum Magazinrahmen Gbernimmt und die Werkstuckaufnahmeelemente vor
Beschadigung durch das Férdermittel schutzt. .

2.9 Kufenanbausatz
Ein Kufenanbausatz besteht in der Regel aus 2 Kufen und bei Bedarf aus einem Lastverteilungsgitter.

2.10 Magazinrahmen
Ein Magazinrahmen ist ein universelles gewichtstragendes Rahmenprofil aus Metall mit vorbereiteten Schnittstellen zum Anbringen der
Zusatzelemente (Werkstuckaufnahmeelemente, Stapelstifte, Codierelemente, Kufen).

2.11 Stapelstift
Ein Stapelstift ist ein positionierendes, fixierendes und gewichtstragendes Stiitzelement, das ein maBgenaues geordnetes Stapeln
erméglicht.

2.12 Nennhdhe
Die Nennhohe ist das AbstandsmaB zwischen den Auflageflachen zweier Ubereinandergestapeiter Magazinrahmen in Abhiangigkeit von
der Stapelstiftlange.

2.13 Werkstlickaufnahmeelement

Ein Werkstuckaufnahmeelement ist ein werkstiick- oder werkstiickgruppenspezifisches Halteelement mit einheitlicher Schnittstelle zum
Magazinrahmen zur Positionierung und Fixierung der Werkstiicke relativ zum Magazinrahmen.

2.14 Umstapel- und Vertakteinrichtung

Eine Umstapel- und Vertakteinrichtung ist eine Einrichtung, die in 1 oder 2 Achsen die Magazinpalette entsprechend dem Raster der
Werkstuckanordnung verschiebt und umstapeit.
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3 Funktionen, Merkmale

Werkstuck

3

Bild 1.

Tabelle 1.
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Werkstickaufnahmeelement

Pos.{ Benennung
Nr

Funktionen

Merkmale

Magazinrahmen

0

- Aufnahme der Werkstickaufnahme-
elemente (WSAE)

- Positionieren der WSAE

- Aufnahme durch die Umstapel- und
Vertakteinrichtung

- Aufnahme durch das Fordermittel

- Rahmenprofil mit Befestigungsnase

- Magazinrahmen weist keine Stérkontur auf und ist aut
Bandférderer, Kettenférderer und Rollenbahnen trans-
portierbar

Stapelstift

f

- Gewichtsaufnahme des Magazinstapels

- Positionieren, Orientieren des Magazin-
stapels

- Positionieren, Orientieren des Magazin-
rahmens in der Umstapel- und Vertakt-
einrichtung

- Stapelstifte
Form K: mit Kegelkopf (Kreisquerschnitt)
Form R: mit Kegelkopf (Rautenquerschnitt)
Form P: mit Planauflage

Zugriff fur Umstapel-
und Vertakteinrichtung

2

- Positionieren und Fixieren des Magazin-
rahmens in der Umstapel- und Vertakt-
einrichtung

- Gewichtsaufnahme und Positionierung des Magazin-
rahmens in der Umstapel- und Vertakteinrichtung er-
folgen Uber die Stapelstifte bzw. die Stapelstiftaufnah-
mebuchsen

Position fur Codier-
element

f

- Tragen von festen oder veranderlichen
Informationen

- GroBe der Einbauflache bzw. des Einbauraums je nach
Codierelement

- Lage der Flache jeweils an den Langs- und Querseiten
des Magazinrahmens, Einbauraum hat Platzhalterfunk-
tion

- Keine Storkontur tber Magazinrahmen
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