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Measuring methods

Voitures et engins moteurs; Mesurage au cours de la construction;
Processus de mesurage

Vermessungsgrundiagen siehe DIN 25043 Teil 1

MeBvorgang 1
Abstand der Langtrdager von der Wagenlidngsmitte

Bauteil: Langtréager

Bezug: Wagenldangsmitte
Bauzustand: Fertiger Wagenkasten
Nennmas: Fahrzeugspezifisch
MaB: y 30

MeBstellen und GrenzabmaBe: 1 und 5, Wagenende ):
2 und 4, Hauptquertréger: 1 _2 mm
3, Wagenmitte:

In den bildlichen Darstellungen dieser Norm sind nicht alle MeBstellen-MaBbezeichnungen aufgefiihrt.

- Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.
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Bezugslage.

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

1) Die MeBstellen 1und 5 sind identisch mit den MeBstellen 1und 3 des MeBvorganges 6 und den Loten zum Herstellen der

NormenausschuB Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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MeBvorgang 2 -
Vertikale Abweichung der Langtrdager von der Geraden in Wagenmitte und am Langtrédgerende (Kopfstiick)

Bauteil: Langtréager
Bezug: Langtrdger am Hauptquertréger. Fiir MeBstelle 2 Mittelwert beider Bezugswerte.
Bauzustand: Fertiger Wagenkasten
MaB: z 30
MeBstellen und Toleranzen: 1 und 3, Langtragerende am
Kopfstiick: i%mm je 1000mm Abstand zwischen der MeBstelle und dem Haupt-

quertréager
2 Wagenmitte: 0,4 mm je 1000 mm Hauptquertrager-Abstand
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MeBvorgang 3

Abstand der Langtrager zur Bezugsebene

Bauteil: Langtrager

Bezug: Bezugsebene
Bauzustand: Fertiger Wagenkasten
Nennmas: Fahrzeugspezifisch
MaB: z 31

MeBstellen und GrenzabmaBe: 1 und 2, Hauptquertrdger: + 5mm
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MeBvorgang 4

Rechtwinkligkeit der Kopfstiicke zur Wagenléangsmitte

Bauteil: Kopfstiick

Bezug: Wagenlangsmitte

Bauzustand: Beliebig

MaB: x 30

MeBstellen und

Rechtwinkligkeitstoleranz: 1 und 2, Wagenende: 5mm je 1750 mm

,l\ _ Wagenlangsmitte
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MeBvorgang 5

Abstand der Drehpfannen oder die sie ersetzenden Teile voneinander und Lénge des Untergestells
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Bauteil: Drehpfanne oder die sie ersetzenden Teile
Bauzustand: Beliebig
_ Nennma8s: Fahrzeugspezifisch
MaB: x 31
GrenzabmasBe: DIN 8570-B
5.2
Bauteil: Untergestell
Bauzustand: Beliebig
NennmaB: Fahrzeugspezifisch
MaB: x 32

MeBstelle und GrenzabmaBe: In Wagenlangsmitte gilt die in der Zeichnung eingetragene MaBtoleranz. Sie darf nicht
kleiner als das GrenzabmaB von x 31 sein und ist in das MeBblatt zu {ibernehmen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 25043-2:1992-07


http://avadocuments2026.com/doc/din-25043-2-1992-07
http://avadocuments2026.com/doc/din-25043-2-1992-07

Seite 4 DIN 25043 Teil 2

MeBvorgang 6 ~
Senkrechte Lage der Seitenwéande gegeniiber dem Langtrager in Obergurthéhe und Abweichung der Seitenwand gegeniiber
der Wagenlangsmitte (Wagen mit vertikalen, ebenen Seitenwédnden)

Bauteil: Seitenwand

Bezug: Langtrager, Wagenlangsmitte
Bauzustand: Fertiger Wagenkasten

MaB: y31undy 32

MeBstellen und GrenzabmaBe: in Hohe Obergurt, y 31,

-1 und 5, Ende des parallelen Teils des Wagenkastens:

-2 und 4, Hauptquertrager: f5 mm

- 3, Mitte Wagenkasten:

-y32=_ 1? mm

Das Lot fiir das MaB y 31 ist auf der gleichen Stelle des Langtrédgers zu messen wie das MaB

y 30 (MV1).

Anmerkung: Die MeBstellen 1, 3 und 5 von y 31 sind identisch mit den Loten fiir das Her-
stellen der Bezugslage.
Fiir Wagenkésten mit anderen Seitenwandformen sind angepaBte MeBvorgédnge zu
vereinbaren.

y32.3L y 32.3R
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MeBvorgang 7

Ebenheit der AuBenfliche der Seiten- und Stirnwénde
Bauteile: Seiten- und Stirnwand
Bauzustand: Beliebig

MeBstelle und Ebenheitstoleranz:  Ist besonders zu vereinbaren

Anmerkung: Es werden Lineale mit der Lidnge von 2000 mm, 1000 mm und 300 mm
benutzt. In Abhédngigkeit von der zu messenden Fldche ist das gréBtmdogliche
Lineal zu verwenden. Die Ausschnitte sind als Funktionsflachen zu betrachten,
deren zuldssige Ebenheitsabweichungen in den Zeichnungen anzugeben sind.

MeBvorgang 8
Geradheit des Daches in Langsrichtung

Bauteil: Dach
Bauzustand: Beliebig
MeBstelle und Geradheitstoleranz: Ist besonders zu vereinbaren.

MeBvorgang 9
Abstand der Stirnwand zum Kopfstiick

Bauteil: Stirnwand in FuBbodenhdhe
Bezug: Kopfstiick

Bauzustand: Fertiger Wagenkasten

NennmaB: Fahrzeugspezifisch

MaB: x 33

MeBstellen und GrenzabmaBe: 1 und 2, iiber Mitte Puffer: _gmm
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