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Anwendungsbeginn
Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2012-02-01.
Fur Neuprojekte gilt eine Ubergangs- bzw. Einfiihrungsfrist von 4 Jahren fir bauliche Mafnahmen in den

Werkstéatten zur Erreichung der definierten Anforderungen. Detaillierte Angaben zu Ubergangsbestimmungen
sind in DIN 25043-1:2012-02, Anhang H, festgelegt.
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Vorwort

Diese Normreihe wurde im NA 087 BR-01-01 SO ,Fahrzeugvermessung“ des Normenausschusses Fahrweg
und Schienenfahrzeuge (FSF) erstellt.

Es ist zu beachten, dass die Malibezeichnungen in den Teilen 2 und 3 (Wagenkasten) sich von den Teilen 5,
6 und 7 (Fahrwerk) bzw. Teil 8 (Fahrzeug) unterscheiden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kdnnen.
Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

DIN 25043 Bahnanwendungen — Messen von Schienenfahrzeugen beim Neubau besteht aus:
— Teil 1: Messgrundlagen

— Teil 2: Messvorgédnge an Wagenkésten von Reisezugwagen und Triebwagen

— Teil 3: Messvorgédnge an Wagenkésten von Lokomotiven und Triebképfen

— Teil 4: Messen und Berechnen der wirkenden Kréfte an der Schnittstelle zwischen Wagenkasten und
Fahrwerk

— Teil 5: Messvorgdnge am Fahrwerkrahmen

— Teil 6: Messvorgédnge an Wiege/Traverse des Fahrwerks

— Teil 7: Messvorgédnge am kompletten Fahrwerk im Druckstand

— Teil 8: Messvorgénge bei auf Fahrwerk aufgesetztem Wagenkasten

Das Messen der Radaufstandskrafte an Einzelfahrzeugen und im Zugverband wird in dieser Normenreihe
nicht behandelt. Dies wird durch die Normenreihe DIN EN 15654 abgedeckt.

Es gelten die Messgrundlagen aus DIN 25043-1.

Anderungen

Gegeniiber DIN 25043-2:1992-07 und DIN 25043-2 Beiblatt 1:1992-07 wurden folgende Anderungen vorge-
nommen:

a) Titelanderung;

b) Streichung weniger gebrauchlicher und veralteter Benennungen;

c) Streichung nicht mehr erforderlicher Messvorgange und Aufnahme neuer Messvorgange;
d) Gliederung der Messvorgange nach funktionellen Gesichtspunkten;

e) Integration des Beiblatts in die Norm;

f) redaktionelle Anpassung.

Friilhere Ausgaben

DIN 25043-2: 1977-04, 1985-01, 1992-07
DIN 25043-2 Beiblatt 1: 1977-04, 1985-01, 1992-07
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt sowohl fur den Neubau als auch fir den Umbau von Schienenfahrzeugen. Darlber hinaus
wird empfohlen, die in dieser Norm festgelegten Grundsatze und Malbezeichnungen ebenfalls fir den
Bereich der Instandhaltung anzuwenden, um ein einheitliches, transparentes und durchgangiges System bei
der Vermessung sicherzustellen.

Grundsatzlich gelten der Bauzustand als beliebig und das Nennmald bzw. die Grenzabmale als fahrzeug-
spezifisch, sofern kein gesonderter Eintrag vorhanden ist. Diese Attribute eines jeden Messvorganges sowie
wiederholende Messungen sind zwischen den Vertragspartnern abzustimmen. Die Messvorgédnge mit den
entsprechenden Messstellen sind in gesonderten Zeichnungen (Prifzeichnung) eindeutig festzulegen.
Zusatzliche Messvorgange sind zulassig.

Die Bezugsebene und die Wagenlangsmitte sind eindeutig am Fahrzeug zu kennzeichnen.

Die Vermessung ist in torsionsarmer Lage durchzufiihren, siehe DIN 25043-4.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 25043-1:2012-02, Bahnanwendungen — Messen von Schienenfahrzeugen beim Neubau — Teil 1: Mess-
grundlagen

DIN 25043-4:2012-02, Bahnanwendungen — Messen von Schienenfahrzeugen beim Neubau — Teil 4:
Messen und Berechnen der wirkenden Kréfte an der Schnittstelle zwischen Wagenkasten und Fahrwerk

DIN EN ISO 13920, SchweiRen — Allgemeintoleranzen fiir Schweillkonstruktionen — Lé&ngen- und Winkel-
mafe; Form und Lage

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 25043-1.
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DIN 25043-2:2012-02

4.1 Allgemeines/Gruppeneinteilung

Die Messvorgange sind (in Anlehnung an die DIN 27202-10) gegenuber der DIN 25043-2:1992-07 nach
funktionalen Gesichtspunkten gegliedert. Hinter der jeweiligen Messvorgangsnummer steht zur Information
die Messvorgangsnummer nach DIN 25043-2:1992-07 in Klammern. Es ist folgende Gruppenbildung vorge-
nommen worden:

Gruppe 1:

Gruppe 2:

Gruppe 3:

Gruppe 4:

Gruppe 5:

Pufferstand und Stand der Automatischen Kupplung (AK)

MV 1.1

(16.2) —

Abstand der PufferstdRelmitten zur Wagenlangsmitte

Montageebene fir Zug- und Stosseinrichtungen

MV 2.1

MV 2.2

MV 2.3

MV 2.4

MV 2.5

MV 2.6

(5.2) —

(16.1) —
(17 —
(18) —

(20) —

(21) —

Untergestell

MV 3.1

MV 3.2

MV 3.3

MV 3.4

MV 3.5

Seitliche Abstiitzung

MV 4.1

MV 4.2

1 —
2 —
@) —
“4) —
(5.1) —

(1) —

(12) —

Abstand der Fahrwerksanbindung zur Aufnahmeplatte fir die automa-
tische Kupplung

Abstand der Pufferbefestigungsplatten zur Wagenlangsmitte
Abstand Mitte der Pufferauflage zur Bezugsebene
Rechtwinkligkeit der Pufferauflage des Kopfstiicks zur Bezugsebene

Abstand Mitte der Aufnahmeplatte fir Automatische Kupplung (AK) zur
Bezugsebene und der Wagenlangsmitte

Rechtwinkligkeit der Aufnahmeplatte fur die Automatische Kupplung (AK)

Abstand der Langtrager zur Wagenlangsmitte
Vertikale Abweichung der Langtrager von der Geraden
Abstand der Langtrager zur Bezugsebene
Rechtwinkligkeit der Kopfstlicke zur Wagenlangsmitte

Abstande der Fahrwerksanbindungen zueinander und zu den Kopfstiicken
sowie Lange des Untergestells

Abstand und Parallelitéat der Auflageflachen fiir die Kraftibertragung Fahr-
werk zur Bezugsebene

Lageabweichung der Kraftlibertragung Fahrwerk in Langs- und Querrich-
tung mit Bezug zur Wagenlangsmitte

Fahrungen zum Fahrwerk (FW)

MV 5.1

MV 5.2

(15.1) —

(15.2) —

Full document details: DIN 25043-2:2012-02

Abstand der Anschlage fir das bogenabhangige Wiegenquerspiel zur
Wagenlangsmitte und zur Messlinie

Abstand der Unterkante der Anschlage zur Bezugsebene
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Gruppe 6: Kraftibertragungselemente zwischen WK und FW und anderen Bauteilen im Fahrwerk
MV 6.1 (5.3) — Abstand der Langsmitnahme zur Mitte Hauptquertrager

MV 6.2 (13) — Winkligkeit des Drehzapfens in Langs- und Querrichtung

Gruppe 7: Kraftibertragungs- und Radsatzfihrungselemente fir Fahrzeuge mit 2 oder 3 Achsen

Nicht vorhanden

Gruppe 8: Fahrzeugaufbau

MV 8.1 (6.1) — Lage der Seitenwande gegenuber Langtrdger und Wagenlangsmitte

MV 8.2 (6.2) — Lage der Seitenwande gegeniuber Wagenlangsmitte bei bombierten Wa-
genkasten

MV 8.3 (7) — Geradheit der Auldenflache fur Seiten-, Stirnwande und Dach

MV 84 (8 — HOoOhe des Wagenkastens aullen

MV 85 (9) — Abstand der Stirnwand zum Kopfstlick

MV 8.6 (10) — Senkrechte Lage der Stirnwand

MV 8.7 (25) — Abstand der Kennzeichnung der Bezugsebene zur messtechnischen Be-
zugsebene

Gruppe 9: Anbauteile
MV 9.1 (24) — Abstand der beweglichen Trittstufen zur Wagenlangsmitte
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4.2 Gruppe 1: Pufferstand und Stand der Automatischen Kupplung (AK)

Messvorgang 1.1 — Abstand der PufferstéRelmitten zur Wagenlangsmitte

Tabelle 1 — Messvorgang 1.1

Bauteil Puffer hinter Pufferteller
Bezug Wagenlangsmitte
Bauzustand beliebig, mit angebauten Puffern
Nennmalfd 875 mm
Maf y35
Messstellen 1und5
Grenzabmalle +5mm

y355L y35.5R

| ——
1
Legende

1 Wagenlangsmitte

Full document details: DIN 25043-2:2012-02
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4.3 Gruppe 2: Montageebene fiir Zug- und Stosseinrichtungen

Messvorgang 2.1 — Abstand der Fahrwerksanbindung zur Aufnahmeplatte fiir die automatische
Kupplung (AK)

Tabelle 2 — Messvorgang 2.1

Bauteill Untergestell

Bezug Mitte Drehzapfen oder die Mitte der sie ersetzenden Teile

Maf x37

Messstellen Tund5

Grenzabmale fahrzeugspezifisch; empfohlen nach DIN EN ISO 13920, BF
x31.5 x31.1

| |

WE 2 _\_E_ ______ q% _______ %}_ ______ -E[[_/_ WE 1
| |
| |

Bild 2 — Messvorgang 2.1
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Messvorgang 2.2 — Abstand der Pufferbefestigungsplatten von der Wagenlangsmitte

Tabelle 3 — Messvorgang 2.2

Bauteil Pufferbefestigungsplatte
Bezug Wagenlangsmitte
Maf y34
Messstellen 1und5
Grenzabmale +3 mm

y34.50 y34.5R

|_!_|
1
Legende

1 Wagenlangsmitte

Bild 3 — Messvorgang 2.2

Messvorgang 2.3 — Abstand Mitte der Pufferauflage zur Bezugsebene

Tabelle 4 — Messvorgang 2.3

Bauteil Kopfstick (Puffermittenkdrner)
Bezug Bezugsebene
Bauzustand fertiger Wagenkasten
Mafd z38
Messstellen 1und5
Grenzabmalie + 2 mm (bezogen auf 875 mm von Wagenlangsmitte)
o &
I : | 1
2
Legende

1 Bezugsebene
2 Puffermittenkorner

Bild 4 — Messvorgang 2.3
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Messvorgang 2.4 — Rechtwinkligkeit der Pufferauflage des Kopfstiicks zur Bezugsebene

Tabelle 5 — Messvorgang 2.4

Bauteil Kopfstilick

Bezug Bezugsebene

Bauzustand fertiger Wagenkasten

Mal x36

Messstellen Tund 5

Grenzabmalie 0,5 mm bezogen auf 100 mm

WE 2

Legende

1 Bezugsebene

Bild 5 — Messvorgang 2.4
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