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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-07-55 AA ,Hilfssysteme und Betriebsiiberwachung in
kerntechnischen Anlagen” im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegentiber DIN 25410:2012-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anpassung an das neue Strahlenschutzrecht (Strahlenschutzgesetz und Strahlenschutzverordnung);

b) Informationen zum Anwendungsbereich des Dokuments aus dem Vorwortin den Anwendungsbereich ver-
schoben;

c) Ergidnzung von DIN 25435-4 in Abschnitt 3;

d) Gliederung angepasst;

e) Prazisierung Anhang B (Wischprobenanalyse);

f) Anpassung Anhang F an den technischen Stand (Zuldssigkeit von Anlauffarben gedndert);
g) redaktionelle Anderungen und Umsetzung der DIN-Terminologie.

Friihere Ausgaben

DIN 25410: 1974-06, 1987-04, 1987-10, 2001-04, 2012-07

DIN 25410-2:1977-02

DIN 25410-3:1979-08

DIN 25410-4:1979-08
DIN 25410-5:1982-04
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist anwendbar fiir sicherheitstechnisch wichtige Komponenten und Systeme kern-
technischer Anlagen, von deren Oberflichenzustand (Innen- und Aufdenoberflichen) hinsichtlich der
Sauberkeit Werkstoffschadigungen und Funktionsstérungen ausgehen konnen. Es ist ebenfalls anwendbar fiir
Komponenten und Systeme, bei deren Versagen ein Austritt von radioaktiven Stoffen zu unterstellen ist.

Der Anwendungsbereich umfasst alle Stadien der Planung, der Fertigung, der Handhabung, der Montage sowie
Instandsetzung und Priifung oben genannter Anlagenteile, einschliefRlich dekontaminierter Bauteile.

In diesem Dokument werden zur Erreichung und Erhaltung der Oberflachensauberkeit

— drei Sauberkeitsstufen fiir Sauberkeitsbereiche,

— Bildzeichen fiir die Kennzeichnung dieser Sauberkeitsstufen,

festgelegt und hierzu allgemeine Regeln angegeben.

Dieses Dokument enthalt weiterhin Festlegungen fiir Verpackung, Transport, Lagerung sowie Reinigung und
Konservierung von Komponenten. Geeignete Nachweisverfahren und Nachweisgrenzen fiir einige werkstoff-
schadigende Verunreinigungen sowie einige Anforderungen an Priifhilfsmittel und Reinigungsmittel sind in

Anhang A, Anhang B, Anhang C und Anhang D zusammengefasst.

Dieses Dokument ist nicht anwendbar fiir Brennelemente.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

DIN 6164-1, DIN-Farbenkarte — Teil 1: System der DIN-Farbenkarte fiir den 2°-Normalbeobachter

DIN 25435-2, Wiederkehrende Priifungen der Komponenten des Primdrkreises von Leichtwasserreaktoren —
Teil 2: Magnetpulver- und Eindringpriifung

DIN 25435-4, Wiederkehrende Priifungen der Komponenten des Primdrkreises von Leichtwasserreaktoren —
Teil 4: Sichtpriifung

DIN 25493, Kerntechnische Anlagen — Schutz metallischer Bauteiloberfldchen vor Schddigungen durch
Montagehilfsmittel, Dichtungen, Packungen, Verpackungsmaterial und Wdrmeddmmstoffe

DIN 55473, Packhilfsmittel — Trockenmittelbeutel — Technische Lieferbedingungen

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 25435-2 und DIN 25435-4 sowie die fol-
genden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/

— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV
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3.1

System

Zusammenfassung von Komponenten zu einer technischen Einrichtung, die als Teil der Anlage selbstdndige
Funktionen ausfithren kann

3.2

Sauberkeitsbereich

abgegrenzter Teil eines Raumes, der zum Zweck der Fertigung, Montage und zeitlich begrenzten Lagerung von
Komponenten und Systemen eingerichtet wird und fiir den entsprechende Mafdinahmen zur Erreichung und
Erhaltung der Oberflachensauberkeit getroffen sind

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Der Sauberkeitsbereich kann z. B. auch durch Verpackung und Gehause gebildet werden.

3.3
Sauberkeitsstufe
Klassifizierung des Sauberkeitsbereiches

3.4

sichtbare Verunreinigungen

Verunreinigungen, die sich durch integrale Sichtpriifung, gezielte Sichtpriifung oder mit einer Wischpriifung
nachweisen lassen

3.5
unsichtbare Verunreinigungen
Verunreinigungen, die nur durch spezielle Analyseverfahren nachgewiesen werden kénnen

3.6

Wischpriifung

Entnahme einer durch Abwischen genommenen Probe (Wischprobe) und deren optische Auswertung zum
Erkennen von sichtbaren Verunreinigungen

3.7

Wischprobenanalyse

Entnahme einer durch Abwischen genommenen Probe (Wischprobe) und deren analytische Auswertung zum
Erkennen von unsichtbaren Verunreinigungen

3.8
Handhabungsmittel
Gegenstand, der zur Handhabung der Komponente benutzt wird

3.9

Montagehilfsmittel

Stoff, der ausschliefilich fiir bestimmte und fiir zeitlich begrenzte Arbeitsginge verwendet wird und der mit
der Oberflache von Komponenten in Beriihrung kommen kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Hierzu zdhlen z. B. Konservierungsmittel, Reinigungsmittel, Schmiermittel, Priifmittel und
Priifhilfsmittel, Klebemittel, Markierungsmittel und Schutzgas (siehe auch DIN 25493).

3.10
vollentsalztes Wasser
ional gereinigtes Wasser [4]

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe auch AnhangE.
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3.11

kerntechnische Anlage

Anlage zur Erzeugung, Verarbeitung oder Spaltung von Kernbrennstoffen, die einer Genehmigung nach § 7 AtG
bedarf

Anmerkung 1 zum Begriff:  Hilfs- und Nebenanlagen, die nicht Teil eines Kontrollbereiches sind und keine sicherheits-
technisch wichtigen Funktionen erfiillen, sind keine kerntechnischen Anlagen nach DIN 25410.

3.12
sicherheitstechnisch wichtige Komponente(n) und System(e)

Komponente(n) und System(e), die durch den Betreiber der kerntechnischen Anlage in den Betriebsunterlagen
als sicherheitstechnisch wichtig festgelegt wurden

4 Sauberkeitsstufung

4.1 Allgemeines

Die Anforderungen an die Oberflachensauberkeit von Komponenten werden in einer Spezifikation festgelegt.
Dieses Dokument enthalt Mafdnahmen und Festlegungen, die geeignet sind, die in den Spezifikationen fest-
gelegten Anforderungen an die Oberflichensauberkeit zu erfiillen. Hierzu werden u. a. Sauberkeitsbereiche

eingerichtet.

Der Zusammenhang zwischen Spezifikation und diesem Dokument ist im Bild 1 schematisch dargestellt.
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Anforderungen an die Oberflaichensauberkeit (quantitativ), abhangig
von Art und Werkstoff des Bauteils, von der Verunreinigung,
§ vom Stand der Fertigung und Montage s
c =
2 | 2
g geringe | mittlere | hohe S
g Anforderungen | Anforderungen | Anforderungen g
X | | @
Festlegung der Sauberkeits-
] stufe fir die Sauberkeits- —-——H————— —————1 -
bereiche und Verpackungen
Sauberkeitsstufe 1
2 Sondermalinahmen
[0
O
2
o Sauberkeitsstufe 2
o besondere MaRnahmen
3
o
Sauberkeitsstufe 3
keine besonderen Malknahmen
£
[s)
e ) >
j Erfullung der j Erfullung der j Erfiillung der
— Spezifikation — Spezifikation — Spezifikation
der Komponente der Komponente der Komponente
c . . .
o nein nein nein
c
2
8 Nachreinigung Nachreinigung Nachreinigung
§
2 _{ —{
geringe mittlere hohe
Anforderungen Anforderungen Anforderungen

Bild 1 — Zusammenhang zwischen Spezifikation der Komponenten und dieser Norm zur Erreichung
und Erhaltung der Oberflichensauberkeit

4.2 Sauberkeitsstufen

Fiir die Sauberkeitsbereiche werden drei Sauberkeitsstufen festgelegt. Anforderungen an diese Sauberkeits-
bereiche und Mafsnahmen zu deren Ausfiihrung sind in der Tabelle 1 enthalten. Kriterien fiir die Zuordnung
der Sauberkeitsstufen werden im Abschnitt 6 angegeben.
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4.3 Kennzeichnung

Fiir die Kennzeichnung von Sauberkeitsbereichen entsprechend der Sauberkeitsstufe miissen die nachfolgen-
den Bildzeichen (siehe Bild 2) verwendet werden. Bei Transport, Lagerung und Handhabung darf auch die Ver-
packung der Komponenten mit diesen Bildzeichen entsprechend der Sauberkeitsstufe gekennzeichnet werden.
Die Bildzeichen miissen nach folgenden Farben ausgefiihrt werden:

Bildzeichen schwarz: Farbe DIN6164-N:0:7

Untergrund orange: Farbe DIN 6164 - 4,4:6,5:-1,31

a) Sauberkeitsstufe 1 b) Sauberkeitsstufe 2 c) Sauberkeitsstufe 3

Bild 2 — Bildzeichen fiir Sauberkeitsstufen

ANMERKUNG  Vonden bei DIN hinterlegten Originalen genormter graphischer Symbole fiir Einrichtungen (Bildzeichen)
existieren Filmlochkarten fiir Urbilder von Bildzeichen im Nennmafs a = 10 mm (Negativ). Von den Filmlochkarten sind
Verkleinerungen bzw. Vergréfierungen vom Nennmafd a = 2,5 mm bis 50 mm herstellbar.

5 Mafnahmen zur Erreichung und Erhaltung der Oberflichensauberkeit
5.1 Allgemeines

Die Anforderungen an die Oberfldchensauberkeit von Komponenten ergeben sich grundsatzlich aus der scha-
digenden Wirkung von Verunreinigungen. Solche Verunreinigungen sind z. B.

— bei Stihlen allgemein: Chlor-, Fluor- und Schwefelverbindungen, Fette, Ole, Wachse, Belige aus Korro-
sionsprodukten;

— zusatzlich bei austenitischen CrNi-Stahlen: Kupfer, Zink, Kadmium, Aluminium, Quecksilber oder deren
Verbindungen, Zunderschichten, ferritische Verunreinigungen;

— Dbei Nickelbasislegierungen: Chlor-, Fluor-, Schwefelverbindungen, Blei, Aluminium, Quecksilber oder
deren Verbindungen, ferritische Verunreinigungen.

Schadigende Wirkungen auf die Oberflachen von Komponenten kénnen auch durch Kontakte mit Montage-
hilfsmitteln, Dichtungen, Packungen, Verpackungsmaterial und Warmeddmmstoffen entstehen.

In DIN 25493 sind fiir diese Produktgruppen maximal zuldssige Massenanteile fiir Chlor, Fluor, Schwefel und
andere angegeben.

1 Ein dhnliches Farbmuster ist beispielsweise im Farbregister RAL 841-GL: RAL 2007 GL Leuchthﬁt&e& e %‘unfg(ﬁli:s
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