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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom NA 062-07-52 AA ,Luftungsanlagen in kerntechnischen Anlagen® im
Normenausschuss Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berihren
kénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbezilglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 25496:1992-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich erweitert um Anlagen, die sich im Rickbau befinden;

b) Uberarbeitung der normativen Verweisungen;

c) Uberarbeitung und Aufnahme neuer Begriffe in Abschnitt 3;

d) Préazisierung der einzureichenden Unterlagen und Uberarbeitung des Titels in Abschnitt 4;

e) Uberarbeitung der Anforderungen an die Komponenten in Abschnitt 5;

f) Erganzung der Anforderungen an Hauptteile und Nebenteile in neu 5.3;

g) Verweisung auf KTA aufgenommen und Aufteilung nach Festigkeits-/Dimensionierungsberechnung und
Berechnung Sonderlastfalle zusammengefuhrt in Abschnitt 6;

h) Anforderungen der Qualifikation des Personals wurden in 7.2, Schweil3en, festgeschrieben;
i) Prazisierung der Prifung in 7.4;

i) Abschnitt ,Dokumentation“ neu aufgenommen als Abschnitt 9, Herstellungsdokumentation;
k) Anpassung der Gestaltung auf die Festlegungen nach den Normen der Reihe DIN 820.
Friilhere Ausgaben

DIN 25496: 1992-05
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist anzuwenden fir liftungstechnische Komponenten, die in Kernkraftwerken zu den
Liftungsklassen 1 und 2 (siehe KTA 3601) gehdren, und fiir vergleichbare Komponenten in anderen
kerntechnischen Anlagen, soweit diese Komponenten eine strahlenschutztechnische Bedeutung haben.
ANMERKUNG 1 Dies gilt auch fur Anlagen, die sich im Rickbau befinden.

ANMERKUNG 2 Fir luftungstechnische Komponenten, die dem beschriebenen Anwendungsbereich nicht zuzuordnen
sind, existieren Anforderungen in technischen Regeln (siehe Literaturhinweise).

Dieses Dokument ist nicht anzuwenden fiir:

a) Komponenten, die in gastechnischen oder chemischen Verfahren eingesetzt werden (z. B. Abgasanlagen
in Kernkraftwerken).

b) Komponenten wie Brandschutzklappen, Luftbefeuchter, Warmeaustauscher (Flissigkeitsseite) und
Armaturen fur den Durchdringungsabschluss des Reaktorsicherheitsbehalters in Kernkraftwerken.

ANMERKUNG 3 Anforderungen an den Brandschutz sind KTA 2101 Teil 1 bis Teil 3 zu entnehmen. Anforderungen an
das Brandverhalten sind DIN 4102-6 zu entnehmen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur
die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 1912-4, Zeichnerische Darstellung — Schweil3en, Léten; Begriffe und Benennungen fiir Létsté3e und
Létnéhte

DIN 24166, Zeichnerische Darstellung — Schweillen, Léten; Begriffe und Benennungen fiir LétstéBe und
Létnéhte

DIN EN 287-1, Priifung von Schweilern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stéhle

DIN EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung - Allgemeine Grundlagen

DIN EN 1090-1, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 1: Konformitdtsnachweis-
verfahren fiir tragende Bauteile

DIN EN 1011-1, Schweilen — Empfehlungen zum SchweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Anleitungen fiir das Lichtbogenschweil3en

DIN EN 1011-2, SchweiBen — Empfehlungen zum Schweilen metallischer Werkstoffe — Teil 2: Lichtbogen-
schweilBen von ferritischen Stéhlen

DIN EN 1011-3, SchweiBen — Empfehlungen zum SchweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 3: Lichtbogen-
schweillen von nichtrostenden Stédhlen

DIN EN 1418, SchweiBpersonal — Prifung von Bedienern von Schweil3einrichtungen zum

Schmelzschweilen und von Einrichtern flir das Widerstandsschweif3en fiir vollmechanisches und
automatisches Schweil3en von metallischen Werkstoffen
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DIN EN 1505, Liftung von Gebduden — Luftleitungen und Formstiicke aus Blech mit Rechteckquerschnitt —
Male

DIN EN 1506, Liiftung von Gebduden — Luftleitungen und Formstlicke aus Blech mit rundem Querschnitt —
MaRe

DIN EN 1507, Liiftung von Gebduden — Rechteckige Luftleitungen aus Blech — Anforderungen an Festigkeit
und Dichtheit

DIN EN 1751, Liiftung von Gebduden — Geréte des Luftverteilungssystems — Aerodynamische Priifungen
von Drossel- und Absperrelementen

DIN EN 1822-1, Schwebstofffilter (EPA, HEPA und ULPA)— Teil 1: Klassifikation, Leistungspriifung,
Kennzeichnung

DIN EN 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 10204:2005-01, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen — Deutsche Fassung
EN 10204:2004

DIN EN 12327:2000-08, Gasinfrastruktur — Druckprtifung, In- und Aullerbetriecbnahme — Funktionale
Anforderungen; Deutsche Fassung EN 12327:2000

DIN EN 12237, Liiftung von Gebduden — Luftleitungen — Festigkeit und Dichtheit von Luftleitungen mit
rundem Querschnitt aus Blech

DIN EN 13134, Hartléten — Hartlétverfahrenspriifung

DIN EN 13180, Liftung von Gebduden — Luftleitungen — Mal3e und mechanische Anforderungen fiir flexible
Luftleitungen

DIN EN 13779, Liiftung von Nichtwohngebduden — Allgemeine Grundlagen und Anforderungen fiir Liiftungs-
und Klimaanlagen und Raumkdihlsysteme

DIN EN 15727, Liftung von Gebduden — Luftleitungen und Luftleitungsbauteile, Klassifizierung entsprechend
der Luftdichtheit und Priifung

DIN EN 22553, Schweill — und Létndhte — Symbolische Darstellung in Zeichnungen

DIN EN ISO 1461, Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiiberziige (Stlickverzinken) —
Anforderungen und Priifungen

DIN EN ISO 3834 (ganze Reihe), Qualitdtsanforderungen fir das Schmelzschweillen von metallischen
Werkstoffen

DIN EN ISO 5817, Schweilen — SchmelzschweilRverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweil3en) — Bewertungsgruppen von UnregelméRigkeiten

DIN EN ISO 9001, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen

DIN EN ISO 9606-2,  Priifung  von  Schweilern — Schmelzschweillen — Teil 2:  Aluminium  und
Aluminiumlegierungen

DIN EN ISO 14373, Explosions-Unterdriickungssysteme

DIN EN ISO 14554-1, Schweil3technische Qualitdtsanforderungen — WiderstandsschweiBen metallischer
Werkstoffe — Teil 1: Umfassende Qualitdtsanforderungen
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DIN EN ISO 14731, Schweilaufsicht — Aufgaben und Verantwortung

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweillanweisung

DIN EN ISO 15620, SchweiBen — Reibschweil3en von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 17637, Zerstérungsfreie  Prifung von  Schweillverbindungen —  Sichtpriifung von
SchmelzschweilRverbindungen

DIN EN ISO 17659, Schweillen — Mehrsprachige Benennungen fiir SchweiBverbindungen mit bildlichen
Darstellungen

DIN EN ISO 18279, Hartléten — UnregelméBligkeiten in hartgeléteten Verbindungen
KTA 2101.1, Brandschutz in Kernkraftwerken— Teil 1. Grundsétze des Brandschutzes

KTA 2201.4, Auslegung von Kernkraftwerken gegen seismische Einwirkungen — Teil 4: Anforderungen an
Verfahren zum Nachweis der Erdbebensicherheit fiir maschinen- und elektrotechnische Anlagenteile

KTA 3504, Elektrische Antriebe des Sicherheitssystems in Kernkraftwerken
KTA 3601:2005-11, Liftungstechnische Anlagen in Kernkraftwerken

VdTUV-MB 1153, Richtlinien fiir die Eignungspriifung von Schweillzusétzen

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Allgemeine Begriffe

3.141

Hauptteile von luftungstechnischen Anlagen

Bauteile, welche die Barriere zur Erzielung der erhdhten, inneren und/oder aufleren Dichtheit bilden, das
Laufzeug von Ventilatoren sowie Verbindungselemente wie Schrauben, Muttern, Bolzen zum
Lichtbogenbolzenschweiflen usw., zur Verbindung von Hauptteilen untereinander

ANMERKUNG 1 Bei Anforderung von Sonderlastféllen im Auslegungsdatenblatt alle in diesem Zusammenhang mit zu
betrachtenden Teile.

ANMERKUNG 2 Anforderungen an Hauptteile sind in 5.3.2 beschrieben.

3.1.2

Nebenteile von liiftungstechnischen Anlagen

Teile, die an Hauptteile anschlielen und sonstige Teile (z. B. Versteifungen, Loch-Leitbleche, Lagerbdcke,
Spannschienen, Bolzen, Lager, Klein - und Normteile wie Stifte, Niete und Unterlegscheiben, Dichtungen)
oder Verbindungselemente (z.B. Schrauben und Muttern) zwischen Nebenteilen oder Haupt- und
Nebenteilen.

ANMERKUNG 1 Nebenteile sind zuséatzlich alle Teile, welche keine Hauptteile nach 3.1.2 sind.

ANMERKUNG 2 Anforderungen an Nebenteile sind in 5.3.3 beschrieben.
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313

Leckrate einer liiftungstechnischen Komponente

austretender Volumenstrom, bezogen auf die Flache oder den Nennvolumenstrom, entsprechend &ulerer
oder innerer Dichtheit, der bei gegebener Temperatur und Druckdifferenz je Zeiteinheit durch ein Leck flief3t

314
erhohte Dichtheit
maximale Leckrate von:

— 101/(h x m2) bei 10° Pa, 20 °C und Ap = 2 000 Pa
— 3 x 10-® des Nennvolumenstromes bei Ap = 2 000 Pa

3.1.5

Zuverlassigkeit einer Komponente

Zuverlassigkeit einer Komponente liegt vor, wenn die vorgesehene Funktion unter festgelegten Betriebs-
bedingungen zufriedenstellend wahrend eines genau bezeichneten Zeitintervalls erfillt wird

3.1.6

Betriebsbewdhrung einer Komponente

Betriebsbewahrung einer Komponente liegt vor, wenn fir gleiche oder ahnliche Betriebsbedingungen und
Anforderungen abgesicherte und nachpriifbare Referenzen vorliegen

31.7

Planer

die Person, die entsprechend den Vorgaben des Auftraggebers oder Betreibers der liftungstechnischen
Anlage verantwortlich ist fiir die Ausarbeitung der Grundlagen fiir Planung, Bau, Inbetriebnahme oder Betrieb

3.1.8
Sonderlastfall
aulRergewohnliche Situation der Konstruktion, die aus den Auslegungsbedingungen der Anlage resultiert

BEISPIEL Sonderlastfalle kénnen sein: Erdbeben, Flugzeugabsturz, Explosionsdruckwelle, Berstdruckwelle.

3.2 Druck
3.21
Betriebsdruck

Druck, der in einem System unter normalen Betriebsbedingungen auftritt

[DIN EN 12327:2000-08, 3.9]

3.23

maximaler Betriebsdruck

maximaler Druck, der bei verschiedenen Betriebszustanden fir die Komponente zu erwarten ist, wie vom
Planer spezifiziert

ANMERKUNG Im maximalen Betriebsdruck ist keine Auslegungsreserve enthalten.

3.24

maximaler zuldssiger Betriebsdruck

maximaler Druck, fir den die Komponente nach Festlegung des Herstellers ausgelegt ist

ANMERKUNG Im maximalen zuldssigen Betriebsdruck ist eine Auslegungsreserve von mindestens 10 % enthalten.
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3.3 Betriebstemperatur

3.3.1

Betriebstemperatur

Temperatur, die in einem System oder Umgebung unter normalen Bedingungen auftritt

3.3.2

maximale/minimale Betriebstemperatur

maximale/minimale Temperatur, die bei verschiedenen Betriebszustanden fir die Komponente zu erwarten
ist, wie vom Planer spezifiziert

3.3.3

maximale/minimale zuldssige Betriebstemperatur
maximale/minimale Temperatur, fir die die Komponente nach Festlegung des Herstellers ausgelegt ist

4 Unterlagen zur Priifung durch Planer und Sachverstandigen

4.1 Bestatigung der Herstellerqualifikation

Gemeinsam mit den Unterlagen nach 4.2 sind dem Planer einmal je Hersteller die Bestatigungen der
Herstellerqualifikation nach 7.1 vorzulegen.

4.2 Herstellungsunterlagen (Konstruktion, Berechnung, experimentelle Nachweisfiihrung)

Die in Tabelle 1 aufgelisteten Unterlagen sind nach 4.3 bis 4.10 vom Hersteller zu erstellen, nach dessen
internem Qualitatssicherungsprogramm zu prifen und freizugeben und dem Planer zur Prifung einzureichen.

ANMERKUNG 1 Falls Unterlagen fir mehrere Komponenten gleichen Typs aber z. B. unterschiedlichen Abmessungen
erstellt werden, kdnnen diese in einer Standardunterlage zusammengefasst werden. Die Unterschiede zwischen den
einzelnen Komponenten sind innerhalb der Unterlage, z. B. durch Tabellen in der Komponentenzeichnung darzustellen.

Jede der zu erstellenden Unterlagen muss mindestens mit folgenden Angaben gekennzeichnet sein:
— Anlagenbezeichnung;

— Bezeichnung der Komponente;

— Komponentenkennzeichnung;

— Hinweis auf diese Norm;

— Erstellt, geprift, freigegeben mit Name und Datum.

ANMERKUNG 2 Falls allgemeine Unterlagen, wie z. B. Katalogblatter verwendet werden, muss der Bezug zur jeweiligen
Komponente erkennbar sein.

Jedem Satz von Unterlagen ist ein Deckblatt voranzustellen, aus dem zumindest die Nummern und der
Revisionsindex der zugehdrigen Unterlagen hervorgehen missen. Die Anlagenkennzeichnung gilt auch fir
das Deckblatt.

Soweit in Tabelle 1 festgelegt, unterliegen diese Unterlagen der Vorpriifung durch den Sachverstandigen.
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