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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-13 AA ,Schweil’en im Anlagen-, Behal-
ter- und Rohrleitungsbau (DVS AG A 3)* erarbeitet.

Es ist beabsichtigt, dieses Dokument im CEN/TC 121 ,Schwei3en* als Vorschlag fir eine Europaische Norm
einzureichen.

Anderungen
Gegenlber DIN 2559-3:1990-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Male und Grenzabmalfie an DIN EN 10217-1:2005-04 und DIN EN 10217-2:2005-04 angepasst.

Friilhere Ausgaben

DIN 2559-3: 1990-10

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anschlussabmessungen fiir einseitig geschweil3te Stumpfstélie mit Schweil3naht-
vorbereitungen nach DIN EN ISO 9692-1 an geschweilten Stahlrohren mit Ma3en und Grenzabmallen nach
DIN EN 10217-1:2005-04, 8.7 bzw. DIN EN 10217-2:2005-04, 8.7 fest. Dieses Dokument soll eine
einwandfreie Anpassung der Durchmesser und Wanddicken fiir die Schweinahtvorbereitung ohne aufwan-
dige Nacharbeit sicherstellen.

Dieses Dokument darf sinngemaf fir andere zylindrische Hohlkérper angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 10217-1:2005-04, Geschweil3te Stahlrohre flir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedin-
gungen — Teil 1: Rohre aus unlegierten Stéhlen mit festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur,
Deutsche Fassung EN 10217-1:2002 + A1:2005

DIN EN 10217-2:2005-04, Geschweil3te Stahlrohre flir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedin-
gungen — Teil 2: Elektrisch geschweilSte Rohre aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten
Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen; Deutsche Fassung EN 10217-2:2002 + A1:2005

DIN EN ISO 9692-1, Schweil3en und verwandte Prozesse — Empfehlungen zur SchweilBnahtvorbereitung —

Teil 1: Lichtbogenhandschweil3en, Schutzgasschweil3en, GasschweilBen, WIG-Schweillen und Strahlschwei-
Ben von Stéhlen
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3 Symbole und Abkurzungen

Da in den Liefernormen fur Rohre die Symbole fir die Abmessungen des Nenn-Durchmessers und der Nenn-
Wanddicke nicht einheitlich verwendet werden, werden im weiteren Verlauf dieses Dokuments die folgenden
Symbole und angegebenen Bezeichnungen verwendet.

dy Anpassdurchmesser;

D AuRendurchmesser;

Dminmal Kleinster zulassiger AuRendurchmesser, z. B. bei der Rohrherstellung;
t Wanddicke;

te berechnete Wanddicke;

ty kleinste zulassige Wanddicke, z. B. bei der Rohrherstellung.

4 MaRe

4.1 Allgemeines

Der Anpassdurchmesser d, und die Wanddicke ¢ des Rohres sind in den Bildern1 und 2 dargestellt.
Grundlage fir die Berechnung von 4, ist die folgende Gleichung:

dp = Dminimal -2X tp

Die Gleichungen dieses Dokumentes sind so definiert, dass bei der Herstellung des Anpassdurchmessers d,
far die SchweilRnahtvorbereitung die aus der Rohrfertigung bekannte zugelassene kleinste Wanddicke ¢, bei
allen moglichen Abmessungen nicht unterschritten wird. Die zugelassenen kleinsten Wanddicken #, aus der
Rohrfertigung fir Rohre mit Grenzabmaflen des AuRendurchmessers und der Wanddicke nach
DIN EN 10217-1:2005-04, Tabelle 6 sind in Tabelle 5 bzw. die nach DIN EN 10217-2:2005-04, Tabelle 7 in
Tabelle 6 aufgelistet.

In Abhangigkeit von den NennmafRen des Aulendurchmessers und der Wanddicke sowie von der
Bezugsnorm, ergeben sich die unterschiedlichen Gleichungen fir den Anpassdurchmesser d, nach Tabelle 2.

Die Werte fiir d, in den Tabellen 3 und 4 sind auf halbe bzw. ganze Millimeterstufen abgerundet.

e

Bild 1 — SchweiBnahtvorbereitung nach DIN EN ISO 9692-1, Kennzahl 1.3 angepasst

s

Bild 2 — SchweiBnahtvorbereitung nach DIN EN ISO 9692-1, Kennzahl 1.6 angepasst
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