DK 621.886.7 DEUTSCHE NORMEN Februar 1977
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Kegelstifte

mit Gewindezapfen und konstanten Kegellangen
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Taper pins with thread and constant taper length

Zusammenhang mit Normungsarbeiten der International Organization for Standardization (ISO) siehe Erlauterungen.
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E cés g Bezeichnung eines Kegeistiftes mit Gewindezapfen und konstanter Kegelldnge, von Nenndurchmesser d; = 10 mm,
5| Lénge!l; = 85 mm, aus 9 SMnPb 28 K (St):
> Stift DIN 268 — 10 X 85 — St
é Tabelle 1.
%’ di n1o 5 6 8 10 12 14 16 20 25 30 40 50
':-: b +2P| 14 18 22 24 27 30 35 35 40 46 58 70
Z dy =~ 5,5 6.6 8,8 10,9 [ 131 | 153 | 174 | 21,7 27 322 | 426 53
g ds M5 M6 M8 M 10 M 12 M 12 M 16 M 16 M 20 M 24 M 30 M 36
§ Iy 25 30 40 45 b5 65 72 85 100 110 130 150
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g ry = 0,3 0,4 0.4 0,5 0,6 0,6 0,8 0,8 1 1 1,2 1,6
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§ I js15 Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick ~
£l 20 ] a0
2 45 6,8 9,8
S 50 75 | 10,9
E 55 -1 120
2 60 13,1 || 23,9
2 65 259 | 393
z 75 29,9 45,5
3 85 51,7 | 736 | 984
3 100 610 | 87,0 [ 112 1 _
g 120 105 131 190 | 272
s 140 123 | 150 222 | 304 515
S 160 254 336 564 820
2 190 384 638 926 _1§40 L
2 220 712 | 1030 [ 1810 [ 2970
250 786 1140 | 1980 | 3150
280 1250 2160 3390
320 2380 | 3710
360 4030

Langen iiber 360 mm sind von 40 zu 40 mm zu stufen.

Die handelsiiblichen Langen liegen zwischen den -Stufenlinien.

Bei Kegelstiften mit Langen iber der — — — Stufenlinie istb ~1; ~ (I + 1,6 x4)
Werden Kegelstifte mit Langen oberhalb der oberen Stufenlinie benétigt, so werden Kegelstifte nach DIN 7977 emp-
fohlen.
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tnhalt der Norm mit ISO-Normen iber Stifte abge-
stimmt. Nenndurchmesser 13 gestrichen. Werkstoff-
angaben berichtigt. Technische Lieferbedingungen

Anderung Februar 1977:
aufgenommen.

NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 258

2 Werkstoff
St =9 SMnPb 28 K nach DIN 1651

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

3 Ausfiihrung
Zulassige Abweichungen fir MalRe ohne Toleranzangabe: mittel DIN 7168

Fiir den Kegel gelten die Toleranzen nach DIN 7178 Teil 1, und zwar:
Kegelwinkeltoleranz: AT 10

4 Anforderungen
Fiir allgemeine Anforderungen giit DIN 267 Teil 1

5 Priifung
5.1 Priifung auf MaRhaltigkeit und Ausfithrung

Fiir die Priifung auf MaRhaitigkeit und Ausfiihrung gelten die Festlegungen in DIN 267 Teil 5 sinngemaR. Fir Haupt- und
Nebenmerkmale giit Tabelle 2; fiir die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt Tabelle 3.

Tabelle 2. Haupt- und Nebenmerkmale

Hauptmerkmal Nebenmerkmal, z. B.

Nennléngen [
Kegellangen Iy
Gewindelangen b
Oberflachen

Kegeldurchmesser d;
Kegelwinkel
Gewindegrenzmale

Tabelle 3. AQL- Werte

Annehmbare Qualitatsgrenzlage (AQL)
des M':rrlzmales fir Prifung fir Priifung auf
auf Merkmale fehlerhafte Teile
Hauptmerkmal 1 1,5
Nebenmerkmal 1,5 4

5.2 Priifung der mechanischen Eigenschaften und Werkstoffe

Fiir die Prifung der mechanischen Eigenschaften und Werkstoffe geiten die Festlegungen von DIN 267 Teil 5 sinngemal3.
In Zweifelsfallen entscheidet die Hartepriifung nach Brinell.

Erlduterungen

Im Rahmen des Technischen Komitees ISO/TC 2 sind 1SO-Normen iiber Zylinderstifte und

Kegeistifte erstelit worden, die eine generelle Uberarbeitung der bestehenden DIN-Normen be-

dingten. Hierbei ist auch eine Neufassung von DIN 258 erstellt worden, die gegeniiber der Aus-

gabe Méarz 1961 folgende Anderungen und Erginzungen enthélt:

@® Der Durchmesser 13 mm wurde gestrichen.

@® Die Bemallung des Gewindezapfens wurde auch im Sinne von DIN 78 gedndert, wobei fiir
die Ansatzkuppe auf diese Norm hingewiesen ist. Durch diese Anderungen ergeben sich
keine Austauschschwierigkeiten, weil die seitherige Situation im Prinzip beibehalten wurde.

@® Die Nennlangen I3 und die Kegellingen Io wurden nicht gedndert, so da auch hier keine
Schwierigkeiten eintreten werden. Die Toleranz der Nennldnge wurde jedoch in js15 ge-
andert.

@ Detaillierte Technische Lieferbedingungen wurden in Anlehnung an DIN 267 Teil 5 auf-
genommen. Beziiglich der Kegeltoleranzen ist DIN 7178 Teil 1 zugrunde gelegt worden.

@ Als iiblicher Werkstoff wurde 9 SMnPb 28 K nach DIN 1651 festgelegt, doch sind auch
Werkstoffe zugelassen, die zu vereinbaren sind.

@® Bei der Demontage der Stifte konnen Schwierigkeiten entstehen, wenn der grofle Kegel-
durchmesser scharfkantig ausgefiihrt ist. Es wird deshalb empfohlen, hier eine kleine Fase
anzubringen oder Kegel im oberen Teil an der Kante auf einer Lénge von etwa 1 mm zy-
lindrisch zu fertigen.

@ Die Bezeichnung wurde in Ubereinstimmung mit DIN 820 Teil 27 umgestellt.
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