DEUTSCHE NORM Juni 1995

Formstucke zum Einschweien D I N
Rohrbogen —
Teil 2: Voller Ausnutzungsgrad 2605-2
ICS 23.040.40 Ersatz flir Ausgabe 1991-02

Deskriptoren: Formstlick, EinschweiBen, Rohrbogen, Ausnutzung

Butt welding fittings — elbows — Part 2: full correlation of utilization

Vorwort
Diese Norm wurde vom AusschuB FR 11 “EinschweiBfittings” im NA Rohre Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR)
erarbeitet.
DIN 2605 “Formstiicke zum EinschweiBen — Rohrbogen” besteht aus:
— Teil 1: Verminderter Ausnutzungsgrad;
— Teil 2: Voller Ausnutzungsgrad.
Anhang A und Anhang B sind informativ.

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Februar 1991 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) In Abschnitt 3, Tabelle 1, werden fiir die Nennweiten DN 15 bis DN 600 fir die Reihe 5 die MaBe s; und s, durch
Verkleinern korrigiert.

b) In Abschnitt 4, Tabelle 3, werden auch fiir die Nennweite DN 300, wie bisher nur fiir DN 350 bis DN 450, die
GrenzabmabBe festgelegt.

Friihere Ausgaben
DIN 2605-2: 1991-02

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir nahtlose (S} und geschweifte (W) Rohrbogen aus Stahl, die den gleichen Innendruck aushalten wie
das anzuschweiBende Rohr mit der Wanddicke s nach Tabelle 1 (siehe Abschnitt 5 — Grundlagen der Berechnung).
Die Rohrbogen werden als Formstiicke zum EinschweiBen verwendet.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, fails sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 2609

Formstlicke zum EinschweiBen — Technische Lieferbedingungen
1SO 3419%)

Non-alloy and alloy steel butt-welding fittings (EinschweiBfittings aus unlegierten und legierten Stahlen)
ISO 4200%)

Plain end steel tubes, welded and seamless — General tables of dimensions and masses per unit length (Nahtlose
und geschweiBte Stahlrohre; Ubersicht Giber MaBe und langenbezogene Massen)

TRD 3017%) )
Zylinderschalen unter innerem Uberdruck

*) Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 10787 Berlin
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3 Bauformen, Bezeichnung, MaBe

Rohrbogen 45° Rohrbogen 90° Rohrbogen 180°
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Die MaBe e und r sind HilfsmaBe flr die Konstruktion.

Bauart 2:r=~ 1,0 4,
Bauart 3:r= 154,
Bauart 5:r= 25 -

Bauart 10: r= 50 -
Bauart 20: r=~ 100 - 4,

Bezeichnung eines Rohrbogens nach dieser Norm Teil 2 (2), Bauform 90° (90), der Bauart 3 (3) mit AuBendurchmesser
d, = 88,9 mm und Wanddicke s = 5,6 mm (88,9 x 5,6), geschweiBt (W), aus einem Werkstoff der Werkstoffgruppe F (F)
nach DIN 2609:

»
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Bogen DIN 2605—2—90—3—889 x 56 W—F
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