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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 104-02-01 AA ,Schlauchleitungen” im DIN-Normenausschuss
Tankanlagen (NATank) erarbeitet.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Anforderungen fiir Spiralschlduche aus thermoplastischem Polyurethan (TPU) mit
Stahldrahtverstarkung und gewellter Aufienkontur fest, die zum Foérdern von Granulaten und
pulverférmigen Stoffen, Stauben und Schiittgiitern verwendet werden.

Angaben zum Temperaturbereich und zum Druck sind in 5.3 und 7.4 sowie 7.5 aufgefiihrt.

ANMERKUNG 1 Andere Anwendungen (z. B. der Transport von Luft) als die in der Norm genannten kénnen mit den
Herstellern vereinbart werden.

ANMERKUNG 2 Diese Norm legt Anforderungen fiir diese Schlduche fest, damit Anwendern bei der Auswahl von
Schlduchen eine Basis zur Beurteilung zur Verfiigung steht, die eine unsachgemafie Verwendung vermeiden soll.

ANMERKUNG 3 In dieser Norm werden keine Armaturen und Verbindungselemente als Anschlussteile fiir Schlauche
aus Kunststoff berticksichtigt, da aufgrund der Vielfalt der Anwendungsmoglichkeiten und der im Markt vorhandenen
Systeme keine Vorzugsverbindungen festgelegt werden kdnnen.

Diese Norm gilt nicht fiir

— Schlauche, die aus Glattschlauchen zu Druckluftspiralen geformt werden (DIN 74323);
— Schliauche aus dem Lebensmittel- und Pharmabereich;

— Schlauche, die in der Medizintechnik verwendet werden;

— Schlduche, die als so genannte Glattschlauche (stranggepresst oder extrudiert) ohne Einlagen gefertigt
werden;

— thermoplastische, mehrlagige (nicht vulkanisierte) Schlauche (DIN EN 13765 und DIN EN 13766);

— Gummi- und Kunststoffschlauche und -schlauchleitungen fiir fliissige oder gasférmige Chemikalien
(DIN EN 12115).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

DIN ISO 4649, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Abriebwiderstandes mit
einem Gerdt mit rotierender Zylindertrommel (1SO 4649)

DIN EN ISO 8031, Gummi- und Kunststoffschlduche und Schlauchleitungen — Bestimmung des elektrischen
Widerstands und der elektrischen Leitfdihigkeit (1SO 8031)

DIN EN ISO 8330, Gummi- und Kunststoffschlduche und -schlauchleitungen — Vokabular (ISO 8330)

DIN EN ISO 10619-1, Gummi- und Kunststoffschlduche mit und ohne Einlage — Bestimmung der Biegsamkeit
und Steifigkeit — Teil 1: Biegepriifungen bei Umgebungstemperatur (ISO 10619-1)

DIN EN ISO 18064, Thermoplastische Elastomere - Nomenklatur und Kurzzeichen (1SO 18064)
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3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach DIN EN ISO 8330 und DIN EN ISO 18064 sowie die
folgenden Begriffe.

31

Spiralschlauch

Schlauch aus thermoplastischem  Material mit spiralférmig eingebrachtem  metallischem
Verstarkungselement

3.2

TPU

thermoplastisches Urethanelastomer, das aus einem Blockcopolymer abwechselnder harter und weicher
Segmente mit Urethanverkniipfung in den harten Blocken und Ether-, Ester- oder Carbonatverkniipfungen
bzw. einer Kombination dieser in den weichen Blocken besteht

3.3
Wandstirke
diinnste Stelle in der Schlauchwand zwischen den Spiralen

3.4

Vakuumfestigkeit

Druckwert bei festgelegter Schlauchkiirzung von Kunststoffschlauchen gegeniiber der Schlauchlinge bei
Versuchsbeginn

35
Uberdruckfestigkeit

Druckwert bei festgelegter Schlauchldngung von Kunststoffschlduchen gegeniiber der Schlauchldnge bei
Versuchsbeginn

4 Klassifizierung

Es sind vier Schlaucharten festgelegt, bezogen auf die Grenzabmafde und Biegeradien (siehe Tabellen 1 bis
4):

— Typ 1: Wandstérke 0,4 mm - Betriebseinsatz fiir sehr leichte Beanspruchung;
— Typ 2: Wandstérke 0,7 mm- Betriebseinsatz fiir leichte Beanspruchung;
— Typ 3: Wandstérke 1,4 mm - Betriebseinsatz fiir schwere Beanspruchung;

— Typ 4: Wandstérke 2,0 mm - Betriebseinsatz fiir sehr schwere Beanspruchung.

5 Werkstoffe
5.1 Allgemeines

Fiir die Herstellung von Spiralschlduchen mit Stahldrahtverstiarkung ist der Kunststoff thermoplastisches
Polyurethan (TPU) unter ausschlief}licher Verwendung von fabrikneuem, sortenreinem Granulat zu
verwenden.

Es sind Additive, Masterbatches usw. zur Erzielung bestimmter Kunststoffeigenschaften (beispielsweise
Farben, ableitfahige oder leitfahige Eigenschaften sowie Flamm-, Mikroben- und UV-Schutz usw.) zulassig.
Additive und Masterbatches konnen Einfluss auf die optischen und mechanischen Eigenschaften des
Kunststoffes haben.
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Bei Anwendungen, bei denen Hydrolyse auftreten kann, wird Ether-TPU als Werkstoff empfohlen.

Bei Anwendungen, bei denen Mikrobenbefall auftreten kann, werden stabilisierte Ester-TPUs oder Ether-
TPUs als Werkstoff empfohlen.

5.2 Abriebfestigkeit

Die Abriebfestigkeit ist nach DIN ISO 4649 zu priifen. Bei reinen, ungefiillten und nicht additiven TPUs muss
der Abriebwert < 50 mm3 sein.

5.3 Temperaturbestindigkeit

Die Priifung der Schlduche erfolgt bei einer Raumtemperatur von (23 +2)°C. Aufgrund der
temperaturabhangigen Materialeigenschaften des TPU-Werkstoffes konnen die Messergebnisse nicht auf
den gesamten Temperaturbereich des Schlauches iibertragen werden. Der Temperaturbereich, bei dem der

TPU-Werkstoff keine thermische Schadigung erfahrt, liegt zwischen -40°C bis +90 °C. Es wird jedoch
empfohlen, dass der Anwender den Schlauch auf Eignung fiir seinen spezifischen Anwendungsfall tiberpriift.

6 Mafie und Grenzabmafie

Die Innendurchmesser der Spiralschlauche und der kleinste Biegeradius miissen, abhangig vom Typ, mit den
Werten in den Tabellen 1, 2, 3 oder 4 iibereinstimmen.
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