Januar 1968

DK 621.643.414.063
Stahlfittings zum Einschweif3en
Sattelstutzen
Nenndruck 16
Butt welding fittings, welding saddles, nominal pressure 16
e Mafle in mm
S
Form der Schweif3fuge siehe DIN 2559
i

ot —

A \ o Bezeichnung eines Sattelstutzens mit
=L ] d = 60,3 mm Aulendurchmesser und
' ' - i h = 40 mm Héhe:

©
@ ________________________ i Sattelstutzen 60,340 DIN 2618
Tabelle 1 Ausfhrung
kurz lang
Gewicht Gewicht
21,3 2 30 0,03 (50) 0,05 35
26,9 2,3 30 0,06 (50) 0,08 45
337 2,6 30 0,08 (60) 0,14 56
424 2,6 35 0,13 60 0,20 75
48,3 2,6 40 0,18 70 0,27 85
60,3 29 45 0,27 90 0,45 105
76,1 29 50 0,45 110 077 142
88,9 32 60 0,68 125 1,12 164
1143 36 65 1,1 150 195 198
139,7 4 85 1,89 160 2,90 250
168,3 4,5 100 2,86 170 413 290
219,1 59 135 6,42 220 9,06 375
273 63 150 9,98 230 13,21 460
3239 7 175 1585 250 20,02 560
Tabelle 2 Ausfihrung
kurz lang
Gewicht Gewicht
d st h kg h kg {
25 2 30 0,05 (50) 0,08 43
30 26 30 0,07 (60) 0,12 49,5

38 2,6 35 0,12 60 0,18 67,5

44,5 2,6 35 0,14 70 0,24 80

57 29 40 0,25 90 0,44 102

108 36 65 1,05 150 1,84 194
133 4 85 179 160 275 240
159 45 100 2,70 170 390 280
267 63 150 975 230 13,00 450
Eingeklammerte Gréf3en mglichst vermeiden.
1) Die Wanddicken s an der Schweifistelle entsprechen der Normalwanddicke nach DIN 2448,
Fachnormenausschu3 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im Deutschen Normen
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Werkstoff: g: 333_;‘:::‘ dln) Il;llh‘f]zég 6 nach Wahl des Herstellers

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

Ausfiihrung: Nahtlos geprefit oder geschmiedet nach Wahl des Herstellers
Stirnkanten bearbeitet

Kennzeichnung: Nach Vereinbarung

Stahlrohre siehe DIN 2448 und DIN 2458

Rohrbogen siehe DIN 2605 und DIN 2606

Stahlfittings zum Einschweif3en, T, sieche DIN 2615

Stahlfittings zum Einschweifen, Reduzierstiicke, siehe DIN 2616
Stahlfittings zum Einschweifden, Kappen, siehe DIN 2617

Erlduterungen

In Ergénzung zu den Normen DIN 2615, DIN 2616 und DIN 2617 hat der Arbeitsausschuf3
Stahlfittings im FNA Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen auf Antrag der Ver-
braucher beschlossen, fiir die vielgebrauchten Sattelstutzen und Einschweiflbogen ebenfalls
Normen aufzustellen. Die vorliegenden Normen DIN 2618 und DIN 2619 sind in ihrem Auf-
bau an die anderen Normen Uber Einschweif}fittings angelehnt. Die Tabelle 1 enthalt hierin
jeweils die Fittings, die aus amerikanischen Vorlagen abgeleitet und den in Deutschland
Ublichen Rohrwanddicken angepafit sind. Tabelle 2 enthdlt Fittings, die in Anlehnung an die
Fittings der Tabelle 1 fir diejenigen Rohr-AuBBendurchmesser entwickelt wurden, die in
Deutschland Gberwiegend angewendet werden.
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