DK 621.882.082.6 : 625.2 DEUTSCHE NORMEN Mai 1973
Rundgewinde mit Spiel und steiler Flanke |

O
Z

mit Steigung 7 mm —
GewindegrenzmaRe und AbmaRe - Zuldssige Abweichungen 262
und zuldssige Abnutzungen der Gewindelehren Blatt 2

Round thread with clearance and steep flank with pitch 7 mm; limits of sizes and deviations — tolerances and
permissible wear of thread gauges

Mafle in mm

AbmafBe und Toleranzen in pm

DIN 262 Blatt 2: 2.58

Gewindegrenzmafle und Abmalie

Frithere Ausgaben: DIN 262 Beiblatt: 4.36
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2 Bolzen Mutter Lehren
"; Gewinde- Aufen- Kern- Flanken- Aufen- Kern- Flanken- verwendbar
§ Nenn- durchmesser durchmesser durchmesser durchmesser durchmesser durchmesser 2) fiir
2 durch- d dy dy D D, D, Einschraub-
-E messer Ab- Ab- Ab- Ab- Ab- Ab- langen
2 max. min, mad max, | min, maR max. min. mal min. | max. mal min, | max. maf min, max. maf bis
23
9 34 34 | 335 25 | 24,5 29,5 | 29,05 34,4 25,4 | 25,9 31,143 | 31,593 40
E 39 39 | 385 30 | 29,5 34,5 | 34,05 39,4 30,4 | 30,9 36,143 | 36,593
5 42 42 | 415 [ 33 1325 0 37,5 | 37,05 42,4 33,4 | 339 | +s00 | 39,143 | 39,593 45
S 44 44 [ 435 | 7°°° | 35 [ 345 | ~°° 395 [ 39,05 44,4 354 [ 359 | © [41,143 [ 41,598
.3 49 49 | 485 40 | 39,5 44,5 | 44,05 49,4 40,4 | 40,9 46,143 | 46,593 55
g 54 54 | 53,5 45 | 44,5 49,5 | 49,05 o 54,4 1 1) 45,4 | 45,9 51,143 | 51,593 | +450 60
£l 59 59 | 584 50 | 49,4 54,5 | 54,06 | —%%0 | 594 50,4 | 51 56,143 | 56,593 °
§ 64 64 | 63,4 55 | 54,4 59,5 | 59,05 64,4 55,4 | 56 61,143 | 61,593 65
< 69 69 | 684 0 60 | 59,4 o 64,5 | 64,05 69,4 60,4 | 61 +600 | 66,143 | 66,593 75
“§ 70 70 | 69,4 | ~%%° [ 61 |604 | 7 [655 | 65,05 70,4 61,4 | 62 0 67,143 | 67,593
< 74 74 | 13,4 65 | 64,4 69,5 | 69,05 74,4 65,4 | 66 71,143 | 71,593 80
§ 79 79 78,4 70 | 69,4 74,5 | 74,05 79,4 704 | 71 76,143 | 76,593 85
E Die maximalen Bolzendurcl und die minimalen Mutterdurct entsprechen den theoretischen Werten.
§ 1) Der maximale AuBendurchmesser D der Mutter ist zahlenmiBig nicht festgelegt.
2) Die fur die Flankendurchmesser der Mutter festgelegten Abmafe und Grenzmafe gelten nur als Richtlinie fiir die Ausfithrung der Lehren und Werkzeuge und nicht
fiir die Priifung der Werkstiicke.

Fortsetzung Seite 2

Redaktionell und normungstechnisch iiberarbeitet.

Triager in FNA Schienenfahrzeuge geindert.

Anderung Mai 1973

Fachnormenausschuf3 Schienenfahrzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Ausschufl Gewinde im DNA
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Seite 2 DIN 262 Blatt 2

Zulissige Abweichungen und zulidssige Abnutzungen der Gewindelehren

-
bnutzung

" Abnutzung

—L. __'1 . 4 >
‘ 3
Gewinde- & NL 2 | § Gewinde- 1 %‘
Gutlehrdorn T I S Gutlehrring §
IS
.% <
. ) theoretisches Profil des Bolzens
theoretisches Profil der Mutter
Aullen- Flanken- Kern- Halber
Gewinde- | durchmesser | durchmesser | durchmesser | Steigung | Flanken-
Nenndurch- winkel Mel3-
Lehren P .
messer- ab- ab- ab- a lange
Bereich genutzt genutzt genutzt | A P3) A )
H, H; Hy in Minuten
Gewinde- 34bisb4 |*15| O Ixs0| o |x15| 9 +12
Gutlehrdorn . . I . o . o N * 30 0,8d
Mutter- 59bis79 | +20 _go |35 _Joo (20 _3go 15
ewinde ; _ - 5 —_ — _
g Gewinde- 34 bis 54 * 50 +12 .
+ 30 2 bis 3 P
Ausschuf3liehrdorn 59 bis 79 — —_— +60 —_— —_ — +15
o *
Gewinde- 34bis54 |+15| *70 1+30 | *30 |15 * 70 £12 + 30 0.8d
Bolzen. | Cutlehrring 59bis79 |+20 | *80 i35 | +100 190 | +80 +15 ’
gewinde | . - de- L8] 8abissa | — | — o — [ -] — | :12 '
. 38 + 30 2 bis 3 P
Einstellehre <21 59bis79 _ — 0 - _ —_ +15
— 60 —
Die Werte fiir zuldssige Abweichungen und Abnutzungen der Lehren sind auf die Durchmesser sowie auf die
Gewindegrenzmaf@e als die SollmaB3e der Lehren bezogen.
3) Die zulidssigen Abweichungen fiir die Steigung gelten beim Messen iiber eine beliebige Linge innerhalb der
Einschraublinge (Mef3lange).

Priifung nach DIN 5606 Blatt 2
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