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=
z

VorschweilRflansche
Nenndruck 400

(\®)

|
N
\]

Welding neck flanges; nominal pressure 400
Brides & souder a collerette; pression nominale 400

N
&
o
©
< MaBe in mm Form der Schweilifuge :
§ V =/ R, =160 Regelausfihrung
3 s =16 Fugenform 22 DIN 2559
;‘é’c \}7: / Rz =40 s =16 Fugenform 3 DIN 2559
N gedreht Sonderausfihrung
3 ¥/ . /Re=16 siche DIN 2559
S
d;
—— S -
. f V4
r ‘ <
3% <
o BN 7 - /4 |
N ‘ d3 ’ Q

| | g

| ) A

- ok

D

Bezeichnung eines Vorschweiflansches mit Dichtleiste Form E von Nennweite 100 fiir Rohr-Auendurchmesser
dy = 139,7mmaus C 22: Flansch E 100 x 139,7 DIN 2627 — C 22

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 2627

Ans c}ﬁ(l)ltlf;m aBe Flansch Ansatz Dichtleiste Schrauben szigsh ¢
Nenn- An- | Ge- (7 Fz;lf?r]“isgc/gf:%
weite dy Dl b k hy ds s1) r hy | d4 f zahl |winde| 92 ' kg
Reihe 1 ~ ~
10 17,2 |125| 28| 85| 65 48 3,6 4 8 40| 2 4 |M16 18 2,62
15 26,9 |145| 30 100| 68 56 5 4 8 45| 2 4 |M20 | 22 3,569
25 42,4 (180 38 |130| 90 82 7,1 4 10 68| 2 4 |M24 26 7,43
40 60,3 | 220 48 |165| 110 | 106 ‘ Wl‘(’)”‘”” ”‘g”' 12 88| 3 4 | M27 30 14,0
50 76,1 [235 | 52 (180|120 | 120 | 12,5 6 15 |[102] 3 8§ |M27| 30 16,7
65 101,6 | 290 | 64 | 225|135 | 1568 | 16 6 18 | 122 3 8 |M30 | 33 31,6
80 114,3 |305 | 68 |240| 150 174 | 17,5 8 20 138| 3 8 |M30| 33 38,4
100 139,7 (370 | 80| 295|175 | 216 | 22,2 8 25 162 | 3 8 | M36 39 67,3
125 193,7 |415 | 92| 340|200 | 258 | 302) 8 30 1188| 3 12 |M36 | 39 96,0
150 219,1 | 475|105 390|225 | 302 | 352)| 10 36 [218| 3 12 | M39 | 42 146
200 273 585; 130 | 490 | 280 | 388 | 402)| 10 40 | 285 | 3 16 | M45 | 48 296
1) Die Ansatzdicke s entspricht der Wanddicke des zugehorigen Stahlrohres.
2) Rohre mit diesen Wanddicken sind in DIN 2448 und DIN 2458 nicht enthalten.
Rohr- AnschluBmafe der Reihe 1 sind international.

Werkstoff: C 22 nach DIN 17 200

Flansche aus C 22, die den hier festgelegten Mafen entsprechen, konnen bis zu Temperaturen von 120 °C fiir Betriebs-
driicke in Hohe des Nenndruckes verwendet werden. Bei hoheren Temperaturen als 120 °C bis 300 °C ist der Abfall

der Streckgrenze zu beriicksichtigen.

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

Herstellverfahren, Lieferzustand und Kennzeichnung: nach DIN 2519

Dichtungsarten:
Regelausfiihrung mit Dichtleiste Form E nach DIN 2526.
Weitere mogliche Dichtungsarten siehe DIN 2526.

Hinweise auf weitere Normen

Flansche; Allgemeine Angaben, Ubersicht siehe DIN 2500
Stahlflansche; Technische Lieferbedingungen siehe DIN 2519
Stahlrohre siehe DIN 2448 und DIN 2458
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