DEUTSCHE NORMEN Mirz 1975

=
Z

Vorschwei3flansche
Nenndruck 160 2

@)
ON
co

Welding neck flanges; nominal pressure 160
Brides a souder a collerette; pression nominale 160

N
©
) : Mafe in mm Form der. Schweififuge :
3 5 7 VAL =160 Regelausfuhrung
&~ s =16 Fugenform 22 DIN 2559
gy YR =40 s >16 Fugenform 3 DIN 2559
o gedreht Sonderausfiihrung
2 y _/R,=16 siehe DIN 2559
£ o i

dk

Bezeichnung eines Vorschweif3flansches mit Dichtleiste Form E von Nennweite 100 fiir Rohr-Auflendurchmesser
dy = 114,3 mm aus C 22: Flansch E 100 x 114,3 DIN 2638 — C 22

Fortsetzung Seite 2

Inhalt redaktionell iiberarbeitet. Werkstoff auf C 22

Anderung Mirz 1975:
umgestellt.

Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Seite 2 DIN 2638

Rohr-AnschluBmale Flansch Ansatz Dichtleiste Schrauben Gewicht
eines
N A G Flansches
enn- n- e- (7,85 kg/dm3
weite dy b b k| hy |d3| s ro|hy | dy T | zahl | winde |92 gg )
Reihe 1 |Reihe 2 ~ ~
— 14 28
10 100 | 20 70 @ 45 2 4 6 40 | 2 4 M12 (14 1,09
17,2 — 32
— 20 32
15 m— 17— —105| 20 75 | 45 2 4 6 45 | 2 4 |M12 |14 1,19
21,3 — 34
— 30 48
25 140 | 24 | 100 | 58 2,9 4 8 68 | 2 4 |M16 |18 2,66
33,7 — 52
— 445 65
40 170 | 28 125 64 3,6 6 | 10 88 | 3 4 |M20 (22 4,30
48,3 — 70
— 57 86
50 195| 30 145 | 75 4 6 | 10 |102 | 3 4 |M24 |26 6,25
60,3 — 90
65 76,1 - 220 | 34 |170 82 |108 12 122 M 24 |26 8,35
80 88,9 — 230 36 180 | 86 |120| 6,3 12 138 | 3 8 | M24 |26 9,75
- 108 145
100 265 | 40 210 100 8 8§ 12 162 | 3 8 M 27 |30 14,8
114,3 - 150
— 133
125 315 | 44 250 115 |180 |10 8 | 14 |188 | 3 8 |M30 |33 23,0
139,7 —
— 159
150 355 | 50 290 128 (210 |12,5 |10 K 14 |218 | 3 12 |M30 |33 32,5
168,3 —
(175) | 193,7 —  |390 | 54 |320 |138 [245 (14,2 | 10 | 16 |260 12 | M33 |36 43,5
200 | 219,1 — 430 | 60 360 |140 |278 |16 10 | 16 |285 | 3 12 M 33 (36 59,4
— 267
250 515 | 68 430 155 1340 {20 12 | 18 [345 | 3 12 M 39 (42 94,5
213 —
300 | 323,9 — 585 | 78 [500 175 400 22,2 | 12 | 18 (410 | 4 16 M 39 |42 136
Eingeklammerte Nennweite moglichst vermeiden.
Rohr-AnschluBmafe der Reihe 1 sind international, die der Reihe 2 werden in Deutschland noch angewendet.

Werkstoff: C 22 nach DIN 17 200

Flansche aus C 22, die den hier festgelegten Maf3en entsprechen, konnen bis zu Temperaturen von 120 °C fiir Betriebs-
driicke in Hohe des Nenndruckes verwendet werden. Bei hoheren Temperaturen als 120 °C bis 300 °C ist der Abfall
der Streckgrenze zu beriicksichtigen.

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

Herstellverfahren, Lieferzustand und Kennzeichnung: nach DIN 2519

Dichtungsarten:

Regelausfiihrung mit Dichtleiste Form E nach DIN 2526.

Weitere mogliche Dichtungsarten sieche DIN 2526.

Hinweise auf weitere Normen

Flansche; Allgemeine Angaben, Ubersicht siehe DIN 2500
Stahlflansche; Technische Lieferbedingungen siehe DIN 2519
Stahlrohre siehe DIN 2448 und DIN 2458
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