Frithere Ausgaben:

DK 621.882.082.6 : 625.2 DEUTSCHE NORMEN Mai 1973

Rundgewinde mit Spiel und flacher Flanke DIN
mit Steigung 7 mm -2—62

Gewindegrenzmalle und Abmalle - Zuldssige Abweichungen
und zuldssige Abnutzungen der Gewindelehren Blatt 2

Round thread with clearance and flat flank with pitch 7 mm; limits of sizes and deviation — tolerances and
permissible wear of thread gauges
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Die maximalen Bolzendurchmesser und die minimalen Mutterdurchmesser entsprechen den Gewinde-NennmafBen
nach DIN 264 Blatt 1.

1) Der maximale AuBendurchmesser D der Mutter ist zahlenmiBig nicht festgelegt.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Priifung nach DIN 5606 Blatt 2

Fortsetzung Seite 2

Redaktionell und normungstechnisch iiberarbeitet.

Anderung Mai 1973:

Fachnormenausschuf3 Schienenfahrzeuge im Deutschen Normenausschuf® (DNA)

Ausschufy Gewinde im DNA
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Seite 2 DIN 264 Blatt 2

Zuliissige Abweichungen und zulissige Abnutzungen der Gewindelehren
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Die Werte fiir zuldssige Abweichungen und Abnutzungen der Lehren sind auf die Gewindegrenzmalle als die Soll-

malle der Lehren bezogen.
2) Die zuldssigen Abweichungen fiir die Steigung gelten beim Messen iiber eine beliebige Linge innerhalb der

Einschraublange (Lehrenliange).
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