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Allgemeine Angaben
Ausfilhrungen und Mafigenavigkeit

Festigkeitsklassen und Priifverfahren
fir Schrauben

Festigkeitsklassen und Priifverfahren
fir Muttern

DIN 267 Blatt 4

DIN 267 Blatt5
DIN 267 Blatt7

Prifung und Abnahme

Kennzeichnung und Lieferart
fir Schrauben

DIN 267 Blatt8 Kennzeichnung und Lieferart fir Muttern

DIN 267 Blatt9 Schrauben und Muttern mit galvanischen

OUberziigen

DIN 267 Blatt 11 Schrauben und Muttern aus nicht-
rostenden Stéhlen

DIN 267 Blatt 13 Schrauben und Muttern aus kaltzdhen
und warmfesten Stdhlen

Anmerkung: Diese Ubersicht enthilt die Aufteilung der
bisherigen Norm DIN 267, Ausgabe Dezember 1960 in Einzel-
blitter, soweit fiir diese bereits Normen oder Norm-Entwiirfe
vorliegen.

1. Geltungsbereich

Die Technischen Lieferbedingungen nach dieser Norm
gelten fir alle genormten Schrauben, Muttern und &hn-
liche Gewinde- und Formteile (im folgenden Schrauben,
Muttern usw. genannt), soweit nicht in den einzelnen Maf-
normen besondere Festlegungen bestehen. Sie sind auch
fir nicht genormte Schrauben, Muttern usw. anzuwenden,
falls nichts anderes vereinbart ist.

2. Zweck

Die Technischen Lieferbedingungen haben den Zwedk,
Schrauben, Muttern usw. fiir den Regelbedarf in Ergénzung
der Angaben der Mafinormen eindeutig zu bestimmen
sowie Prifung und Abnahme festzulegen.

Teilweise Ersatz fir DIN 267,
Ausgabe Dezember 1960

3. Anforderungen

Fir die Gite von Schrauben, Muttern usw. sind bestimmend:
Ausfiihrung,

Festigkeitsklasse bzw. Werkstoff und
eventuelle Sonderanforderungen

Die Angaben Gber die Giite beziehen sich auf die fer-
tigen Teile. Bestimmte Herstellverfahren sind der Aus-
fihrung und den Festigkeitsklassen nicht zugeordnet,
sofern nicht in den Einzelbldttern dieser Norm Einzel-
heiten mit Zahlenwerten festgelegt sind.

Ein bestimmtes Aussehen der Teile ist nicht vorgeschrieben,
sofern nicht besondere Vereinbarungen getroffen werden.

Die Teile missen dem Herstellverfahren entsprechend
vollfiachig, vollkantig und gratfrei sein. Es ist jedoch nicht
erforderlich, den z.B. beim Schlitzen mit einem scharfen
Werkzeug, beim Schmieden, Pressen oder Abgraten ent-
stehenden Grat zu entfernen, wenn die Verwendung des
Teiles durch den Grat nicht beeintrdchtigt wird.

Zentrierbohrungen diirfen bleiben, sofern nichis anderes
vorgeschrieben ist.

Fir die Oberfldchen und die zuldssigen Mafiabweichun-
gen gilt DIN 267 Blatt2 bzw. Blatt 13, soweit die jewei-
ligen Mafinormen keine anderen Angaben enthalten.

Schrauben, Muttern usw. sind gut gereinigt und mit einem
dinnen Olfilm versehen zu liefern, sofern nichts anderes
vorgeschrieben ist.

Alle Anforderungen sind Mindestanforderungen.

4. Bezeichnung

Die Bezeichnung von Schrauben, Muttern usw. ist in den
jeweiligen Maflnormen festgelegt.

Fir die Bezeichnung von Schrauben, Muttern usw. mil
galvanischen Uberziigen gelten beziiglich des Uberzuges
die Kurzzeichen nach DIN 267 Blatt 9.

Fir die Bezeichnung von Schrauben, Muttern usw. aus
nichtrostenden Stahlen gelten beziiglich des Werkstoffes
die Kurzzeichen nach DIN 267 Blatt 11.

Fir die Bezeichnung von Schrauben, Mutern usw. aus
kaltzéhen oder warmfesten Stdhlen gelten beziglich des
Werkstoffes die Kurzzeichen nach DIN 267 Blat 13.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3
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Seite 2 DIN 267 Blatt 1

Normenverzeichnis

In diesem Verzeichnis sind die in DIN 267 zitierten Normen
iber Toleranzen, Werkstoffe, Materialprifung usw. aufge-
fuhrt, Nicht aufgefiihrt sind die in den einzelnen Abschnitten
des Blattes 2 genannten MaBinormen Uber Schrauben,
Muttern usw.

DIN 13 Blatt 15 Gewinde mit metrischem Profil, Toleranzen
fir Bolzengewinde-Aufiendurchmesser, Toleranzen fir
Muttergewinde-Kerndurchmesser, Empfohlene Toleranzen
fur Flankendurchmesser

DIN 13 Blatt 32 (Vornorm) Metrisches 1SO-Gewinde,
Grundabmafie und Toleranzen

DIN 13 Blatt 33 (Vornorm) Metrisches ISO-Gewinde,
Gewindeauswahl fir Schrauben und Muttern

DIN 13 Blatt 42 Metrisches 1SO-Gewinde, Umstellung auf
das 1SO-Profil fir Gewinde ab 3 mm Durchmesser und ab
0,5 mm Steigung

DIN 13 Blatt 43 (Vornorm) Metrisches |1SO-Gewinde,
Grenzmafie fein, mittel und grob fiir Gewinde ab 3 mm
Durchmesser und ab 0,5mm Steigung

DIN 13 Blatt 44 (Vornorm) Metrisches 1SO-Gewinde,
Gewinde iber 1,5 mm Nenndurchmesser mit Steigungen bis
0,45 mm

DIN 13 und 14 Beiblatt 14 Metrisches Gewinde, Gewinde
fir Festsitz-Nichtdichte Verbindungen (Einschraubende von
Stiftschrauben)

DIN 76 Blatt 1 Gewindeauslauf, Gewinderillen, Gewinde-
enden, Gewinde mit metrischem Profil

DIN 78 Blatt 1 Gewindeenden, Schraubeniiberstande,
Gewinde mit metrischem Profil

DIN 82 Ré&ndel- und Kordelteilungen

DIN 475 Blatit 1
Fittings

Schlisselweiten fir Schrauben, Armaturen,

DIN 918 Schrauben, Muttern und Zubehdr, Benennungen
(z. Z. noch Entwurf)

DIN 942 Sechskantschrauben, Stiftschrauben, Formen und
Ausfiihrungen mit zusétzlichen Bestellangaben

DIN 1301 Einheiten, Kurzzeichen

DIN 1613 Blatt 1 Flustahl gewalzt, Schraubenzahl zum
Warmstauchen

DIN 1651 Automatenstahle, Technische Lieferbedingungen

DIN 1652 Blanker unlegierter Stahi, Technische Liefer-
bedingungen

DIN 1654 Gezogene Stdhle fir kalt zu formende
Schrauben, Gitebedingungen

DIN 1725 Blatt 1 Aluminiumlegierungen, Knetlegierungen

DIN 1725 Blatt 2 Aluminiumlegierungen, Gufilegierungen,
Sandguf3, KokillenguB3, Druckguf3

DIN 3141 (Vornorm) Oberflachenzeichen in Zeichnungen,
Zuordnung der Rauhtiefen

DIN 3852 Blatt 1 Einschraubzapfen, Einschraublécher
for Rohrverschraubungen, Armaiuren, Verschlufischrauben
mit metrischem Feingewinde, Konstruktionsmafie
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DIN 3852 Blatt 2 Einschraubzapfen, Einschraublécher
fur Rohrverschraubungen, Armaturen, Verschluischrauben
mit Whitworth-Rohrgewinde, Konstruktionsmafie

DIN 6900 Schrauben mit unverlierbaren Unterlegteilen,
Metrisches Gewinde

DIN 6901 Blechschrauben mit unverlierbaren Scheiben

DIN 7168 Zulassige Abweichungen fir Mafle ohne
Toleranzangabe

DIN 7182 Blatt 4 (Vornorm) Toleranzen und Passungen,
Begriffe fir Form- und Lageabweichungen

DIN 7524 Blatt 4 Schmiedestiicke aus Stahl, Technische
Richtlinien fir Lieferung, Gestaltung und Herstellung,
Gesenkschmiedesticke, Zulassige Gewichtsabweichungen
an Stelle von MafBabweichungen

DIN 7970 Gewinde und Schraubenenden fiir Blech-
schrauben

DIN 17100 Aligemeine Baustdhle, Gitevorschriften
DIN 17 110 Nietstdhle, Eigenschaften

DIN 17 111 Nicht fir eine Warmebehandlung bestimmte
kohlenstoffarme Stéhle fir Schrauben, Muttern und Niete,
Gitevorschriften (z. Z. noch Entwurf)

DIN 17 200 Vergiitungsstihle, Eigenschaften
DIN 17 210 Einsatzstghle, Giitevorschriften

DIN 17 240 Blatt 1 Warmfeste Stdhle fir Schrauben und
Muttern, Technische Lieferbedingungen

DIN 17 240 Blatt 2 Warmfeste Stahle fir Schrauben und
Muttern, Gitevorschriften

DIN 17 440 (Vornorm) Nichtrostende Stéhle, Giite-
vorschriften

DIN 17 660 Kupfer-Knetlegierungen, Messing, Zusammen-
setzung, Richtlinien fir die Verwendung

DIN 17 672 Blatt 1 (Yornorm) Stangen und Dréhte aus
Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen, Festigkeitseigenschaften

DIN 50115 Prifung von Stahl und Stahigu3, Kerbschlag-
biegeversuch

DIN 50119 Werkstoffpriifung, Standversuch, Begriffe,
Zeichen, Durchfihrung, Auswertung

DIN 50125 Prifung metallischer Werkstoffe, Zugproben,
Richtlinien fir die Herstellung

DIN 50133 Prifung metallischer Werkstoffe, Harteprifung
nach Vickers

DIN 50 144 Werkstoffpriifung, Ermittlung der 0,2-Grenze

DIN 50 146 Priifung metallischer Werkstoffe, Zugversuch
ohne Feindehnungsmessungen, Durchfiihrung und Aus-
wertung

DIN 50 150 (Vornorm) Prisfung von Stahl und Stahiguf3,
Hartevergleichstabellen, Vickersharte, Brinellharte, Rockwell-
héarte C und B und Zugfestigkeit

DIN 50351 Werkstoffpriifung, Hartepriifung nach Brinell
DIN 50941 Korrosionsschutz, Chromatieren von Zink,

Cadmium und deren Legierungen, Richtfyeyd Arrrénts

Entwurf)
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