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1 Anwendungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fir mecha-
nische Verbindungselemente (im wesentlichen Schrauben
und Muttern) mit Regelgewinde M 6 bis M 36 und mit Zink-
Uberziigen durch Feuerverzinken sowie mit Festigkeitskias-
sen bis einschlieBlich 10.9 fur Schrauben bzw. 10 fir Muttern.

Die in dieser Norm festgelegten Mindestschichtdicken gelten
auch fiir feuerverzinkte mitverspannte Elemente (Scheiben
und Ringe).

2 Allgemeines

Bei mechanischen Verbindungselementen mit Zinkiberzi-
gen durch Feuerverzinken giltim allgemeinen als Hauptmerk-
mal die Schichtdicke des Zinkiiberzuges und nicht dessen
Fiachengewicht. Diese Norm legt daher vornehmlich die
Schichtdicken, deren Bezeichnung und Priifung fest. Soll im
Einzelfall das Flachengewicht zugrunde gelegt werden, so
gilt: 100 um Schichtdicke = 700 g/m? Flachengewicht.

Die GrundabmaBe des Bolzengewindes mit ISO-metrischem
Profil und der Toleranz 6g sind fiir das Aufbringen der in
Abschnitt 4 festgelegten Mindestschichtdicken nicht ausrei-
chend. Um zu erreichen, daB die Gewindepaarung Schraube/
Mutter nach dem Feuerverzinken funktionsfahig ist, gibt es
zwei Moglichkeiten:

a) Das ISO-metrische Bolzengewinde muB die Toleranzfeld-
lage a nach DIN 13 Teil 15 und somit die GrundabmaBe
nach Tabelle 1 haben und vor dem Feuerverzinken inner-
halb der Toleranzklasse 8 (Produktklasse C) bzw. der Tole-
ranzklasse 6 (Produktklasse A) liegen. Durch den Uberzug
darf die Nullinie des Bolzengewindes nicht iberschritten
werden.

b) Das fir das Aufbringen des Zinkiiberzuges erforderliche
AbmaB wird in die Mutter gelegt, so daB das Bolzenge-
winde nach dem Verzinken die Nullinie Uberschreiten darf.
Dieses Vorgehen ist moglich, wenn Schraube und Mutter
zusammen, d. h. als Garnitur, geliefert werden.

Das Bolzengewinde darf nach dem Feuerverzinken nicht
nachgeschnitten werden. Die MindestmaBe des feuerverzink-
ten Gewindes ergeben sich aus den MindestmaBen vor
dem Feuerverzinken plus der Mindestschichtdicke (siehe
Tabelle 1).

Muttergewinde werden nicht feuerverzinkt, sondern nach-
traglich in den feuerverzinkten Rohling eingeschnitten.

Die GrenzabmaBe nach DIN ISO 4759 Teil 1 gelten vor dem
Feuerverzinken. Durch das Feuerverzinken darf die Montier-
barkeit der Teile nicht beeintrachtigt werden.

Graues Aussehen von Zinkiiberziigen ist werkstoffbedingt
und nicht Qualitdtsmerkmal des Korrosionsschutzes.
Anforderungen an Zinkiiberziige auf Gegenstanden aus

Eisenwerkstoffen, die als Fertigteile feuerverzinkt werden,
siehe DIN 50 976.

Fiir die Beurteilung der mechanischen Eigenschaften gelten
DIN ISO 898 Teil 1 und Teil 2 bzw. DIN 267 Teil 4. Abweichend
dazu sind jedoch wegen des relativ groBen Gewinde-
GrundabmaBes (Toleranzfeldlage a) bzw. der verminderten
Flankeniberdeckung von Bolzen- und Muttergewinde die
Mindestbruch- und Priifkrafte kleiner (sieche Tabellen 3und 4).

3 Bezeichnung

Feuerverzinkte Verbindungselemente sind nach den jeweili-
gen MaBnormen zu bezeichnen. Fiir die Feuerverzinkung gilt
das Kurzzeichen tZn nach DIN 50 976. Durch dieses Kurz-
zeichen wird gleichzeitig die Schichtdicke entsprechend
Tabelle 1 erfaBt (Mindestschichtdicke an der MeBstelle).
Bezeichnungsbeispiel:
Bezeichnung einer Sechskantschraube DIN 601 -M 12 x 50
der Festigkeitsklasse 4.6 mit Zinkiberzug durch Feuerver-
zinken (tZn):

Sechskantschraube

DIN 601-M 12 x 50- 4.6 - tZn

4 Gewinde-GrundabmaBe und Schichtdicken
sowie Gewinde-GrenzmaBe fiir Schrauben
Die Tabelle 1enthalt die GrundabmaBe nach Toleranzfeldlage

a fur Bolzengewinde und die Mindestschichtdicken an der
MeBstelle (siehe Abschnitt 7.2.1).

In Tabelle 2 sind die Gewinde-GrenzmaBe vor dem Feuer-
verzinken aufgefiihrt.

Tabelle 1. GrundabmaBe im Bolzengewinde und Mindest-
schichtdicke
Gewinde- | Grund- Mindest-
steigung | abmaB | schichtdicke
Regelgewinde an der

p Ao MeBstelle
pwm pm
M6 1 - 290 40
M8 1,25 - 295 40
M 10 15 - 300 40
M 12 1,75 - 310 40
M 14; M 16 2 - 315 40
M 18; M 20; M 22 25 - 325 40
M 24; M 27 3 - 335 40
M 30; M 33 35 - 345 40
M 36 4 - 355 40
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Tabelle 2. GrenzmaBe des Bolzengewindes vor dem Feuerverzinken
(berechnet auf der Grundiage des Gewinde-Toleranzsystems nach DIN 13 Teil 14 und Teil 15)

AuBendurchmesser Flankendurchmesser Kerndurchmesser
Gewinde- d do ds
Ge- steigung
winde P max. min. max. min. max. min.
Toleranz- Toleranz- Toleranz- Toleranz- Toleranz- Toleranz-
klasse klasse klasse klasse klasse klasse
8und 6 8 6 8und 6 8 6 8und 6 8 6

M6 1 5710 5,430 5,530 5,060 4,880 4,948 4,483 4,264 4,332
M8 1,25 7,705 7,370 7,493 6,893 6,703 6,775 6,171 5,933 6,005
M 10 1,5 9,700 9,325 9,464 8,726 8,514 8,694 7,860 7,590 7,670
M12 1,75 11,690 11,265 11,425 10,553 10,317 10,403 9,543 9,240 9,326
M 14 2 13,685 13,235 13,405 12,386 12,136 12,226 11,231 10,904 10,994
M 16 2 15,685 16,235 15,405 14,386 14,136 14,226 13,231 12,904 12,994
M 18 2,5 17,675 17,145 17,340 16,051 15,786 15,881 14,608 14,247 14,342
M 20 25 19,675 19,145 19,340 18,051 17,786 17,881 16,608 16,247 16,342
M 22 2,5 21,675 21,145 21,340 20,051 19,786 19,881 18,608 18,247 18,342
M 24 3 23,665 23,065 23,290 21,716 21,401 21,516 19,984 19,553 19,668
M 27 3 26,665 26,065 26,290 24,716 24,401 24516 22,984 22,553 22,668
M 30 35 29,655 28,985 29,230 27,382 27,047 27,170 25,361 24,891 25,014
M 33 35 32,655 31,985 32,230 30,382 30,047 30,170 28,361 27,891 28,014
M 36 4,0 35,645 34,895 35,170 33,047 32,692 32,823 30,738 30,229 30,360

Anmerkung: Die in der Tabelle 2 angegebenen Gewinde-GrenzmaBe konnen nicht durch chemisches Abldsen des Zinkiiber-
zuges nachgepriift werden, da beim Feuerverzinken Stahl gelost wird.

5 Schichtdicken bei Muttern

Da bei Muttern das Gewinde erst nach dem Feuerverzinken in den Rohling geschnitten wird, ist fiir diese ein festes Verhiltnis
zwischen Schichtdicke und Gewinde-Nenndurchmesser oder Steigung nicht erforderlich.

Feuerverzinkte Muttern missen auf ihren Auflageflachen die gleichen Mindestschichtdicken wie feuerverzinkte Schrauben
haben, d. h. 40 um.

6 Mindestbruchkrifte und Priifkrafte

Die in den Tabellen 3 und 4 angegebenen Mindestbruch- und Priifkrafte wurden auf der Grundlage der Mindestzugfestigkeiten R,
bzw. der Priifspannungen S, nach DIN ISO 898 Teil 1 ermittelt, wobei diese Werte jedoch nicht wie in DIN ISO 898 Teil 1 mit
dem Nenn-Spannungsquerschnitt nach DIN 13 Teil 28, sondern mit dem Mindestwert des Spannungsquerschnittes Ag min Multi-
pliziert wurden, der sich aus der Toleranzfeldlage a und der Toleranzklasse 8 ergibt:

ks d2 min + d3 min 2
AS min = — (—"7)
4 2

ds min  Mindest-Flankendurchmesser des Gewindes
d3 min  Mindest-Kerndurchmesser des Gewindes

Mindestbruch- und Prifkréfte fir andere, nicht in Tabellen 3 und 4 aufgefiihrte Festigkeitsklassen lassen sich entsprechend
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