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1. Geltungsbereich und Allgemeines

Die Angaben iber Ausfihrung und Mafigenavigkeit gelten fir alle genormten Schravben,
Muttern und éhnliche Gewinde- und Formteile (im folgenden nur Schrauben und Muttern
genannt), soweit nicht in den einzelnen Maf3inormen besondere Festlegungen getroffen
sind. Bei nicht dargestellten Schrauben und Muttern gelten die Angaben sinngemaf. Sie
gelten im Sinne von DIN 267 Blatt 1 audh fir nicht genormte Schrauben und Muttern,
sofern nicht besondere Vereinbarungen getroffen sind.
Bezugsmafl fir die Toleranzen ist das in den jeweiligen Maflnormen angegebene
Einzelmaf.
Bei MafBen, die in dieser Norm oder in den einzelnen Mafinormen nicht toleriert sind,
gilt DIN 7168, und zwar:

Genavigkeitsgrad mittel fir AusfGhrung m

Genavigkeitsgrad grob fiir Ausfihrung mg und g

In den Bildern bedeutet P die Gewindesteigung {friher h).

2. Ausfihrung m (mittel)
2.1. Oberflichen

Rauhtiefe R,
Oberfléche pm

mdax.

Auflagefléchen, Schaft
Gewindeflanken bei Schrauben und Muttern 251)
Gewindekern bei Schrauben (aufier Blechschrauben)

Kuppen und Schlisselfléchen 100

Gewindekern bei Muttern

Gewindeauflendurchmesser bei Schrauben beliebig
Ubrige Flddhen 25
) For Gewindeflanken bis M5 bzw. P = 0,5:16 pm
Fir geschnittenes Gewinde iiber M5 bzw., P = 0,5:40 pm
Allgemeine Angaben siehe DIN 267 Blatt 1 Fortsetzung Seite 2 bis 15

Erlduterungen Seite 15 .-
Anhang Seite 16

Arbeitsausschuf3 Schrauben im Deutschen Normenausschuf3 (DNA) R
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2.2. Zulédssige MaBabweichungen
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DIN7972 und DIN 7982 DIN7973 und DIN7983 DIN7974 und DIN 7981 DIN7976
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Schlisselweiten fiir Sechskante, Vierkante, Achtkante und Dreikante (AuBenmaBe)

Schlisselweite s
iber Nennmaf3 bis Toleranzfeld
- 4 h12
8 h12?)
32 h13
32 - h14

EckenmaBe fir Sechskante nach DIN 475 Blott 1, Reihe 1
fir Vierkante nach DIN 475 Blatt 1, Mafde ey min.

Schlitzbreiten Schlitzbreite n
Nennmaf}
Uber bis zul. Abw.
+ 0,20
0,25 1 + 0,06
+ 0,31
1 3 + 0,06
+ 0,37
3 é + 0,07

Anmerkung: Die zuldssigen Abweichungen von Schlitztiefen sind in dieser Norm noch nicht festgelegt worden.
Hieriiber wird im Zuge der internationalen Normung von Schlitzschrauben z. Z. noch verhandelt. Entsprechende Grenz-
mabBe fiir die Schlitztiefen werden nach AbschluB8 der Verhandlungen in die betroffenen MaBnormen hineingenommen.
Bis dahin gelten die bisherigen zuldssigen Abweichungen unverdndert:
Schlitztiefen bis 0,25 mm: + 0,15 mm
tiber 0,25 bis 1 mm: + 0,2 mm
tiber 1 mm: + Y, IT15

?) Das Toleranzfeld h12 fir Nennmafe Uber 4 bis 8 mm entspricht einem 1SO-Entwurf iber Toleranzen fir Schlissel-
weiten (siehe auch DIN 475 Blatt 1). Abweichend von dem 1SO-Entwurf ist in diesem NennmafBlbereich aus her-
stellungstechnischen Griinden das Toleranzfeld h13 zuldssig.
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Ubergangsradien unter Schraubenkdpfen mit ebener Auflage
Diese Ubergangsradien gelten nicht fiir Pa3schrauben, VerschluB3schrauben und Schrauben mit unverlierbaren Unter-

legteilen.
(] 4 <
| ) I [T ]
-.—-.—__.t? - O ......,‘, - .OU s+ e+ ] o i
1y Y e {
| —
Gewinde
d 1 1,2 1,4 1,6 1,7 2 23 | 25| 26 3 35 4 5 é 7 8
r min, 0,1 0,2 0,25 0,4

d, max. 14| 16| 18| 2 2V | 26| 29 | 31 | 32| 36| 41 | 47| 57 | 68| 78 | 9.2

a

Govinde 1 to |12 | 1 [ 16|18 |20 |2 | 2|7 |0 |3 |32 a|4s]|s

r  min 0.4 0,6 08 1 1,2 1,6
d, mox. [ 11,2 142|162 | 18,2 | 202 | 224 | 244 | 264 | 30,4 | 334 | 364 | 394 | 42,4 | 456 | 486 | 526

a

Ge‘:’i‘"de 52 | 56 | 60 | 64 | 68 | 72 | 76 | 80 | 90 | 100 | 170 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150

r  min 1,6 2 25
d, max. | 566 | 63 67 A 75 7% | 83 | & 97 (108 | 118 | 128 | 133 | 138 | 148 | 159

a

Anstelle eines GroBtmafles fir den Ubergangsradius r ist der Durchmesser d, angegeben, der den Ubergang des
Radius in die ebene Kopfauflage begrenzt.

2.3. Gewinde

Unter 3 mm Gewindedurchmesser:

Metrisch (DIN 13 Blatt 1): Gewindetoleranzen mittel (m) nach DIN 13 Blatt 15

For die Gewinde M 1,6 und M 2,5 sowie auf besondere Vereinbarung fir das Gewinde M2 gelten jedoch DIN 13
Blatt 30 und Blatt 44 (Vornorm).

Ab 3 mm Gewindedurchmesser:
Metrisch (DIN 13 Blatt 30): Toleranzklasse mittel (m), Einschraubgruppe N nach DIN 13 Blatt 32 (Vornorm)
Gewindegrenzmafie nach DIN 13 Blatt 43 (Vornorm)

Toleranzfelder fiir handelsibliche Schrauben und Muttern

Bolzen Mutter

ég 6H

Einschraubende von Stiftschrauben: Gewindetoleranzen Sk é nach DIN 13 und 14 Beiblatt 14
Sn 4 nach DIN 13 und 14 Beiblatt 15 nur auf besondere
Bestellung (siehe DIN 962)
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