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Mechanische Verbindungselemente DIN
Technische Lieferbedingungen 267
Ausfiihrung und MaBgenauigkeit Teil 2
Fasteners; Technical specification, finishes and tolerances Mit DIN ISO 4759 T 1/05.80

Ersatz fiir Ausgabe 04.68

Die vorangegangene Norm DIN 267 Teil 2, Ausgabe April 1968 ist teilweise durch DINISO 4759 Teil 1, Ausgabe Mai 1980 ersetzt
worden. Diese Norm enthélt die unveranderte deutsche Fassung der Internationalen Norm ISO 4759/1 - 1978 und dient als
Basis bzw. Bezugsnorm fiir Produktnorm (MaBnormen) liber Schrauben und Muttern (siehe auch Erlauterungen).

Die Internationale Norm gilt im wesentlichen fir Schrauben und Muttern mit Metrischem Gewinde, kann aber sinngeméB auch
fiir andere Produkte, z. B. fur Blechschrauben und Holzschrauben, angewendet werden, wie dies bisher auch mit DIN 267 Teil 2
vorgesehen war.

1 Anwendungsbereich

Die vorliegende Folgeausgabe ergdnzt DIN ISO 4759 Teil 1 und gilt fiir jene Produktnormen (Manormen), in

denen auf DIN 267 Teil 2 hingewiesen ist, z. B. beziiglich der Oberflachenrauheiten bei Schrauben und Muttern.

Anmerkung: Die bisher in DIN 267 Teil 2, Ausgabe April 1968, enthaltenen Bildtafeln mit Angaben uber die Tole-
ranzen sind im wesentlichen durch DIN ISO 4759 Teil 1 ersetzt worden. In dieser Norm sind jeweils nur
die Einzelmerkmale, z. B. Schraubenlédngen, toleriert worden, so daB die einzelnen Produktarten bildlich
nicht oder nur teilweise dargestelit sind. Um die Anwendung beider Normen zu erleichtern, sind die bis-
herigen Bildtafeln in Beiblatt 1 zu DIN 267 Teil 2 zusammengefaBt worden.

In Zweifelsféllen gelten die Festlegungen in den Produktnormen bzw. in DINISO 4759 Teil 1 und in der vortiegen-

den Norm.

Es wird empfohlen, die Normen DIN ISO 4759 Teil 1 und DIN 267 Teil 2 auch fir nicht genormte mechanische
Verbindungselemente anzuwenden und in Bestellunterlagen mit Angabe der jeweiligen Produktkiasse auf
diese Normen hinzuweisen.

2 Allgemeines

Fir die Ausfiihrung und MaBgenauigkeit von mechanischen Verbindungselementen (im wesentlichen Schrau-
ben und Muttern) gilt DIN ISO 4759 Teil 1, sofern nicht in den einzelnen Produktnormen oder Bestellunterlagen
andere Festlegungen getroffen sind. DIN ISO 4759 Teil 1 erfaBt Schrauben und Muttern mit Gewinde-Nenn-
durchmessern von 1,6 bis 150 mm in drei Produktklassen:

Produktklasse A (bisher Ausfliihrung m - mittel)
Produktklasse B (bisher Ausfihrung mg - mittelgrob)
Produktklasse C (bisher Ausfilihrung g — grob)

Bezugsmas fiir die Zuordnung der Toleranzen ist das in den jeweiligen Produktnormen (MaBnormen) ange-
gebene Einzelmas.

Bei MaBen, die in dieser Norm bzw. in DIN ISO 4759 Teil 1 oder in den Produktnormen (MaBnormen) nicht tole-
riert sind, gilt DIN 7168 Teil 1 und zwar

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m
fir Produktklasse A (bisher Ausfithrung m)

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - g

fiir Produktklassen B und C (bisher Ausfiihrungen mg und g)

Anmerkung: Die Umbenennung der bisherigen Ausflihrungen m, mg und g in die Produktklassen A, B und C ist
auf die internationalen Festlegungen in DIN ISO 4759 Teil 1 zuriickzufiihren. In bestehenden Unterlagen
sind entsprechende Anderungen nicht erforderlich.

Eine weitere Produktklasse F (Ausflihrung f - fein) istin DIN 267 Teil 6 aufgefiihrt. Sie kann im Bedarfsfall
fir Schrauben und Muttern bis 3mm Gewinde-Nenndurchmesser angewendet werden und berlick-
sichtigt die besonderen Anforderungen in der Feinwerktechnik.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Seite 2 DIN 267 Teil 2

3 Gewindetoleranzen

Falls in den einzelnen Produktnormen (MaBnahmen) oder in
den Bestellunterlagen keine anderen Festlegungen getroffen
sind, gelten folgende Gewindetoleranzen:

3.1 Produktklassen A und B
(bisherige Ausfiihrung m und mg)
Metrisch nach DIN 13: Toleranzklasse mittel (m)

Einschraubgruppe N
nach DIN 13 Teil 14

Toleranzfelder flir handelsibliche Schrauben und Muttern
nach DIN 13 Teil 14

Tabelle 1.

Schraube Mutter

6g" 6H

1) 6h fir Schrauben bis M 1,4

Gewindetoleranzen fiir Schrauben und Muttern mit galva-
nischen Uberziigen nach DIN 267 Teil 9.

Gewindetoleranzen fiir feuerverzinkte Schrauben und Mut-
tern nach DIN 267 Teil 10.

Gewindetoleranzen fiir Schrauben und Muttern aus kaltzihen
oder warmfesten Stidhlen nach DIN 2510 Teil 2.

Gewindetoleranzen fiir das Einschraubende von Stift-
schrauben:

Sk6 nach Beiblatt 14 zu DIN 13 und DIN 14; Sn 4 nach
Beiblatt 14 zu DIN 13 und DIN 14 oder Fo (ohne Festsitzge-
winde = Gewindetoleranz 6 g fiir beide Gewindeenden) nach
DIN 962.

Gewindetoleranzen fir Blechschrauben nach DIN 7970.
Gewindetoleranzen fiir Teile mit Rohrgewinde.

Zylindrisches Gewinde nach DIN ISO 228 Teil 1
Kegeliges AuBengewinde nach DIN 3858

3.2 Produktklasse C
(bisher Ausfiihrung g)
Metrisch nach DIN 13: Toleranzen grob (g)

Einschraubgruppe N
nach DIN 13 Teil 14.

Tabelle 2.

Schraube Mutter

8g" 7H

1) Fir den Gewinde-AuBendurchmesser sind Toleranzen
nach DIN 59 130 zul&ssig.

Gewindetoleranzen fiir Schrauben und Muttern mit galvani-
schen Uberziigen nach DIN 267 Teil 9.

Gewindetoleranzen fiir feuerverzinkte Schrauben und Mut-
tern nach DIN 267 Teil 10.

Gewindetoleranzen fir Holzschrauben nach DIN 7998.

4 Oberflachen

4.1 Fiir die Oberflachenbeschaffenheit bei mechanischen
Verbindungselementen gelten die Festlegungen im Ab-
schnitt 4.4.

4.2 Bei beschichteten Oberfldchen, z. B. fiir verzinkte oder
phosphatierte Oberflachen sind - falls erforderlich -~ beson-
dere Vereinbarungen zu treffen, da die Oberflachenrauheit
durch den Uberzug wesentlich verdndert werden kann und
die Werte von Abschnitt 4.4 vor der Oberflichenbehandlung
gelten.

4.3 Die Teile sind zunichst visuell zu priifen. Die Durch-
flihrung der Priffung ist in DIN 4775 beschrieben. Beziiglich
der Oberflachenfehler wird auf DIN 267 Teil 19 und Teil 20 ver-
wiesen. Geniigt z.B. in Schiedsfallen die visuelle Prifung
nicht, so gilt fir die Rauhtiefen der Oberflachen Abschnitt 4.4.

4.4 Oberflachenrauheiten fiir
mechanische Verbindungselemente
der Produktklassen A und B
(bisherige Ausflihrungen m und mg)
Siehe Tabelle 3, Seite 3.

5 Toleranzen fiir Form und Lage

Nach DINISO 4759 Teil 1, sofern nicht in Produktnormen (MaB-
normen) oder Bestellunterlagen andere Festlegungen getrof-
fen sind.

5.1 Toleranzen fiir Schliisselweiten

56.1.1 AuBenantrieb nach DIN I1SO 4759 Teil 1
Abweichend von DIN ISO 4759 Teil 1 gilt fir AuBensechskante
bei Produktklasse A bis 4 mm Schliisselweite das Toleranzfeld
h12 statt h13.

5.1.2 Innenantrieb (Innensechskante)

Nach DIN ISO 4759 Teil 1 bzw. nach der vorliegenden Norm.

5.2 EckenmaBe fiir AuBensechskante
und -vierkante

Fir die KleinstmaBe der Ecken von AuBensechskanten und
-vierkanten gilt DIN ISO 4759 Teil 1 (siehe auch DIN 475 Teil 1).

5.3 Toleranzen fiir Schlitzbreiten
Nach DIN ISO 4759 Teil 1

5.4 Toleranzen fiir Kreuzschlitze
Nach DIN 7962

5.5 Toleranzen fiir Gewindeenden
(Schraubeniiberstéande)

Nach DIN 78
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