DEUTSCHE NORM August 1983

Mechanische Verbindungselemente DIN
Technische Lieferbedingungen g
Festigkeitsklassen fiir Muttern 267
(Harteklassen) Teil 24
Fasteners; technical specifications; property classes of nuts (hardness classes) Mit DIN ISO 898 T 2/03.81 und
DIN 267 T 21/06.81
Ersatz fiir

DIN 267 T 4/10.71 und
fiir die im Jahre 1981
zurickgezogene Norm
DIN 267 T 8/10.71

Bereits im Jahre 1967 wurde die Norm DIN 267 Teil 4 auf internationale Festigkeitsklassen fiir Muttern umgestellt.
Die alten Kennzeichen 4D, 5D, 5S, 6G, 6S und 8G wurden durch die Kennzahlen 4, 5, 6, 8, 10, 12 und 14 ersetzt,
wobei die Kennzahl /100 der Mindestzugfestigkeit (N/mm2) der Schraube entsprach, mit der die Mutter gepaart und
bis zur Mindestzugfestigkeit der Schraube belastet werden konnte, z. B. Schraube 10.9 — Mutter 10. Entsprechende
Priifkrafte waren den Muttern zugeordnet.

Dieses System der Festigkeitsklassen fiir Muttern wurde international nach entsprechenden Untersuchungen, Ver-
suchen und Berechnungen modifiziert und in der Internationalen Norm ISO 898/2 — 1980 (siehe DIN 1SO 898 Teil 2)
in verbesserter Form und mit hoheren Sicherheiten fiir das Anziehen und die Belastbarkeit von Schraube-Mutter-
Verbindungen niedergelegt. Ausfiihrliche Erlauterungen sind im Nationalen Vorwort und im Anhang zu DIN I1SO 898
Teil 2 gegeben. Dort ist auch dargelegt, daB die bisher iiblichen Sechskantmuttern mit Nennhdhen von 0,8 d (z. B.
Muttern nach DIN 934) nicht mit ausreichender Sicherheit bis zur Streckgrenze der zugehérigen Schraube oder {iber
diese hinaus voll belastbar sind, ohne daR die Mutter abgestreift wird. Den in DIN 1SO 898 Teil 2 revidierten Festig-
keitsklassen sind hdéhere Priifkrafte zugeordnet, damit gewahrt bleibt, daR bei Uberbeanspruchung in der Regel ein
Bruch in der Schraube eintritt, was im Sinne iiblicher Konstruktionsprinzipien ist.

Urspriinglich war beabsichtigt, die bisherigen Festlegungen tiber Festigkeitsklassen fiir Muttern mit Regelgewinde in
DIN 267 Teil 4 zu streichen, durch einen Hinweis auf DIN ISO 898 Teil 2 zu ersetzen und in DIN 267 Teil 4 nur noch
die international noch nicht vorhandenen Festigkeitsklassen fiir Muttern mit Feingewinde niederzulegen. Dieses Vor-
haben muBte aufgegeben werden, weil die Festigkeitsklassen nach 1SO nicht nur héhere Priifkrafte aufweisen, sondern
teilweise auch groRere Mutterhohen bedingen (siehe z. B. DIN 970). Mit Riicksicht auf bestehende und kurzfristig
nicht ersetzbare Normen (z. B. DIN 934) sowie auf zahllose vorhandene Unterlagen und Zeichnungsteile wurde
deshalb DIN 267 Teil 4 fir eine noch nicht begrenzte Zeit mit den alten gegeniiber DIN 1SO 898 Teil 2 niedrigeren
Priifkraften beibehalten. Wegen der internationalen Kennzahlen in DIN ISO 898 Teil 2 muBten jedoch zur Unterschei-
dung von Produkten nach beiden Normen die Kennzahlen in DIN 267 Teil 4 durch zwei senkrechte Balken erginzt
werden, z. B. | 8] statt 8, damit zukiinftig keine Verwechslungen entstehen kénnen.

Ergdnzend zu DIN ISO 898 Teil 2 wurden auf der Berechnungsgrundlage dieser Norm in DIN 267 Teil 23 die Festig-
keitsklassen (I1SO-Klassen) fiir Muttern mit Feingewinde aufgefihrt. Ferner wurden aus DIN 267 Teil 4 die Festigkeits-
klassen fur Muttern ohne definierte Prifkréfte (Harteklassen) herausgenommen und in DIN 267 Teil 24 niedergelegt.
Damit bestehen z. Z. folgende Normen tiber Festigkeitsklassen fiir Muttern: '

DIN ISO 898 Teil 2 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Muttern mit festgelegten Priifkraften

DIN 267 Teil 4 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassen fiir
Muttern (bisherige Klassen)

DIN 267 Teil 23 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassen fiir
Muttern mit Feingewinde (1SO-Klassen)

DIN 267 Teil 24 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassen fiir

Muttern (Harteklassen)

Diese Aufteilung bringt eine klare Trennung zwischen den alten Festigkeitsklassen nach DIN und den neuen nach [SO.
Sie gestattet eine entsprechend gleiche Trennung bei den Produktnormen und verhindert falsche Zuordnungen (siehe
auch Erlauterungen).

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuBB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 267 Teil 24

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festigkeitsklassen fiir Muttern ohne
festgelegte Prifkrafte. Die Festigkeitsklassen sind nach
Mindestharten geordnet, die aber keine Riickschliisse auf
die Belastbarkeit bzw. Abstreiffestigkeit der Muttern ge-
statten. Die funktionellen Eigenschaften der Muttern sind
abhangig von ihrer Form

Diese Norm gilt nicht fiir

— Muttern mit festgelegten Priifkraften nach DIN 1SO 898
Teil 2 sowie DIN 267 Teil 4 und Teil 23

— Sicherungsmuttern nach DIN 267 Teil 15

— Muttern mit speziellen Anforderungen, wie z.B.
SchweiBbarkeit, Korrosionsbestandigkeit (siehe
DIN 267 Teil 11), Warmfestigkeit iiber + 300 °C oder
Kaltzéhigkeit unter - 50 °C (siehe DIN 267 Teil 13)

Anmerkung: Muttern aus Automatenstahl dirfen bei
Temperaturen iiber +250 °C nicht verwendet
werden.

2 Bezeichnung

Die Festigkeitsklassen fiir Muttern nach dieser Norm
werden mit einer Zahlen-Buchstabenkombination nach
Tabelle 1 bezeichnet. Die Zah! nennt 710 der Mindest-
harte nach Vickers, der Buchstabe H steht fir Harte.

Tabelle 1. Kennzeichen

3.2 Spanende Formung aus Automatenstahl

Tabelle 3. Chemische Zusammensetzung

Chemische Zusammensetzung
in Massenanteile in %
(Stickanalyse) 1)

Cc P Pb S

Festigkeitsklasse

max. max, max. max.

11H, 14H, 17H 0,50 0,12 0,35 0,34

1) Spane fiir die Stiickanalyse sind gleichmaRig aus
dem gesamten Querschnitt zu entnehmen.

4 Mechanische Eigenschaften

Die in Tabelle 4 aufgefiihrten mechanischen Eigenschaften
gelten fiir Priifung bei Raumtemperatur.

Tabelle 4. Mechanische Eigenschaften

Kennzeichen der
Festigkeitsklasse TH | 14H | 17H | 22H

Vickersharte HV 5 min. | 110 | 140 | 170 | 220

3 Werkstoffe
3.1 Spaniose Formung

Die chemische Zusammensetzung nach Tabelle 2 gilt auch
fir spanende Fertigung, wenn es sich nicht um Automaten-
stahl handelt.

Tabelle 2. Chemische Zusammensetzung

Chemische Zusammensetzung
in Massenanteile in %
o (Stiickanalyse) 1)
Festigkeitsklasse

C Mn P S
max. min. max, max,
11H 0,50 — 0,110 | 0,150
14H 0,50 — 0,110 | 0,150
17H 0,58 0,30 0,060 | 0,150
22H 0,58 0,30 0,048 | 0,058

1) Spane fiir die Stiickanalyse sind gleichmafig aus

dem gesamten Querschnitt zu entnehmen.

Fiir die Festigkeitsklasse 22H ist Thomasstahl nicht zu-
lassig. Bei den Festigkeitsklassen 14H und 17H mulR dem
Kennzeichen der Festigkeitsklasse ,,- 2 hinzugefligt
werden, wenn Thomasstahl ausgeschlossen sein soll.

Muttern der Festigkeitsklasse 22H miissen vergitet sein,
um die mechanischen Eigenschaften nach Abschnitt 4 zu
erreichen. Ferner missen gegebenenfalls legierte Stahle
verwendet werden.
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Mechanische Festigkeitsklasse
Eigenschaft 11H 14H 17H o
Vickersharte min. 110 140 170 220

FVis max. | 185 | 215 | 245 | 300
Brinellharte _™in- | 105 133 | 162 209
HB 30 max. | 176 | 204 | 233 | 285

Hartewerte umgewertet nach DIN 50 150.

5 Priifverfahren
5.1 Hartepriiffung

Die Harteprifung ist nach Vickers oder Brinell durchzu-
fahren.

Fiir die Hartepriifung nach Vickers gilt DIN 50 133 Teil 1.
Fir die Harteprifung nach Brinell gilt DIN 50 351.

Die Harte wird an einer Auflageflache der Mutter ge-
messen. Hierbei gilt der Mittelwert aus drei Messungen,
wobei die MeRstellen jeweils 120° gegeneinander ver-
setzt sein mussen.

In Zweifelsfallen entscheidet die Hartepriifung nach
Vickers.

5.2 Priiffung des Oberflachenzustandes

Fiir die Priifung des Oberflachenzustandes gilt DIN 267
Teil 20.

6 Kennzeichnung
6.1 Kennzeichnung der Festigkeitsklasse

Fiir Muttern mit Festigkeitsklassen nach dieser Norm ist
nur bei der Festigkeitsklasse 22H eine Kennzeichnung mit
dem Kennzeichen der Festigkeitsklasse vorgeschrieben.

6.2 Kennzeichnung von Muttern mit Linksgewinde

Fiir Muttern mit Linksgewinde wird eine Kennzeichnung
entsprechend DIN ISO 898 Teil 2 empfohlen, wenn dies
nach Form und GroRe der Mutter technisch méglich ist.
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