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1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten technischen Lieferbedingun-
gen gelten fir Schrauben aus Stahl mit

- metrischem ISO-Gewinde nach ISO 261 : 1973,

- Gewinde-Nenndurchmesser von 5 bis 39 mm und

- Festigkeitsklassen nach DIN ISO 898 Teil 1,

die mit einer klebenden Beschichtung auf dem Gewinde ver-
sehen sind.

2 Begriffe

Die unter Abschnitt 2 festgelegten Definitionen gelten nur fur
Schrauben mit klebender Beschichtung

2.1 Klebende Beschichtung

Eine klebende Beschichtung im Sinne dieser Norm besteht
aus mikroverkapseltem Klebstoff (MK), der durch das Ein-
schrauben aktiviert wird und danach aushartet.

Klebende Beschichtungen sind immer Rundumbeschichtun-
gen. Sie wirken einem selbsttatigen Losdrehen entgegen.

2.2 Einschraubdrehmoment M,

Das Einschraubdrehmoment ist das beim Einschrauben einer
Schraube in eine Priffmutter gemessene Drehmoment.

2.3 Anziehdrehmoment M,

Das Anziehdrehmoment ist das zur Erzeugung der Vorspann-
kraft erforderliche Drehmoment.

2.4 Losbrechdrehmoment M,

Das Losbrechdrehmoment ist das bei der ersten Relativbe-
wegung zwischen Prifmutter und Schraube bei einer ver-
klebten Schraubenverbindung mit oder ohne Vorspannung
gemessene Drehmoment.

2.5 Ausschraubdrehmoment M,

Das Ausschraubdrehmoment ist das Drehmoment, das beim
Ausschrauben einer mit einer klebenden Beschichtung ver-
sehenen Schraube nach dem Losbrechen gemessen wird.

3 MaBe, Bezeichnung
3.1 Beschichtung im Regelfall

Falls nichts anderes angegeben wird, muB die Beschichtung
in einem Bereich mit der Lange

1.5d+2pPfirP <1
und1,6d+ P firP >1,
gemessen vom Schraubenende, liegen.

Die ersten 2 bis 3 Gewindegénge sollten weitgehend frei von
Beschichtungsstoff sein, um das Einschrauben zu erleichtern.

15d

2bis3Gewindegange weitgehend
frei vonBeschichtung

d = Gewinde-Nenndurchmesser der Schraube
P = Gewindesteigung

Bild 1. Lange und Lage der Beschichtung im Regelfall

3.2 Beschichtungen mit besonderer Linge
und/oder Lage
Ist aus konstruktiven Griinden eine andere Lénge [, und/oder
Lage a der Beschichtung (siehe Bild 2) erforderlich, so sind
beide MaBe entsprechend Abschnitt 3.3 in der Normbezeich-
nung anzugeben. Fur die MaBe [, und a gelten die Toleranzen
+2PfirP <1
+P firP >1.

I, = Lange der Beschichtung

a = lLage der Beschichtung gemessen vom Schraubenende
P = Gewindesteigung

Bild 2. Beschichtungen mit besonderer Lange und Lage

Bei Einschraublangen (Gewindeiiberdeckung) tber 1 4 und
Festigkeitsklassen unter 8.8 muB die Beschichtungslidnge in
Abhéngigkeit der Festigkeitsklasse festgelegt werden, um die
Losbarkeit der Verbindung sicherzustellen. Die richtige
Beschichtungslange ist gegebenénfalls durch Versuche zu
ermitteln.
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3.3 Bezeichnung

Die Bezeichnung einer Schraube mit einer kiebenden
Beschichtung wird gebildet, indem in die Normbezeichnung
der beschichteten Schraube das Kurzzeichen MK zur Cha-
rakterisierung der Beschichtung aufgenommen wird.

Bezeichnungsbeispiele

Bezeichnung einer Sechskantschraube nach DIN 933 mit
Gewinde M12, Nennldange [ =80 mm, Festigkeitsklasse 8.8, mit
einer klebenden Beschichtung (MK):

Schraube DIN 933 -M12 X 80-8.8-MK

4.2 Anforderungen bei Priifung mit Vorspannung

Bezeichnung einer Sechskantschraube nach DIN 933 mit
Gewinde M12,Nennlange [ =80 mm, Festigkeitsklasse 8.8, mit
einer klebenden Beschichtung (MK) der Lange 30 mm, die
10 mm vom Ende der Schraube beginnt (30 X 10):

Schraube DIN 933 -M12 X 80-88-MK 30 X 10

4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Fir Schrauben mit klebenden Beschichtungen werden Anfor-
derungen fiur zwei unterschiedliche Prifungsarten festge-
legt:

- Priifung mit Vorspannung

- Priifung ohne Vorspannung

Tabelle 1. Priifdrehmomente und Priifdrehmomentenverhaitnisse bei Raumtemperatur
Priif-Anziehdrehmoment My 2) M /Mgy M aus
Gewinde 1)

Nm Nm
56 58 68 | 88 109 129 min. max.

M5 2,6 55 1 6,5
M6 45 9,5 1 10
M8 M8 x 1 11 23 1 26
M10 M10 x 1,25 22 46 1 55
M12 M12 X 1,25, M12 X 1,5 38 79 1 95
M14 M14 X 15 60 125 1 160
M16 M16 X 1,5 90 195 1 250
M18 M18 X 1,5, M18 X 2 128 280 1 335
M20 M20 X 1,5, M20 X 2 176 390 1 500
M22 M22 X 1,5, M22 X 2 240 530 1 800
M24 M24 X 2 310 670 1 1050
M27 M27 X 2 460 1000 1 1300
M30 M30 X 2 620 1350 1 1700
M33 M33 X 2 825 1850 1 2400
M36 M36 X 3 1100 2350 1 3000
M39 M39 X 3 1400 3000 1 4000

1) Fir Gewinde-Nenndurchmesser < 5 mm und > 39 mm sind die Priifdrehmomente und Priiffdrehmomentenverhéltnisse zwi-
schen Lieferer und Besteller zu vereinbaren.
2) Ermittelt auf der Grundlage des Gesamt-Reibungskoeffizienten fges = 0,12 bei 90 %iger Ausnutzung der Mindestwerte der
Streckgrenze bzw. der 0,2%-Dehngrenze der jeweils niedrigsten Festigkeitsklasse.
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