DK 621.882.3:669.14 :669.15-194.2 Oktober 1971

Schrauben, Muttern DIN
und dhnliche Gewinde- und Formteile
Technische Lieferbedingungen 267

Kennzeichnung und Lieferart fiir Muttern
aus unlegierten oder niedrig legierten Stdhlen

Blatt 8

Fasteners and similar parts; fechnical specification,
marking and delivery of nuts made of carbon steels or low alloy steels.

Zusammenhang mit der ISO-Empfehlung ISO/R 898/111-1969 siehe Erliuterungen.

1. Geltungsbereich
Die Festlegungen dieser Norm gelten fiir Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile (im folgenden nur Muttern
genannt) mit Festigkeitsklassen nach DIN 267 Blatt 4.

2. Kennzeichnung der Festigkeitsklassen
2.1. Muttern fiir Schraubenverbindungen mit voller Belastbarkeit

2.1.1. Spanlose Formung
Muttern ab 5 mm Gewindedurchmesser mit Festigkeitsklassen ab 8 miissen mit der Kennzahl der Festigkeitsklasse und

dem Herstellerzeichen moglichst zusammen auf der Stimfliche dauerhaft gekennzeichnet sein (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1

Festigkeitsklasse 8 10 12 14

zu
bevor-
zugen

Kenn-
zeichen

zuldssig
fiir

Sechs-
kant-
mutternl)

Eine Kennzeichnung der Festigkeitsklassen 5 und 6 bleibt dem Hersteller freigestellt, falls nicht besondere
Vereinbarungen getroffen werden.
Kennzeichen auf Stirmnfldchen diirfen nur vertieft angebracht sein.

*} Herstellerzeichen (siehe auch Erlduterungen)

1) International sind fiir Sechskantmuttern in der ISO-Empfehlung ISO/R 898/1II anstelle der Kennzahlen der Festig-
keitsklasse nach Wahl des Herstellers die dargestellten Symbole zugelassen. Diese Symbole entsprechen einem
zifferblattihnlichen Kodesystem und sind vorzugsweise auf der Fase der Mutter anzubringen. Sie diirfen erhSht oder
vertieft sein; erhohte Kennzeichen diirfen jedoch nicht iiber die Stirnflichen hinausragen.

Fiir Muttern mit dieser Kennzeichnungsart ist ein Herstellerzeichen nicht vorgeschrieben.
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Arbeitsausschu Schrauben im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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2.1.2. Spanende Formung aus Automatenstahl

Die Kennzeichnung von Muttern aus Automatenstahl
gilt nur fiir Sechskantmuttern nach DIN 555,

DIN 934 und DIN 70615 sowie Kronenmuttern nach
DIN 935 und DIN 70617 ab 5 mm Gewindedurch-
messer. Als Kennzeichen dient eine Rille auf einer Fase
der Mutter (siche Tabelle 2).

Tabelle 2
Festigkeitsklasse 5 AU 6 AU
) . _Rille
Kennzeichen %
LI

2.2. Muttern fiir Schraubenverbindungen mit
eingeschrinkter Belastbarkeit

2.2.1. Spanlose Formung

Muttern ab 5 mm Gewindedurchmesser mit der Festig-

keitsklasse 06 miissen mit dem Kennzeichen der Festig-

keitsklasse und dem Herstellerzeichen moglichst zu-

sammen auf der Stirnfldche dauerhaft gekennzeichnet

sein (siehe Tabelle 3).

Tabelle 3

Festigkeitsklasse 06

Kennzeichen

Eine Kennzeichnung der Festigkeitsklasse 04 bleibt dem
Hersteller freigestellt, falls nicht besondere Vereinba-
rungen getroffen werden.

Kennzeichen auf Stirnflichen diirfen nur vertieft ange-
bracht sein.

2.2.2. Spanende Formung aus Automatenstahl

Die Kennzeichnung von Muttern aus Automatenstahl
gilt nur fiir Sechskantmuttern nach DIN 936 und

DIN 70 616 und Kronenmuttern nach DIN 937 und
DIN 70 618 ab 5 mm Gewindedurchmesser. Als Kenn-
zeichen dient eine Rille auf einer Fase der Mutter
(siehe Tabelle 4).

Tabelle 4
Festigkeitsklasse 04 AU
, /R/Ile
Kennzeichen ¥ ﬂ

*) Siehe Seite 1
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2.3. Muttem fiir Schraubenverbindungen ohne
festgelegte Belastbarkeit
Bei Muttern fiir Schraubenverbindungen ohne festge-
legte Belastbarkeit ist eine Kennzeichnung der Festig-
keitsklasse nicht vorgeschrieben.
Wird in Ausnahmefillen eine Kennzeichnung vereinbart,
so sind die Kennzeichen der Festigkeitsklassen nach
DIN 267 Blatt 4, Ausgabe Oktober 1971, Abschnitt 3,
zu verwenden.
Anmerkung: Wenn nach dem jeweiligen Stand der
Technik bei Muttern aufgrund ihrer Form der Platz
fiir eine Kennzeichnung nicht ausreicht oder das Auf-
bringen des Kennzeichens in der Kaltumformung nicht
maglich ist, kann die Kennzeichnung solcher Muttern
unterbleiben, sofern keine besonderen Vereinbarungen
getroffen sind.

3. Kennzeichnung
von Muttern mit Linksgewinde

Muttern mit Linksgewinde ab 5 mm Gewindedurch-
messer miissen nach Bild 1 gekennzeichnet sein.

Rille

Bild 1

Rille auf Mitte der Mutternhohe. Die Rille darf die Funk-
tionsfdhigkeit des Sechskantes nicht beeintrichtigen, sie
muf} aber gut erkennbar sein.

Anstelle der Rille darf auch der Buchstabe L vertieft

auf einer Stirnfliche der Mutter aufgebracht werden.

4. Lieferart

Muttern sind so zu verpacken, daB sie gegen mechanische
Schéden auf dem Transport weitgehend geschiitzt sind,
Abgepackte genormte Muttern miissen auf der Verpackung
die Kurzbezeichnung nach der jeweiligen Norm tragen,

z. B.:
M 12 DIN 934—8

Ferner sollen die Stiickzahl, das Herstellerzeichen und
nach Moglichkeit eine bildliche Darstellung der in der
Packung enthaltenen Normteile angegeben sein, wenn
nichts anderes vereinbart wird.

Zur auffilligen Kennzeichnung der Packungen fiir Muttern
nach Abschnitt 2.1 sind Etiketten mit folgenden Farben
zu verwenden:

Tabelle 5
Farbe Festigkeitsklasse
rot 8
blau 10
gelb 12
braun 14

Fiir die Packungen von Muttern nach den Abschnitten 2.2
und 2.3 sind keine bestimmten Farben fiir die Etiketten

vorgeschrieben. Documents
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