DK 621.882.1/.3 : 621.357.7 : 669.2/.8 Mai 1968

Schrauben, Muttern DIN

und dhnliche Gewinde- und Formteile —
Technische Lieferbedingungen 267
Schrauben und Muttern mit galvanischen Uberziigen Blatt 9

Fasteners and similar parts; technical specifications, electro plated bolts, screws and nuts

1. Geltungsbereich Schema des Schlissels

Diese Technischen Lieferbedingungen ergénzen DIN 267
Blatt 1 bis Blatt 8 und gelten fir Schrauben, Muttern und
@hnliche Gewinde- und Formteile (im folgenden nur Schrau- Uberzugsmetall
ben und Muttern genannt) mit galvanischen Uberziigen. Schichtdicke (Schichtaufbau)

Glanzgrad und Nachbehandlung

2. Allgemeines

Bei Schrauben und Muttern mit galvanischen Uberziigen

gilt im allgemeinen als Hauptmerkmal die Schichtdicke Tabelle 1. Uberzugsmetall

des Uberzuges. Diese Norm legt deshalb vornehmlich -
die Schichtdicken, deren Bezeichnung und Priifung fest. Schlissel Oberzugsmetall
Grundlage fir die Schichtdicken sind die Toleranzen fir A Zink
metrisches 1SO-Gewinde nach DIN 13 Blatt 32 (Vornorm) B Kadmium
mit den Toleranzlagen
g und e fir Bolzengewinde c Kupfe.zr
H und G fir Muttergewinde D Messing
Die Toleranzlagen gelten vor dem Aufbringen des galva- E Nickel
nischen Uberzuges. Durch den Uberzug darf die Null- ol
linie beim Bolzengewinde nicht Uberschritten bzw. beim F Nickel-Chrom
Muttergewinde nicht unterschritten werden. Dies bedeutet, G Kupfer-Nickel
daf} bei Muttergewinde der Toleranzlage H nur dann H Kunfer-Nickel-Ch
eine mefibare Schichidicke auf die Gewindegéinge aufge- upter-Nickel-Lhrom
bracht werden darf, wenn das Toleranzfeld nicht bis zur 1 Zinn
ini tzt ist.
Nullinie ausgenutzt is K Kupfer-Zinn

Durch geeignete Behandlungsverfahren muf3 sichergestelli
sein, daf keine Wasserstoffversprédung eintritt. Bei den
Festigkeitsklassen 10.9, 129 und 149 kénnen zusitzliche Tgpelle 2. Schichtdicke (Schichtaufbau)

Nachbehandlungen notwendig sein.
Schichtdicke (Schichtaufbau) in pm

3. Bezeichnung Schipssel 1 Oberzugsmetall 2 Oberzugsmetalle
Schrauben und Muttern sind nach den jeweiligen Maf3- 1 3 —
normen zu bezeichnen. Fir die Angabe der Oberfléchen- 2 5 2+ 3
behandlung gilt der nachfolgende Schlissel, sofern nicht +

die Kurzzeichen der galvanischen Uberziige nach DIN 50 960 3 8 3+ 5

in der Bezeichnung angegeben werden. Um die Anwen-

dung dieser Norm zu erleichtern, sind im Anhang die fir 4 12 4+ 8

die galvanischen UOberziige bei Schrauben und Muttern 5 15 5+ 10
mdglichen Kombinationen und der jeweilige Schiiissel der

Kurzzeichen niedergelegt. é 20 8+ 12

Fortsetzung Seite 2 bis 12
Erlduterungen Seite 6

Arbeitsausschuf3 Schrauben im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Tabelle 3. Glanzgrad und Nachbehandlung

Schivssel Glanzgrad Nachbehandiung
A ohne
B Chromatieren, Verfahrensgruppe B
nach DIN 50 941
mt (matt)
C Chromatieren, Verfahrensgruppe C
nach DIN 50 941
D Chromatieren, Verfahrensgruppe D
nach DIN 50 941
E ohne
F Chromatieren, Verfahrensgruppe B
nach DIN 50 941
bk (blunk) U O
G Chromatieren, Verfahrensgruppe C
nach DIN 50 941
H Chromatieren, Verfahrensgruppe D
nach DIN 50 941
I ohne
K Chromatieren, Verfahrensgruppe B
nach DIN 50 941
gl (glénzend) —
L Chromatieren, Verfahrensgruppe C
nach DIN 50 941
M Chromatieren, Verfahrensgruppe D
nach DIN 50 941
N hgl (hochgldnzend) ohne

Bezeichnungsbeispiele:

Bezeichnung einer Sechskantschraube M 10X 50 DIN 931 — 8.8 mit galvanischem Zinkiberzug mit einer Mindestschichtdicke
von 5 pm (galZn 5), Glanzgrad blank (bk):

Sechskantschraube M 10 X 50 DIN 931 — 8.8 galZn 5bk

Bezeichnung der gleichen Sechskantschraube mit galvanischem Zinkiberzuggal Zn 5 bk (Schlissel A2E):
Sechskantschraube M 10X 50 DIN 931 - 8.8 — A2E

Die jeweilige Mindestschichtdicke des Uberzuges wird in der Bezeichnung angegeben. Fehlt diese Angabe im Kurzzeichen
oder im Schliissel, so gelten die in den Tabellen 4 und 5 zugeordneten kleinsten Schichtdicken nach DIN 50 960.
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4, Schichtdicken

4.1. Schrauben

DIN 267 Blatt 9 Seite 3

Die Tabelle 4 enthalt die Schichtdicken fur Schrauben in Abhdngigkeit von der Gewindesteigung sowie in Abhdangigkeit
von der Toleranzlage des Gewindes. Diesen Schichtdicken sind die fir die Bezeichnung zuléssigen Normschichtdicken als
Mindestwerte nach DIN 50 960 zugeordnet.

Tabelle 4. Schichtdicken fir Schrauben

Toleranzlage g Toleranzlage e
Schichtdick Schichtdick
Gewinde- Regel- Grund- mogliche Inqch' ® Grund- mdgliche lnqch' ¢
steigung gewinde abmaB | Schichtdicke| DIN 50960 abmafl | Schichtdicke| DIN 50 960
A4, im Gewinde an der A, im Gewinde an der
Mefistelle Mefistelle
mm pm pm pm pm pm pm
05 M3 -20 5 - 50 12
0,6 M35 -2 5 - 53 13 8 oder 12
0,7 und 0,75 M4 - 22 5 - 56 14
3 oder 5
08 M5 —24 6 — 60 15
g M6, M7 ~2 6 ~ & 15
1,25 M8 - 28 7 - 63 15
8,12 oder 151)
15 M10 -32 8 - 67 16
1,75 MI12 ~-34 8 - N 17
3, 5 oder 8
2 M14, M16 -38 9 - 7 17
2,5 M18,M20,M22 — 42 10 —~ 80 20
3 M24, M27 — 48 12 - 85 21
3,5, 8 oder 12
35 M 30, M 33 - 53 13 - 90 22
4 M 36, M 39 - 60 15 - 95 23 12,151)
45 M 42, M 45 - 63 15 ~100 25 oder 20°%)
77777 3,58,
5 M 48, M 52 -7 17 12 oder 157) - 106 26
5,5 M 56, M 60 —75 18 -112 28
6 M 64, M 68 - 80 20 - 118 29
1) Die Schichtdicke 15pm ist in DIN 50961, DIN 50962, DIN 50963 und DIN 50 965 nicht aufgefiihrt.
?) Die Schichtdicke 20 pm ist in DIN 50961, DIN 50 962 und DIN 50 965 nicht aufgefiihrt.
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4.2. Muttern

Die Tabelle 5 enthdlt die Schichtdicken fiir Muttern in Abhdngigkeit von der Gewindesteigung sowie in Abhdngigkeit von
der Toleranzlage des Gewindes. Diesen Schichtdicken sind die fiir die Bezeichnung zuldssigen Normschichtdicken als Min-
destwerte nach DIN 50 960 zugeordnet.

Tabelle 5. Schichtdicken fiir Muttern

Toleranzlage H Toleranzlage G
Schichtdick i i
Gewinde- Regel- Grund- mdgliche lnuch‘ € Grund- mégliche Sdn:!;tilcke
steigung gewinde abmaf} | Schichtdicke| DIN 50960 abmafl | Schichtdicke| DIN 50960
4, im Gewinde an der 4, im Gewinde an der
Mefstelle Mefistelle
mm pm pm pm pm pm pm
0,5 M3 + 20 5
| 0,6 M35 + 21 5
0,7 und 0,75 M4 + 22 5
08 M5 T 2 6 3 oder 3
1 M6 M7 + 26 é
1,25 M8 + 28 7
1,5 M10 + 32 8
175 M 12 keine + 34 8
mef3baren 3, 5 oder 8
2 M14, M 16 0 0 Schicht- + 38 9
25 M 18, M 20, M 22 nfg‘;ﬁ;, + 42 10
3 M24, M 27 -+ 48 12 3,58
35 M 30, M 33 +53 13 oder 12
4 M 36, M 39 + 60 15
4,5 M 42, M45 + 63 15
5 "Mas, M52 | 3,58,
™45 7 7| 12 oder 157)
55 M 56, M 60 +75 18
6 M 64, M 68 +80 20

1) siehe Seite 3

5. Prifung

5.1. MeBstellen fir die Schichtdicke

Wegen der Schichtdickenschwankungen bei galvanisch oberflachenbehandelten Schrauben und Muttern wird die &riliche
Schichtdicke an einer fir die Beurteilung des Korrosionsschuizes wesentlichen Stelle gemessen.

Bei Schrauben gilt als wesentliche Stelle (siche auch DIN 50960) ungef&hr die Mitte der Kopfoberfldche oder etwa die
Mitte der Kuppe, wobei vorausgesetzt wird, daf} bei Schrauben bis zu einer Ldnge von etwa 5d die Schichtdicke an diesen
Stellen mit der in den ersten Gewindegdngen annéhernd gleich ist (Bild 1 und 2).

Bei Schrauben mit Léngen iiber 5d sind gegebenenfalls besondere Vereinbarungen Uber die Mef3stellen zu treffen.

Bei Schrauben mit Innen-Kraftangriffsfléchen wird die Schichtdicke in der Mitte der verbleibenden Kopfoberfléche oder
etwa in der Mitte der Kuppe gemessen (Bild 2 bis 5).

Bei Muttern wird die Schichtdicke in der Mitte einer Schlisselflache gemessen (Bild 6).

Beispiele fir MeBstellen

Mefistelle Mepfstelle Me/stelle Me/istelle Me/fstelle Me/stelle
D © .
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