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Darstellung von Gewinden,
Schrauben und Muttern 27
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Presentation of threads, screws and nuts

Zusammenhang mit der 1ISO-Empfehlung ISO/R 128-1959 — Technische Zeichnungen, Regeln fir die Darstellung — siehe
Erlduterungen.

Diese Norm enthdlt linksseitig die mit der 1SO-Empfehlung ISO/R 128 iibereinstimmende Gewindedarstellung (Bildnum-
mern mit dem Kleinbuchstaben a) und rechtsseitig die bisher in Deutschland Ubliche Gewindedarstellung (Bildnummern
mit dem Kleinbuchstaben b).

Kiinftig wird in DIN-Normen die 1SO-Darstellung angewendet; sie ist mit Ricksicht auf eindeutige Verstdndigung im
internationalen Zeichnungsaustausch unbedingt zu empfehlen und sollte deshalb auch sonst angewendet werden.

Bolzen- und Muttergewinde aller Gewindearten

--—-3 werden nach Bild 1a bis 9a bzw. 1b bis 9b dar- @ é:—
gestellt. Mu3 die Gewindeform, z.B. bei Trapez-

Bild 1a gewinde, besonders gezeichnet werden, so kann Bild 1b

dies nach Bild 4a bzw. 4 b geschehen, oder es ist

ein Teil des Gewindeprofils als Einzelheit im ver- 4~ ~———

@ grofBerten Mafdstab herauszuzeichnen. s
¥ / In Achsrichtung auf das Gewindeende gesehen ===

Bild 2a werden Kegel- und Linsenkuppe in gleicher Weise Bild 2b
dargestellt (Bild 1a, 2a bzw. 1b, 2b).
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Bild 3a Bild 3b
Anmerkung:
g——-} Der in diinner Vollinie gezeichnete @ gl
%-Kreis kann auch eine andere Lage 2, !
Bild 4a im Achsenkreuz haben, Bild 4b
z.B. wie in Bild 4a, 5a, 6a.
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Bild 5a Bild 5b
In Achsrichtung auf das Gewindeloch gesehen ko %
LD IR wird eine im Schnitt gezeichnete Senkung eines 1.7 9\7___
\1 . Gewindeloches bis auf den Gewinde-Auf3endurch- N/ _
; messer nicht dargestellt (Bild 6 a bzw. 6 b).
Bild 6a Bild éb
Der Gewindeauslauf liegt aufierhalb der nutzbaren
s / Gewindelénge; ausgenommen ist das Einschraub- M/
i N I ende der Stiftschrauben. Er wird in der Regel zwecks
s Vereinfachung nicht gezeichnet (Bild 1a, 7a, 10a z /
Z /// bzw. 1b, 7b, 10 b) und sollte nur dann dargestellt 4 : . /

Bild 7a werden, wenn dies, z.B. zum Eintragen der Mafle, Bild 7b
nétig ist (Bild 2a, 8a, 9q, 11a bzw. 2b, 8b, 9b,

2 , 11 b). Y//j/%
; // I
Bild 8a i
Bild 9a Bild 9b

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Ausschuf3 Zeichnungen im Deutschen Normenauschuf3 (DNA) rauierungen Set
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Bild 11a

Anmerkung:

Bei der ISO-Darstellung des
Einschraubendes wird die Be-
grenzungslinie des Gewindes so
wie am Mutterende gezeichnet;
bei der Mafeintragung wird
jedoch der Gewindeauslauf in
die nutzbare Gewindelinge ein-

bezogen.

Full document details: DIN 27:1967-03

In Schnittdarstellungen werden Bolzen-
und Muttergewinde nach Bild 10 a oder
1Ta bzw. 10b oder 11b gezeichnet.
Bei Gewindesackléchern, die im Schnitt
dargestellt sind, wird der Bohrloch-
kegel mit dem 30°-Winkel, von den
Kernlochlinien ausgehend, gezeichnet
(Bild 7 a bis 11 a bzw. 7 b bis 11 b).

Bei der Darstellung zusammenge-
schraubter Teile erscheint das Mutter-
gewinde im Schnitt nur dort, wo es
durch den Bolzen nicht verdeckt ist. In
Bild 12a bzw. 12b ist beispielsweise
das im Schnitt dargestellie Rohr (Bol-
zen) in der geschnittenen Uberwurf-
mutter und im Flansch so gezeichnet,
als ob es allein vorhanden waére (siehe
auch Bild 10a und 11 a bzw. 10b und
11 b).

Bild 12a Bild 12b

Muttern und Schraubenképfe sind unter
Beriicksichtigung der nachstehenden
Vereinfachungen mafistéblich zu zeich-
nen.

Bei Muttern und Schraubenképfen wer-
den Fasenkanten als Kreisbégen ge-
zeichnet; Bild 13 a bzw. 13b gibt eine
Regel fir das Avuffinden der Mittel-
punkte bei der Darstellung von Sechs-
kanten. Der Wert fir das Maf e ist den
einschldgigen Normen zu entnehmen.

Bild 13a Bild 13b
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Bild 10b
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Bild 11b
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