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Beginn der Giltigkeit

Diese Norm gilt ab 2007-12-01.

Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 087-09-01 AA ,Grundlagen und Fertigungstechnologien® des
Fachbereiches NA 087-09 FB ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge® im ,Normenausschuss Fahrweg und
Schienenfahrzeuge (FSF)“ in Abstimmung mit anderen Arbeitsausschissen des FSF und der ,Deutsche
Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik® (DKE) erarbeitet und enthalt sicherheitstechnische
Festlegungen.

Diese Norm ist ein Teil des Gesamtwerkes ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge® und wurde auf der Grundlage
des Technischen Regelwerkes Fahrzeugzustand (TRF) erarbeitet, einem Gemeinschaftswerk von Herstellern,
Eisenbahnverkehrsunternehmen und den Aufsichtsbehérden fir Eisenbahnfahrzeuge.

Die Normen des Gesamtwerkes ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge“ stellen ein einheitliches und system-
kompatibles normatives Werk dar, welches Regelungen fir Betrieb und Instandhaltung von Eisenbahn-
fahrzeugen der Regelspurweite festlegt.

Alle Normen des Gesamtwerkes und der Stand der Giiltigkeit sind in DIN 27200 Bbl 1 aufgefihrt.

Die Normen der Reihe DIN 27201 ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundlagen und Fertigungstechno-
logien* bestehen aus:

— Teil 1: Verfahrensweise zur Erstellung und Anderung von Instandhaltungsprogrammen
— Teil 2: Instandhaltungsnachweise

— Teil 3: Probefahrt

— Teil 4: Behandeln von Eisenbahnfahrzeugen nach geféhrlichen Ereignissen
— Teil 5:  Priifen von Rad- und Radsatzaufstandskréften der Eisenbahnfahrzeuge
— Teil 6: Schweillen

— Teil 7:  Zerstbrungsfreie Priifung

— Teil 8: bleibt frei

— Teil 9: Messen

— Teil 10: Thermisches Spritzen

— Teil 11: Verfahrensweise zur Erstellung eines Fehlertoleranzkonzeptes

— Teil 12: Fest mit dem Eisenbahnfahrzeugen verbundene (berwachungsbediirftige Anlagen (in
Vorbereitung)
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Anderungen

Gegeniiber DIN 27201-6:2004-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an neue DIN EN und DIN EN ISO -Normen;

b) Aufnahme der Merkblatter DVS 1620, DVS 1621 und DVS 1622;

c) neuer Abschnitt 4.2.1 ,Schweil3aufsicht*;

d) Abschnitt 4.2.3: Modifizierung der Anforderungen an die Qualifizierung der ZfP — Prifpersonale;
e) neuer Abschnitt 5.2 ,Schweildtechnische Prifung®;

f)  Anpassung des Anhang A — Modifizierung der Zulassigkeit von Schweiarbeiten durch den Hersteller in
anderen Betrieben;

g) Anpassung des Anhang C an den aktuellen Stand der EG-Richtlinie und Regelwerke;

h) Anpassung des Anhang F an den Stand der Technik und Modifizierung der Anforderungen fur die
schweildtechnische Instandsetzung von thermomechanisch gewalzten Stahlen;

i)  neuer Anhang G — Anwendung der DIN 27201-6 nach Inkraftsetzung der Normenreihe DIN EN 15085;

j)  redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 27201-6: 2004-10
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Einleitung

Abnutzung, Ausfalle und andere Schadigungen beeinflussen die Betriebssicherheit von Eisenbahn-
fahrzeugen. In Abhangigkeit vom VerschleiRverhalten, von den Einsatzparametern und dem aktuellen
Zustand der Eisenbahnfahrzeuge sowie der Wirtschaftlichkeit ist ein Instandhaltungssystem festzulegen, das
sicherstellt, dass der erforderliche technische Sollzustand eingehalten wird und die vorgegebenen
schweifdtechnischen Instandhaltungsverfahren zur Anwendung kommen.

1 Anwendungsbereich

Der allgemeine Anwendungsbereich der Normreihe DIN 27201 ist in DIN 27200 festgelegt.

Diese Norm gilt, in Erganzung zu der Normenreihe DIN 6700-1 bis DIN 6700-6, fiir die Besonderheiten der
schweildtechnischen Instandsetzung von Eisenbahnfahrzeugen. Sie legt die Anforderungen fir die schweil3-
technische Instandsetzung aller Eisenbahnfahrzeuge und fir die Werkstatten, die Eisenbahnfahrzeuge
instand halten, fest.

Nach der Zurtckziehung der DIN 6700-1 bis DIN 6700-6 gilt die DIN 27201-6 weiter in Ergdnzung zu der

Normenreihe DIN EN 15085-1 bis DIN EN 15085-5, fur die Besonderheiten der schweildtechnischen
Instandsetzung von Eisenbahnfahrzeugen (siehe Anhang G).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 5513, Werkstoffe fiir Schienenfahrzeuge — Aluminium und Aluminiumlegierungen

DIN 6700-1, SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 1: Grundbegriffe, Grundregeln

DIN 6700-2:2001-05, Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 2: Bauteilklassen,
Anerkennung der Schweilbetriebe, Konformitétsbewertung

DIN 6700-3, SchweilBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 3: Konstruktionsvorgaben
DIN 6700-4, SchweiRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 4: Ausfiihrungsregeln
DIN 6700-5, SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 5: Giiteanforderungen

DIN 6700-6, Schweil3en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 6: Werkstoffe, Schweil3zusétze,
SchweilBverfahren, schweilStechnische Planungsunterlagen

DIN 27200, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundsétze und Begriffe fiir den betriebssicheren Zustand

DIN 27200 Bbl 1, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundsétze und Begriffe fiir den betriebssicheren
Zustand — Ubersicht Uberfiihrung Technisches Regelwerk Fahrzeugzustand (TRF) in DIN

DIN 27201-2, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundlagen und Fertigungstechnologien — Teil 2: Instand-
haltungsnachweise
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DIN EN 286-3, Einfache unbefeuerte Druckbehélter fiir Luft oder Stickstoff — Teil 3: Druckbehélter aus Stahl
fuir Druckluftbremsanlagen und pneumatische Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen

DIN EN 286-4, Einfache unbefeuerte Druckbehélter fiir Luft oder Stickstoff — Teil 4: Druckbehélter aus
Aluminiumlegierungen fiir Druckluftboremsanlagen und pneumatische Hilfseinrichtungen in Schienenfahr-
zeugen

DIN EN 287-1, Priifung von Schweil3ern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stéhle

DIN EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

DIN EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von
Halbzeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen

DIN EN 970:1997, Zerstérungsfreie Priifung von Schmelzschweillndhten — Sichtpriifung

DIN EN 1011-2, Schweilen — Empfehlungen zum Schweil3en metallischer Werkstoffe — Teil 2: Lichtbogen-
schweilBen von ferritischen Stéhlen

DIN EN 1011-4, SchweiBen — Empfehlungen zum Schweil3en metallischer Werkstoffe — Teil 4: Lichtbogen-
schweilBen von Aluminium und Aluminiumlegierungen

DIN EN 1418, Schwei3personal — Priifung von Bedienern von Schweileinrichtungen zum Schmelz-
schweilen und von Einrichtern flir das Widerstandsschweil3en fiir vollmechanisches und automatisches
SchweilBen von metallischen Werkstoffen

DIN EN 10025-6, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 6: Technische Lieferbedingungen fiir
Flacherzeugnisse aus Stdhlen mit hbherer Streckgrenze im vergliteten Zustand

E DIN EN 15085-1, Bahnanwendungen — Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen —
Teil 1: Allgemeines

E DIN EN 15085-2, Bahnanwendungen — Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen —
Teil 2: Qualitdtsanforderungen und Zertifizierung von Schweil8betrieben

E DIN EN 15085-3, Bahnanwendungen — Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen —
Teil 3: Konstruktionsvorgaben

E DIN EN 15085-4, Bahnanwendungen — Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen —
Teil 4: Herstellungsanforderungen

E DIN EN 15085-5, Bahnanwendungen — Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen —
Teil 5: Uberpriifung, Versuche und Dokumentation

DIN EN ISO 4063, Schweillen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 9606-2, Prifung von Schweillern — Schmelzschweillen — Teil 2: Aluminium und Aluminium-
legierungen

DIN EN ISO 9606-3, Priifung von SchweiBern — Schmelzschweillen — Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweilanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung
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DIN EN ISO 18273, Schweil3zusédtze — Massivdréhte und -stdbe zum Schmelzschweil3en von Aluminium und
Aluminiumlegierungen — Einteilung

AD 2000, Regelwerk giiltig fiir Behélter, die nach dem 29. Mai 2002 erstmalig in Verkehr gebracht wurden 1)
DVS 1614, Richten im Schienenfahrzeugbau

DVS 1620, Schweilltechnische Priifung im Schienenfahrzeugbau

DVS 1621, Arbeitsproben im Schienenfahrzeugbau

DVS 1622, Druckfehlerberichtigung DIN 6700 mit Angleichung an neue Normen

DVS 1622 Beiblatt 1, Angleichung der DIN 6700 an neue Normen — Qualifizierung und Auswahl der
Schweillzusétze; Anpassung der Werkstoffgruppen

DVS 1622 Beiblatt 2, Angleichung der DIN 6700 an neue Normen — Anpassung der Giiteanforderungen fiir
Lichtbogen-Schmelzschweil3verbindungen an Aluminium und seinen Legierungen

EBO, Eisenbahn-Bau- und Betriebsordnung 2)

GGVSE, Verordnung (ber die innerstaatliche und grenziiberschreitende Bef6rderung geféhrlicher Gliter auf
der Strale und mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Strale und Eisenbahn — GGVSE) 2)

RID, Bekanntmachung der Neufassung der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbeférderung geféhrlicher
Giiter 2)

SEW 088, Schweillgeeignete Feinkornbaustédhle — Richtlinie fiir die Verarbeitung, besonders fiir das
SchmelzschweiBen3)

TRT 009, Technische Richtlinien Tanks (TRT) — Sachgemél3e Ausfiihrung von Schweil3arbeiten

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die in DIN 27200 und DIN 6700-1 angegebenen Begriffe.

1) Zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.
2) Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN Software GmbH, zu beziehen bei Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.
3) Zu beziehen bei: Verlag Stahleisen GmbH, PSF 10 51 64, 40042 Dusseldorf.
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4 Grundsatzliche Anforderungen

4.1 Qualifikation der Werkstatten

Werkstatten, in denen schweifldtechnische Instandsetzungen an Eisenbahnfahrzeugen ausgefiihrt werden,
mussen fur die Bauteilklasse C 2 nach DIN 6700-2 qualifiziert sein. Bei umfangreichen schweif3technischen
Instandsetzungen und einer Fertigung in mehreren Fertigungsbereichen ist die Qualifizierung fur die
Bauteilklasse C 1 nach DIN 6700-2 erforderlich.

Fir SchweilRarbeiten an Bauteilen mit mittlerer oder geringer Sicherheitsbedeutung im Rahmen der
Instandsetzung von Eisenbahnfahrzeugen (z. B. Innenausbau Reisezugwagen, Fuhrerraumausstattung,
Trennwande im Guterwagen) ist die Qualifizierung fir die Bauteilklasse C 3 nach DIN 6700-2 ausreichend.
Die Qualifizierung fur die Bauteilklasse C4 nach DIN 6700-2 entfallt fir die Instandsetzung von
Eisenbahnfahrzeugen.

Im Rahmen der Qualifizierung ist, in Abhangigkeit von den durchzufiihrenden Schweil3arbeiten und der
erforderlichen Bauteilklasse, die erforderliche technische Ausstattung nach DIN 6700-2 und dieser Norm
nachzuweisen.

Die Qualifizierung als Schweil3betrieb nach DIN 6700-2 ist grundsatzlich an den in der Bescheinigung
genannten SchweilRbetrieb (Standort der Werkstatt) und die Schweilaufsichtspersonen gebunden.
Ausnahmen regelt Anhang A.

Weitere Ausnahmen sind zwischen dem Halter/ Eisenbahnverkehrsunternehmen (EVU) und der
Aufsichtsbehorde im Einzelfall abzustimmen.

4.2 Qualifikation des Personals

4.2.1 SchweiBaufsicht

Der Schweillbetrieb muss mit Schweilaufsichtspersonen entsprechend DIN 6700-2:2001-05, Anhang A
ausgestattet sein.

Die Anzahl der Schweilaufsichtspersonen ist abhangig vom Umfang der schweiltechnischen Fertigung.
Ergéanzend gilt:

— Fir jeden schweilRtechnischen Fertigungsbereich missen, dem Schweil3betrieb angehdrende,
Schweilaufsichtspersonen mit der Qualifikation Stufe 3 (EWS) oder Stufe 4 (EWP) vorhanden sein.

— Bei Schweilarbeiten im Rahmen der Bauteilklasse C 1 bis C 3 nach DIN 6700-2 ist die Anwesenheit
einer SchweilRaufsicht in der schweildtechnischen Fertigung erforderlich.

— Fir die Bauteilklassen C 2 und C 3 nach DIN 6700-2 ist eine Anerkennung einer externen Schweil3-
aufsicht unter folgenden Bedingungen mdglich:

— Die Schweifaufsicht muss einem Schweil3betrieb angehoéren, der mindestens fir die Bauteilklasse
C 2 und dem Anwendungsgebiet ,Instandsetzung von Schienenfahrzeugen“ nach DIN 6700-2
qualifiziert ist.

— Nur eine der zugelassenen Schweillaufsichtspersonen des Betriebes darf extern sein.
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4.2.2 SchweifRer und Bediener

Die Schweiflter und Bediener missen fur die besonderen Anforderungen der schweiltechnischen Instand-
setzung (Reparatur am Fahrzeug) wie folgt qualifiziert sein:

— Schweierpriifung nach DIN EN 287-1, DIN EN ISO 9606-2, DIN EN ISO 9606-3 oder DIN EN 1418,
einschlieRlich der erforderlichen Schweilpositionen (PC, PD, PE, PF).

— FuUr Schweilarbeiten konnen zusatzlich Arbeitsproben nach DIN 6700-4 erforderlich sein, z. B. bei:

— sicherheitsrelevanten Schweildverbindungen,

— Nahtformen, die nicht mit der SchweilRerprifung abgedeckt sind,

— bei erschwerter Zuganglichkeit (Schweilen in Zwangslage),

— Werkstoffbesonderheiten (z. B. Leichtbaukonstruktionen, siehe auch Anhang F).
Die Arbeitsproben sind durch die verantwortliche SchweilRaufsichtsperson (vSAP) festzulegen und vor
Fertigungsbeginn unter Aufsicht einer von der vSAP festgelegten Schweildaufsicht durchzufliihren und zu

dokumentieren. DIN EN ISO 15613 ist dabei anzuwenden. Bezlglich Durchfihrung, Prifumfang und
Geltungsdauer gilt das Merkblatt DVS 1621.

4.2.3 Personal fir die Sichtpriifung und zerstérungsfreie Priifung

Fir die Zerstérungsfreie Prifung (im weiteren ZfP genannt) ist ZfP-Priifpersonal mit einer Qualifizierung fur
das jeweilige Prifverfahren nach DIN EN 473 erforderlich:

— fur die Priufverfahren VT, MT, UT: Industriesektor 9 ,Eisenbahn-Instandhaltung®, welcher den Produkt-
sektor ,geschweillte Produkte (w)“ beinhaltet;

— fur alle anderen Priifverfahren: Industriesektor 6 ,Metallerzeugung und Herstellung*.

Der ZfP-Sichtpriifer (VT) muss zusatzlich durch die verantwortliche Schweif3aufsicht hinsichtlich der Kriterien
der DIN 6700-5 eingewiesen sein.

Der Sichtpriifer (SP) muss nachweislich die Anforderungen der DIN EN 970:1997, Abschnitt 4 erfillen und
durch die vSAP hinsichtlich der Kriterien der DIN 6700-5 eingewiesen sein.

4.3 Zuordnung zu Bauteilklassen nach DIN 6700-2
Fir die Instandhaltung von Eisenbahnfahrzeugen gilt grundsatzlich die Bauteilzuordnung nach
DIN 6700-2:2001-05, Tabelle 1. Erganzend gilt fir die schweildtechnische Instandsetzung die Bauteil-

zuordnung nach Tabelle 1 dieser Norm.

Tabelle 1 — Ergéanzende Bauteilzuordnung

Sicherheitsbedeutung Bauteilzuordnung

hohe Sicherheitsbedeutung,

Bauteilklasse C 2 nach DIN 67002 | Rangiertritte, -griffe

— sonstige Transportbehalter (z. B. Container)
mittlere Sicherheitsbedeutung,
Bauteilklasse C 3 nach DIN 6700-2 — Schaden an Fahrzeugaufbauten der Bauteilklasse C 2, wenn

der Schaden die tragende Struktur nicht beeintrachtigt
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