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Beginn der Gultigkeit

Diese Norm gilt ab 2006-06-01.

Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 087 09-01 AA ,Grundlagen und Fertigungstechnologien® des
Fachbereiches 09 FBR ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge® im ,Normenausschuss Schienenfahrzeuge
(FSF)* in Abstimmung mit anderen Arbeitsausschiissen des FSF und der ,Deutsche Kommission Elektro-
technik Elektronik Informationstechnik” (DKE) erarbeitet und enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.
Diese Norm ist ein Teil des Gesamtwerkes ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge® und wurde auf der Grundlage
des Technischen Regelwerkes Fahrzeugzustand (TRF) erarbeitet, einem Gemeinschaftswerk von Herstellern,
Haltern/Eisenbahnverkehrsunternehmen (EVU) und den Aufsichtsbehdrden fur Eisenbahnfahrzeuge.

Die Normen des Gesamtwerkes ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge® stellen ein einheitliches und
systemkompatibles normatives Werk dar, welches Regelungen fiir Betrieb und Instandhaltung von
Eisenbahnfahrzeugen der Regelspurweite festlegt.

Alle Normen des Gesamtwerkes und der Stand der Gultigkeit sind in DIN 27200 Bbl 1 aufgefiunhrt.

Die Normen der Reihe DIN 27201 ,Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundlagen und Fertigungs-
technologien® bestehen aus:

— Teil 1:  Verfahrensweise zur Erstellung und Anderung von Instandhaltungsprogrammen (zz. Entwurf)
— Teil 2:  Instandhaltungsnachweise

— Teil 3:  Probefahrt

— Teil 4:  Behandeln von Eisenbahnfahrzeugen nach geféhrlichen Ereignissen

— Teil 5:  Priifen von Rad- und Radsatzaufstandskréften der Eisenbahnfahrzeuge

— Teil 6:  Schweillen

— Teil 7:  Zerstérungsfreie Priifung

— Teil 8:  bleibt frei

— Teil 9:  Messen

— Teil 10: Thermisches Spritzen

— Teil 11: Verfahrensweise zur Erstellung eines Fehlertoleranzkonzeptes

Die Norm DIN 27201-7 ersetzt TRF.9520 ,Zerstorungsfreie Prufung“, TRF.9521 ,Ultraschallprifung (UT)

Radsatz®, TRF.9522 ,Magnetpulverprifung (MT) Radsatz®, TRF.9523 ,Wirbelstromprifung (ET) Radsatz®,
TRF. 9524 , ZfP-Sichtprifung (VT)".
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Einleitung

Abnutzung, Ausfalle und andere Schadigungen beeinflussen die Betriebssicherheit von Eisenbahnfahrzeugen.
In Abhangigkeit vom VerschleiBverhalten, von den Einsatzparametern und dem aktuellen Zustand der
Eisenbahnfahrzeuge sowie der Wirtschaftlichkeit ist ein Instandhaltungssystem festzulegen, das sicherstellt,
dass der erforderliche technische Sollzustand eingehalten wird. Die Anwendung von einem oder mehreren
geeigneten ZfP-Priifverfahren ist hierfir eine notwendige Voraussetzung.

1 Anwendungsbereich
Der allgemeine Anwendungsbereich dieser Norm ist in DIN 27200 festgelegt.

Diese Norm beschreibt die Anforderungen an die zerstérungsfreien Prifungen, an das Prufpersonal und an
die Werkstatten, die Eisenbahnfahrzeuge instand halten.

Im Rahmen der Eisenbahnfahrzeuginstandhaltung ist es erforderlich, sicherheitsrelevante Bauteile vor ihrer
Weiterverwendung zerstdrungsfrei auf Schadigungen zu prufen.

In Abhangigkeit von Werkstoff, Bauteilform und -grof3e sowie der Zuganglichkeit sind ein oder mehrere in der

Norm genannte Prifverfahren einzusetzen, die ein rechtzeitiges Erkennen der jeweiligen Schadigungen auf
Grund der zu erreichenden Fehlererkennbarkeit (Prifempfindlichkeit) sicherstellen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 6700-5, SchweilRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 5: Gliteanforderungen

DIN 27200, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundsétze und Begriffe fiir den betriebssicheren Zustand

DIN 27200 Bbl 1, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundsétze und Begriffe fiir den betriebssicheren
Zustand — Stand Uberfiihrung Technisches Regelwerk (TRF) in DIN

DIN 27201-2, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundlagen und Fertigungstechnologien — Teil 2:
Instandhaltungsnachweise

DIN 27201-6, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundlagen und Fertigungstechnologien — Teil 6:
Schweillen

DIN 27201-9, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Grundlagen und Fertigungstechnologien — Teil 9: Messen
E DIN 27204-1, Zustand der Eisenbahnfahrzeuge — Fahrwerk — Teil 1: Radsatz

DIN EN 444, Zerstérungsfreie Priifung;, Grundlagen fiir die Durchstrahlungsprifung von metallischen
Werkstoffen mit Réntgen- und Gammastrahlen

DIN EN 462-1, Zerstérungsfreie Priifung; Bildgiite von Durchstrahlungsaufnahmen; Teil 1: BildgditepriifkGrper
(Drahtsteg); Ermittlung der Bildgiitezahl

DIN EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen
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DIN EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
DIN EN 583-1, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundsé&tze
DIN EN 1330-1, Zerstérungsfreie Priifung — Terminologie — Teil 1: Allgemeine Begriffe

DIN EN 1330-2, Zerstérungsfreie Priifung — Terminologie — Teil 2: Begriffe, die von allen zerstérungsfreien
Priifverfahren benutzt werden

DIN EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

DIN EN 1712, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Ultraschallpriifung von Schweil3-
verbindungen — Zuléssigkeitsgrenzen

DIN EN 1714, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Ultraschallpriifung von Schweil3-
verbindungen

DIN EN 12084, Zerstérungsfreie Priifung — Wirbelstrompriifung — Allgemeine Grundlagen und Richtlinien
DIN EN 12223, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Beschreibung des Kalibrierkérpers Nr. 1
DIN EN 13018, Zerstérungsfreie Priifung — Sichtpriifung — Allgemeine Grundlagen

DIN EN 27963, Schwei3verbindungen in Stahl; Kalibrierkérper Nr. 2 zur Ultraschallpriifung von Schweil3-
verbindungen

DIN EN ISO 3452-3, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 3: Kontrollkérper
DIN EN ISO 9934-1, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifungen — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

UIC 960:2001, Qualifizierung und Zertifizierung des Personals fiir die zerstérungsfreien Priifungen an
Fahrzeugbauteilen und Baugruppen bei der Instandhaltung

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 27200 sowie die Begriffe der
zerstorungsfreien Prifung nach DIN EN 1330-1 und DIN EN 1330-2.

4 Grundsatzliche Anforderungen

4.1 Fachlich zustandige Stelle

Werden zerstorungsfreie Prifungen im Rahmen der Instandhaltung von Fahrzeugen notwendig, ist eine
fachlich zustandige Stelle zu beteiligen.

Eine fachlich zustandige Stelle ist eine vom Eisenbahnbetrieb und Fahrzeuginstandhaltung unabhangige
Stelle. lhre Organisation hat so zu erfolgen, dass sie keinen Zwangen des Halters/Eisenbahnverkehrs-
unternehmens (EVU) unterliegt.

Die Anerkennung einer fachlich zustandigen Stelle erfolgt durch die Deutsche Gesellschaft fur

zerstorungsfreie Prifung (DGZfP) mit ihrem Fachausschuss zerstérungsfreie Prifung im Eisenbahnwesen
(FA Bahn) in Zusammenarbeit mit der zustandigen Aufsichtsbehdrde.
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Die fachlichen und personellen Anforderungen an die fachlich zusténdige Stelle werden von diesem
Fachausschuss festgelegt.

4.2 Werkstatten

Werkstatten, in denen zerstérungsfreie Prifungen an sicherheitsrelevanten Komponenten von Eisenbahn-
fahrzeugen durchgefihrt werden, muissen Uber die erforderliche technische und personelle Ausstattung
verfugen.

Die Qualifikation fur die Durchfuhrung zerstérungsfreier Prifungen ist von einer fachlich zustandigen Stelle
anzuerkennen.

Im Rahmen der Anerkennung sind in Abhangigkeit von den angewandten Prufverfahren und Prifanweisungen
die erforderliche Qualifikation des Prufpersonals und die erforderliche technische Ausstattung nachzuweisen.
Ebenso sind die Fertigkeiten des Prifpersonals regelmafig zu Gberprifen.

4.3 Prufpersonal

4.3.1 Qualifikation des Personals

Die Anwendung der zerstorungsfreien Prifung (ZfP) bei der Instandhaltung von Eisenbahnfahrzeugen und
-bauteilen darf nur durch im Industriesektor ,Eisenbahn-Instandhaltung” speziell aus- und fortgebildetes
Prifpersonal erfolgen. Die ZfP von SchweilRverbindungen nach DIN 27201-6 im Rahmen der Instandhaltung
von Eisenbahnfahrzeugen ist dabei eingeschlossen. Grundlagen fur die Aus- und Fortbildung (Qualifikation)
des Prifpersonals flir zerstérungsfreie Prifung im Industriesektor ,Eisenbahn-Instandhaltung® sind die
DIN EN 473 und die speziellen Festlegungen der UIC 960 zur Ausbildung im Industriesektor ,Eisenbahn-
Instandhaltung®. Fur Priufpersonal aus anderen Industriesektoren sind die Zugangsvoraussetzungen zur
Erlangung der Qualifikation im Industriesektor ,Eisenbahn-Instandhaltung“ im Anhang D zusammengefasst.

4.3.2 Autorisierte Stelle

Die Qualifizierung des Prufpersonals fir ZfP darf nur von einer nach UIC 960 fir den Industriesektor
"Eisenbahn-Instandhaltung" autorisierten Stelle erfolgen. Die autorisierte Stelle muss den speziellen
Anforderungen der Prifung im Bahnsektor genligen.

4.3.3 Requalifizierung — Nachweisfiihrung

Die Requalifizierung des Prufpersonals muss mindestens alle funf Jahre planmaRig wiederkehrend in
speziellen Kursen durch eine autorisierte Stelle erfolgen. Uber die Fortbildung sind Nachweise zu flihren und
10 Jahre aufzubewahren.

4.3.4 Prifaufsicht

Uberall dort, wo zerstérungsfreie Priifungen durchgefiihrt werden, ist durch die Werkstatt eine Priifaufsicht
einzusetzen. Die Prifaufsicht ist verantwortlich fiir die sach- und fachgerechte Durchfiihrung der ZfP. In neue
Prifaufgaben sind die ZfP-Prifer durch die Prifaufsicht nachweislich einzuweisen.

Die Prufaufsicht muss mindestens den Grundlehrgang zur Stufe 3 (Industriesektor ,Eisenbahn-
Instandhaltung“ nach DIN EN 473) oder eine inhaltlich artgleiche Ausbildung besitzen. Zusatzlich ist der
Abschluss der Stufe 2 nach DIN EN 473 in mindestens einem ZfP-Verfahren (MT oder UT im Industriesektor
.Eisenbahn-Instandhaltung®) erforderlich.

Fir Stufe 3-Personal aus anderen Produkt- oder Industriesektoren ist der Zugang zum Industriesektor
Eisenbahn-Instandhaltung im Anhang D dargestellt.

Document$

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 27201-7:2006-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-27201-7-2006-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-27201-7-2006-06

