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Werkzeugmaschinen

Sagengewinde 45°

eingangig, fir hydraulische Pressen

DIN

2781

Machine tools; buttress thread 45°; single start, for hydraulic presses
Machines-outils; filet & scie de 45°; a pas simple, pour presses hydrauliques

Ersatz fiir Ausgabe 05.90

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck Tabelle 2.
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Die Werte in der Tabelle 2 sind die theoretischen MaBe des
Gewindes. Die entsprechenden Schneidwerkzeuge sind
den Erfahrungen gemaB groBer oder kleiner zu wéhlen.
Sagengewinde mit Zwischendurchmessern sind mit der
Steigung des in der Tabelle enthaltenen néchstgréBeren
Gewindedurchmessers auszufiihren.

2.1 Toleranzen

Da das Sagengewinde im AuBendurchmesser zentrieren
soll, sind hierfiir Toleranzfelder nach DIN 7160 bzw. DIN 7161
festgelegt:

Toleranzfeld fiir den AuBendurchmesser d des AuBengewin-
des e8,

Toleranzfeld fir den AuBendurchmesser D des Innengewin-
des H8.

Fiir Flanken- und Kerndurchmesser sind keine Gewinde-
Toleranzfelder festgelegt. Die Toleranzen sind zweckent-
sprechend zu wahlen.

2.2 Gewindeprofil

Der Gewindezahn des AuBengewindes hat bei Vernachlas-
sigung der Durchmesserunterschiede grundsatzlich das
gleiche Widerstandsmoment wie der Gewindezahn des
Innengewindes. Nur das erforderliche Spiel s an der schré-
gen Flanke ist vom Innengewinde abgenommen, so da83 der
Gewindezahn des Innengewindes um dieses Spiel schwa-
cher ist.

Der Gewindegrund am AuBengewinde ist ausgerundet,um
die Kerbwirkung zu verringern. Bei dem Innengewinde wird
darauf verzichtet, um eine zylindrische Anlageflache fiir
AuBen-und Innengewinde zu erhalten und ein Klemmen zu
verhiiten.

Zitierte Normen

Die GroBe dieses Rundungshalbmessers war ldngere Zeit
umstritten. Bei genauerer Betrachtung des Gewindeprofils
wurde festgestellt, daB bei einer bestimmten Steigung /
und der Gleichheit der Widerstandsmomente der Gewinde-
zéhne von AuBen- und Innengewinde, der Rundungshalb-

messer eindeutig durch das Verhéltnis ry = 1—12 und durch

die zugrunde gelegte Flachenpressung bestimmt ist.

2.3 Steigung
Besonderer Wert wurde auf die Wahl der Steigung und ihre
Zuordnung zu den Durchmessern gelegt.

Fur Sdulen sind die Steigungen A =10, 16, 24 und 40 mm
vorgesehen.

Fiir andere Zwecke stehen dann nach die Steigungen s =5,
6, 8,12, 20 und 32 mm zur Verfiigung.

Es ist zweckmiBig, das Verhaltnis
Gewindedurchmesser D

< 36 auszufithren. Bei demvorlie-
Steigung &

genden Gewinde ist dieses Verhiltnis < 32,d. h,, die obere

Grenze liegt bei 32 und die untere Grenze bei 20 entspre-

chend der Stufung der Steigung und ihrer Zuordnung zu

den Durchmessern.

Das Sédgengewinde 45° ist aufgrund der vorgesehenen Stu-
fung von Steigung und Durchmesser als Feingewinde anzu-
sprechen.

Feingewinde ist dauerfester als grobes, jedoch unter der

D
Voraussetzung, daB das Verhdltnis z— nicht zu groB wird.

DIN 7160 1SO-AbmaBe fiir AuBenmaBe (Wellen), fir NennmaBe von 1 bis 500 mm

DIN 7161

Weitere Normen
DIN 513 Teil 1 Metrisches Sagengewinde; Gewindeprofile
DIN 513 Teil 2 Metrisches Sagengewinde; Gewindereihen

1SO-AbmaBe fiir InnenmaBe (Bohrungen), flir NennmaBe von 1 bis 500 mm

DIN 513 Teil 3 Metrisches Sagengewinde; AbmaBe und Toleranzen

Friihere Ausgaben
DIN 2781: 01.66, 02.78, 05.90

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Februar 1978 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Auf Seite 1letzte Formel und auf Seite 2 Verhéltnis —f— berichtigt.

b) Die Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Gegeniiber der Ausgabe Mai 1990 wurde folgende Berichtigung vorgenommen:
— Toleranzfeld fiir den AuBendurchmesser des AuBengewindes von 8e in e8 und
— Toleranzfeld fir den AuBendurchmesser des Innengewindes von 8H in H8 gedndert.

Erlduterungen

Die seit 1966 bestehende Norm fiir Sigengewinde 45° ist vom NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) Uberarbeitet
worden. Bei einer Umfrage im Januar 1989 hat sich gezeigt,daB die Norm fiir hydraulische Pressen angewendet wird und dem
Stand der Technik entspricht. Das in dieser Norm beschriebene Sagengewinde 45° ist wie bereits erwéhnt ein Sondergewinde
fiir den Pressenbau. Von einer Angleichung an die in den sonstigen Gewindenormen liblichen MaBbuchstaben wurde in die-
sem Falle abgesehen,weil sich der Pressenbau im Laufe der Jahre auf die hierverwendeten Buchstaben in den Konstruktions-

unterlagen festgelegt hat.
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