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AbmaBe und Toleranzen
fur Rohrbundel-Warmeaustauscher

DIN
28 008

Tolerances for construction of tubular heat exchangers

vereinbarten AbmaRe und Toleranzen sind einzuhalten.
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¢l 1 Anwendungsbereich 3 Unabhingige AbmaRe und Toleranzen

g Diese Norm ist anzuwenden fiir AbmaRe und Toleranzen  Unabhangig von den Genauigkeitsgraden fiir die Rohr-

21 an Rohrbiindel-Wirmeaustauschern, die vorwiegend ver-  position nach Abschnitt 4 und den Genauigkeitskriterien
fahrenstechnischen Zwecken dienen, wenn auf diese  nach Abschnitt 5 gelten fiir die in Tabelle 1 aufgefiihrten
Norm in Zeichnungen oder sonstigen Unterlagen, z. B.  MaRe die dort angegebenen AbmaBe und Toleranzen.

& | Lieferbedingungen, verwiesen wird. Die AbmaRe und  Die MaRe beziehen sich auf die MaBbilder im Abschnitt 8.

2 | Toleranzen koénnen nicht bei allen Genauigkeitsgraden : B ;

3

g mit bisher werkstattiiblichen Mitteln eingehalten werden. g::, Fﬁ;’;iitﬁng::,‘%:?ter Flansche gelten die Toleranzen

a] Auf Vereinbarung dirfen auch einzeine AbmaRe und

3| Toleranzen ausgewahlt werden.

g Fiir Druckbehilter gilt zusatzlich die Druckbehélterver-

2| ordnung1).

2 Zeichnungsangaben

Sollen die AbmaBe und Toleranzen nach dieser Norm
angewendet werden, so ist in Zeichnungen und bei Be-
stellungen, z. B. bei Wahl des Genauigkeitsgrades B fiir
die Rohrposition und des Genauigkeitsgrades S anzu-

geben:  Toleranzen DIN 28 008 — BS

Die Rohrbiindel-Wirmeaustauscher brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen bzw.

Diese Norm legt keine Zahlenwerte fiir die MaRe von Wirmeaustauschern fest, sondern nennt Abmafe und Toleranzen
fiir solche MaRe, die fiir die Festigkeit, die verfahrenstechnische Funktion und die Austauschbarkeit von Warmeaus-
tauschern und Warmeaustauscherteilen von Bedeutung sind. Bei der Planung von Warmeaustauschern sind die MaRe
so zu bestimmen, daB bei Fertigung unter Einhaltung der AbmaBe und Toleranzen entsprechend der gewahlten Ge-
nauigkeitsgrade die gewiinschten Resultate erzielt werden.

Fiir die Bestimmung der erforderlichen Genauigkeit sind mehrere Gesichtspunkte maRgebend. Nicht immer erfordern
alle Gesichtspunkte gleichzeitig die groBte Genauigkeit. Diesen Tatbestand tragt die Norm durch die Genauigkeits-
kriterien Rechnung, die mit ihren unterschiedlichen Bewertungen zu den einzelnen Genauigkeitsgraden fithren.

Normenausschuf® Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.

Ersatz fiir Ausgabe 05.78

1) Die Druckbehalterverordnung und die AD-Merkblatter
sind zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH,
1000 Berlin 30,
und Carl Heymanns Verlag KG, Gereonstrae 18—32,
5000 Kéln 1.

BurggrafenstraBe 4—10,
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Seite 2 DIN 28 008

Tabelle 1. Unabhéngige AbmaRe und Toleranzen

MaR
bzw.
Buchstabe Benennung AbmalBe bzw. Toleranzen
fur die
Toleranz
Abstand Rohrboden bis letztes Umlenksegment £10
a +
! Abstand Festkopfrohrboden bis letztes Umlenksegment
. Abstand Rohrboden bis erstes Umlenksegment £3
2 Abstand Festkopfrohrboden bis erstes Umlenksegment -
+3
Die Summe nacheinander ge-
as Abstand benachbarter Umlenksegmente messener Spgmentabstande
darf um nicht mehr als
+ 10 mm von der Summe der
MaRe abweichen
Abstand Mantelflansch bis Pratze +10
a
4 Abstand Rohrboden bis Pratze 0
as Abstand Warmeaustauscher-Mittelebene bis Sattelgrundfliache _ (1)0
ag Abstand WarmeaustauscherMittelebene bis Umlenksegmentkante +2
Abstand der Dichtnuten im Rohrboden und Abstand der Trenn-
ag wénde in Kammer und Haube, gemessen von den Warmeaustau- +1
scher-Mittelebenen
Abstand horizontale Warmeaustauscher-Mittelebene bis Mitte
benachbartes Schraubenloch im Mantelflansch, Haubenflansch,
@10 Kammerdeckel, Rohrboden, Kammerflansch 05
Das MaR gilt sinngemag fiir die Verschraubung am Schwimmkopf
+1,0
Abstand zwischen zwei benachbarten Schraubenléchern im Die Summe nacheinander ge-
Mantelflansch, Haubenflansch, Kammerdeckel, Rohrboden, messener  Schraubentochab-
o Kammerflansch stande darf um nicht mehr als
Das MaR gilt sinngemaB fiir die Verschraubung am Schwimmkopf + 1,5 mm von der Summe der
Mage abweichen
by Breite der Nuten im Rohrboden +(1)
. +2
by Flanschblattdicke 0
b3 Dicke geteilter Losflansch, Deckelflansch am Schwimmkopf * g
Rohrbodendicke
ba Festkopfrohrbodendicke + (2)
Schwimmkopfrohrbodendicke
. +2
bs Kammerdeckeldicke 0
d,4 AuBendurchmesser Flanschansatz an Kammer, Hauben, Mantel + g
AuBendurchmesser Haubenflansch, Kammerflansch, Kammer-
d deckel, Rohrboden {wenn RohrbodenauBendurchmesser = Man- +3
2 telflanschauBendurchmesser), Mantelflansch, geteiiter Losflansch 0
und Deckelflansch am Schwimmkopf
ds Lochkreisdurchmesser +1

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 28008:1983-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-28008-1983-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-28008-1983-08

DIN 28 008 Seite 3

Tabelle 1. Fortsetzung

MaB
bzw.
Buchstabe Benennung Abmafe bzw. Toleranzen
fiir die
Toleranz
da Groer AuBendurchmesser des konischen Flanschansatzes * g
AuBendurchmesser Feder
d AuBendurchmesser Vorsprung 0
5 AuBendurchmesser Schwimmkopfrohrboden -1
AuBendurchmesser Festkopfrohrboden
+1
de Innendurchmesser Feder 0
d AuBendurchmesser Nut +1
7 AuBendurchmesser Riicksprung 0
dg Innendurchmesser Nut _ ?
d Ansatzdurchmesser von Kammerdeckel, Festkopfrohrboden, 0
9 Schwimmkopfrohrboden -1
dio Flanschinnendurchmesser am Schwimmkopfrohrboden * (1)
d Durchmesser der Bohrungen fiir die Innenrohre in den Umlenk- 0
" segmenten (MaRe siehe DIN 28 182) -0,3
dis Durchmesser der Haltestangen +0,5
d Durchmesser der Bohrungen fiir die Haltestangen in den Um- +1
13 lenksegmenten =
. +1
dia Innendurchmesser im Kammer-, Hauben-, Mantelflansch 0
dis Umlenksegmentdurchmesser _ ?

Durchmesser der Bohrungen fiir die Schrauben in Haubenflansch,
dig Kammerflansch, Kammerdeckel, Rohrboden, Mantelflansch, +0,5
geteilter Losflansch und Deckelflansch am Schwimmkopf

Zwischen zwei beliebigen
Punkten der Dichtflache darf
senkrecht zur Dichtflache ein

Ebenheitstoleranz von Dichtflachen und Druckschrigen Hohenunterschied  auftreten

e . . von maximal 0,1 % des auf
(siehe Erlauterungen) der Dichtflichenmitte ge-
messenen kiirzeren Umfangs-
weges zwischen den beiden
Punkten.
Rechtwinkligkeitstoleranz (Definition sieche DIN 7184 Teil 1)
f der Dichtfliche des Mantelflansches zur Mantelachse, des Fest- 05
kopfrohrbodens zur Rohrbiindelachse bei Schwimmkopfwirme- '
austauschern
h Flanschhéhe e
I Lange des Rohrbiindels von Schwimmkopfwéarmeaustauschern +5
1 iiber die Rohrbdden gemessen =
I Lange des Mantels bei Schwimmkopfwarmeaustauschern mit +10
2 beidseitig angeflanschten Hauben bzw. Kammern -
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Seite 4 DIN 28 008

Tabelle 1. (Fortsetzung)

MaB
bzw.
Buchstabe Benennung AbmaRBe bzw. Toleranzen
fiir die
Toleranz
I3 Lange der Kammer iiber die Flanschflichen gemessen +10
la Haubenlange * go
I Lange des einseitig durch gewoibten Boden geschlossenen Man- +20
5 tels bei Schwimmkopfwarmeaustauschern 0
Lange des Robhrbiindels von Schwimmkopfwarmeaustauschern 0
lg mit geschlossenem Schwimmkopf iiber Festrohrboden und ge- - 20
wolbten Boden gemessen
DIN 28011 2)
. " .. DIN 28012 2)
4 Wanddicke der gewolbten Boden DIN 28 013 2)
DIN 28014 2)
So Wanddicke von Mantel, Haube, Kammer, Schwimmkopfhaube
s Wanddicke von Trennblech in Kammern und Hauben DIN 15432)
3 DIN 59 382 2)
Sa Blechdicke der Umlenksegmente
ty Nuttiefe = 8,5
t. Riicksprungtiefe 0
2 -05
ta Federhohe + 8'5
ta Vorsprunghéhe + 8'5
¢ Tiefe der Dichtflicheneindrehung am eingespannten Schwimm- +0,5
5 kopfrohrboden 0
¢ Tiefe der Druckschrige am eingespannten Schwimmkopfrohr- 0
6 boden -05
¢ Tiefe der Druckschrige am geteilten Losflansch des Schwimm- 0
7 kopfrohrbodens -05
ts Ansatzhohe von Kammerdeckel, Schwimmkopfrohrboden + 3'5
AbmaBe der MaRe von gewdlbten Béden: siche DIN 28 011, DIN 28 012, DIN 28 013 und DIN 28 014
Zulissiger Kantenversatz an SchweiBstellen: sieche AD-Merkblatt HP 5/1 1)
1) Siehe Seite 1
2) Gegebenenfalls sind hiervon abweichende Vorschriften technischer Regelwerke zu beachten
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4 Genauigkeitsgrade fiir die Rohrposition

- Die Genauigkeit der Rohrpositionen wird bestimmt durch die AbmaRe der MaBe a; und ag sowie.durch die Positions-
toleranz p, . Hierfiir sind drei Genauigkeitsgrade festgelegt.

Tabelle 2. Toleranzen fiir die Rohrposition

DIN 28 008 Seite 5

MaB
bzw. C Abmale
Buchstabe Benennung Genat:;%kelts- bzw.
fiir die 9 Toleranzen
Toleranz
R +0,2
e Abstand der Rohre eines Ganges von den Rohren eines benach- S +05
7 barten Ganges -
T +0,8
R +0,2
a Abstand der Rohre eines Ganges von den Rohren eines benach- S +05
8 barten Ganges, senkrecht zu a- =
T +0,8
R 0,2
p Positionstoleranz fiir die Lage der Bohrungen fiir die Innenrohre S 05
1 eines Ganges in Rohrbdéden und Umlenksegmenten d
T 0.8
tg ist theoretisches Mafl fir
to Rohrteilung innerhalb eines Ganges (MaBe siche DIN 28 182) den ggf]’:jerf;'s:‘;:s;dei::e’é“?;;
von DIN 7184 Teil 1.

Die unterschiedlichen Genauigkeitsgrade fiir die Rohrposition sind Kriterien fiir das Berohren und Wiederberohren, wo-
bei auch die Stiitzweiten der Umienksegmente zu beriicksichtigen sind. Bei Anwendung von DIN 28 182 ist bei Genauig-
keitsgrad T die Stegbreite zu beachten.
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