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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden flr Flanschverbindungen an
mehrteiligen Apparaten

a) drucklos fiir Flansche nach DIN 28 031

b) unter Uberdruck fiir Flansche nach DIN 28032,
DIN 28 034, DIN 28 036 und DIN 28 038 entsprechend
den Technischen Regeln Druckbehélter (TRB).

Diese Festlegungen kénnen auch auf Flanschverbindun-
gen aus anderen Werkstoffen, fir héhere zuldssige
Betriebsiiberdriicke und Betriebstemperaturen und auf
andere Bauformen sinngeman bertragen werden.

Die Flansche fir Behdlter und Apparate sind nach den
Nenndurchmessern flir chemische Apparate nach
DIN 28 001 gestuft. Sie sind in den FlanschauBendurch-
messern kleiner als Rohrleitungsflansche. Sie gelten nicht
fir Rohrleitungs- und Armaturenanschliisse.

Ronhrleitungsflansche nach DIN 2500 werden an Behél-
tern und Apparaten in der Regel nur fur Rohrleitungs- und
sonstige Anschlisse, z.B. flr Stutzen, Blockflansche und
Armaturen, verwendet. Sollen an Stelle von Apparateflan-
schen bis zu einem Nenndurchmesser von 500 mm Rohr-
leitungsflansche verwendet werden, so ist dies besonders
zu vereinbaren.

2 Berechnung der Flanschverbindungen

Fir die Berechnung der Flanschverbindungen gilt
DIN V 2505, Ausgabe Januar 1986. Diese Berechnung
bezieht sich auf Flansche, die mittels Schrauben und
innerhalb des Schraubenkreises liegender Dichtung kraft-
schliissig miteinander verbunden sind.

l/b
Y ko Kp =200 - f)—undf[}rlm =13 bp
D

Die Berechnung nach DIN V 2505, Ausgabe Januar 1986,
umfaBt Flansche, Schrauben und Dichtung in ihrer
gegenseitigen Abhangigkeit und bezieht sich auf den Ein-
bau-, Prif- und Betriebszustand. Bei druckbeanspruchten
Flanschverbindungen, die nach Inbetriebnahme nicht
nachgezogen werden kénnen, ist die rechnerische oder
zeichnerische Nachpriifung mittels des Verspannungs-
schaubilds nach DINV 2505, Ausgabe Januar 1986,
erforderlich.

Die Normen der Flansche nach DIN 28 032, DIN 28 034,
DIN 28036 und DIN 28 038 sind so aufgebaut, daB fur
jeden Behalterdurchmesser die Flanschabmessungen
bestimmt wurden, die der Belastbarkeit der Schrauben
entsprechen. Dabei ist fiir die Schrauben ein Festigkeits-
kennwert von 240 N/mm?, fir die Flansche ein Festig-
keitskennwert von 205 N/mm? und fiir die Dichtung der
Dichtungskennwert fiir It-Werkstoffe nach DIN V 2505 ),
Ausgabe Januar 1986, zugrunde gelegt. Die Sicherheits-
beiwerte flir Schrauben und Flansche sind entsprechend
DIN V 2505, Ausgabe Januar 1986, eingesetzt.

Da die Belastbarkeit der Flanschverbindung auch von der
Temperatur abhangt, sind die in den Normen DIN 28 032,
DIN 28034, DIN28036 und DIN 28038 zulassigen
Betriebstberdriicke eingetragen, die sich fur die Tempe-
raturen von 20 bis 300°C ergeben.

Die Flansche nach DIN 28 032, DIN 28 034, DIN 28 036
und DIN 28 038 konnen ohne Nachrechnung fur die in
den genannten Normen angegebenen zuldssigen
Betriebsuberdriicke und -temperaturen eingesetzt wer-
den, wenn die angegebenen Behalterwanddicken sowie
die Werkstoffe fiir Flansch, Schrauben und Dichtung ver-
wendet werden.

Die Abstufung der zuldssigen Betriebstberdricke fur die
zulassigen Betriebstemperaturen entspricht der verrin-
gerten Warmstreckgrenze nach folgendem Verhéltnis
(siehe Tabelle 1):
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Tabelle 1. Abstufung der Betriebsiiberdriicke bei Betriebstemperaturen

Zulassige Betcr,igbstemperatur Zulassiger Betriebsliberdruck
von - 10 bis 50 der Berechnung zugrunde gelegter Wert bei 20°C
{iber 50 bis 120 90 % des zulassigen Betriebsiiberdruckes bei 20°C
uber 120 bis 200 80 % des zulassigen Betriebsuberdruckes bei 20°C
tber 200 bis 250 70 % des zulassigen Betriebsuberdruckes bei 20°C
Gber 250 bis 300 60 % des zulassigen Betriebstiberdruckes bei 20°C

Anmerkung: Fir hdhere zuldssige Betriebsiberdricke oder héhere zulassige Betriebstemperaturen als in den MaB-

normen angegeben, kdnnen die MaBe der genormten Flansche zugrunde gelegt werden.

Dabei darf fiir die Umrechnung die Gleichung

P Kotz

Po=—F—
K1 * 20

angewendet werden.
In der Gleichung bedeuten:

D1 In den MaBnormen angegebener zuldssiger Betriebsuberdruck

D2 erhéhter zulassiger Betriebstberdruck

K, Festigkeitskennwert bei der in den MaBnormen angegebenen Betriebstemperatur
K, Festigkeitskennwert bei der erhdhten Temperatur

zyund z, Korrekturfaktoren zur Berlcksichtigung der Spannungs-Dehnungscharakteristik {siehe DIN V 2505,
Ausgabe Januar 1986)

Werden Form und Werkstoff der Dichtung geandert, so ist eine Nachrechnung der Flanschverbindung erforder-

lich. Bei Weichstoffdichtungen mit niedrigeren Dichtungskennwerten als It-Werkstoffe erlibrigt sich die Nach-
rechnung.

3 Schrauben Schrauben aus unlegiertem Stahl mit einem Festigkeits-
31 Formen kennwert von 240 N/mm? bei 20°C zugrunde gelegt. Fir
. e Schraubenbolzen nach DIN 2510 Teil 3 ist der Stahi

Fur Flansche nach Ck 35, flir Muttern nach DIN 2510 Teil 5 C 35 N als Min-
DIN 28031:  Sechskantschrauben nach DIN EN 24 016 destqualitat vorgesehen.

(bisher DIN ISO 40186, friiher DIN 601) Andere Schrauben- und Mutternwerkstoffe sind nach
DIN 28 032: DIN 267 Teil 13 zu wahlen, wenn die Betriebsbedingun-
DIN 28 034: | Sechskantschrauben nach DIN EN 24 014 gen dies erfordern.
DIN 28 036: { (Pisher DINISO 4014, friher DIN 931) Bezuglich der Anwendungsgrenzen fiir Druckbehélter

oder Schraubenbolzen nach DIN 2510 Teil 3 sind die AD-Merkblatter W 2, W 7 und W 10 zu beachten.
DIN 28 038:
3.3 Kennzeichnung

3.2 Werkstoffe Die Schrauben und Muttern sind zum Nachweis der Glite-

In den Normen DIN 28031, DIN 28 032, DIN 28 034, eigenschaften mit den entsprechenden Angaben nach
DIN 28 036 und DIN 28 038 sind fur die Berechnung der Tabelle 2 dauerhaft zu kennzeichnen, z. B. durch Stempe-
Schrauben bis M30 und Temperaturen bis 300°C lung.
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Tabelle 2. Formen, Werkstoffe und Nachweis der Guteeigenschaften fiir Schrauben und Muttern

Full document details: DIN 28030-1:1992-09

Schrauben Sechskantmuttern
Beha(ljter lZBU[fl_SSt')ge Werkstoff- Nachweis Werkstoff- Nachweis
un etriebs- bzw. der bzw. der
Apparate temperatur Form Festigkeits- Gute- Form Festigkeits- Glite-
°C") klasse eigenschaften klasse eigenschaften
Behalter
auBerhalb Sechskant-
des schrauben 46 nach DIN 5
Geltungs- _ nach DIN nach DIN N EN 24034 nach _
bereiches EN 24 016 EN 20 898 Produkt- DIN ISO 898
der Druck- Produkt- Teil 1 klasse C Teil 2
behalter- klasse C
verordnung
Kenn-
46 -2 zeichnung
nach 46-2
Sechskant- DIN 267 und Kenn-
schrauben Teil 13 Hersteller- nach DIN 5-2 zeichnung
nach DIN zeichen EN 24 032 nach 5-2
EN 24 014 Produkt- DIN 267 und
Produkt- 56 Kenn- klasse B Teil 13 Hersteller-
klasse B ) zeichnung zeichen
nach DIN 56 und
bis 300 EN 20898 ’
Teil 1 ngsteller-
zeichen
Fdr
Druck- Kenn-
behélter Schrauben- | Ck 35 zeichnung Kenn-
bolzen Cq 35 YK bzw.YQ | nach zeichnung Y
nach nach und gege- DIN 2510 C35N und
DIN 2510 DIN 267 benenfalls Teil 5 Hersteller-
Teil 3 Teil 13 Abnahme- zeichen
prufzeugnis')
Ck 35 ?gi?;?mung Kenn-
Cg 35 YK bzw. YQ zeichnung Y
nach und C35N und
DIN 267 Abnahme- ngsteller-
Schrauben- | T€il 13 priifzeugnis') | nach zeichen
aber300 | bolzen DIN 2510
nach andere Kenn- Teil 5 andere Werkstoff,
DIN 2510 legierte e‘na legierte Hersteller-
Teil 3 Stéhle ﬁﬁg nung Stahle zeichen
nach nach und
DIN 267 At.’.rf‘ahmef 1 DIN 267 Abnahme-
Teil 13 prufzeugnis’) Teil 13 prifzeugnis')
"y Nach AD-Merkblatt W 7, Ausgabe 05.88, Abschnitt 6.6
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