DK 66.023-034.14:621.643.412.6 DEUTSCHE NORM Februar 1989

SchweiBflansche DIN

fiir drucklose Behélter und Apparate

aus unlegierten und nichtrostenden Stahlen 28 031
Weld flanges for unpressurized vessels and process apparatus of non-alloy Ersatz fir Ausgabe 06.78
and stainless steel
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist nach DIN 28 030 Teil 1 anzuwenden fiir SchweiBflansche aus unlegierten und nichtrostenden Stahlen, an
drucklosen Apparaten, die vorzugsweise verfahrenstechnischen Zwecken dienen.

£l 2 MaBe, Bezeichnung

§, GrenzabmaBe siehe Abschnitt 6

£ Oberflachenangaben nach DIN ISO 1302
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gn Bild 1. SchweiBflansch fiir Apparate aus unlegiertem Stahl

g Form B

g fiur Behaltermantel und Dichtleiste aus nichtrostendem Stahl
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E Bild 2. SchweiBflansche fiir Apparate aus nichtrostenden Stahlen ’s)r y
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Ubrige MaBe und Angaben wie Form A
Bezeichnung eines SchweiBflansches Form B von Nenndurchmesser 1000 mm und Hohe /) = 20 mm aus Werkstoff RSt 37-2:

Flansch DIN 28 031 - B 1000 x 20 — RSt 37-2

1) Mindestens 3,5 mm

2) In der Regel werden zwei Priif- bzw. Entliiftungsbohrungen von 5§ mm Durchmesser vorgesehen. Sie diirfen nach Verein-
barung mit M 6 und VerschluBstopfen oder nach Wahl des Herstellers in geeigneter Weise verschlossen werden. Statt der
radialen Entliiftungsbohrung darf, sofern nichts anderes vereinbart wurde, die duBere SchweiBnaht einmal etwa 10 mm
unterbrochen werden.

3) Im fertigen Zustand
Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 28 031

Tabelle 1. -
Behdltermantel Gewicht
Nenn- Flansch Schrauben 54 eines
durch- Flansches
messer ds ds dg dio hq Anzahl | Gewinde ds bei bei nicht- (7,85 kg/dm?®)
unlegiertem | rostendem kg
g Stahl Stahl =
300 415 | 375| 345| 326 | 20 12 M 16 18 5 4 79
350 460 | 420 | 390 | 357 | 20 16 M 16 18 5 4 87
- 400 510 | 470 | 440 | 408 | 20 16 M 16 18 5 4 97
500 600 | 560 530 | 510 | 20 20 M 16 18 5 4 11,5
600 700 | 660 | 630} 602 20 24 M 16 18 5 4 148
700 800 | 760 | 730 | 702 | 20 28 M 16 18 5 4 17
800 900 | 860 | 830 | 802 | 20 32 M 16 18 5 4 19,3
900 1000 | 960 | 930 | 902 | 20 36 M 16 18 5 4 21,6
1000 1100 | 1060 | 1030 | 1002 | 20 40 M 16 18 5 4 238
1100 | 1200 | 1160 | 1130 | 1102 | 20 44 M 16 18 6 5 26
1200 | 1320 | 1270 | 1240 | 1202 | 25 48 M 16 18 6 5 434
(1300) | 1420 | 1370 | 1340 | 1303 | 25 48 M 16 18 6 5 47
1400 15620 | 1470 | 1440 | 1403 | 25 48 M 16 18 6 5 504
(1500) | 1620 | 1570 | 1540 | 1503 | 25 52 M 16 18 6 5 538
1600 1720 | 1670 | 1640 | 1603 | 25 56 M 16 18 6 5 57,2
(1700) | 1820 | 1770 | 1740 | 1703 | 25 56 M 16 18 6 5 60,6
1800 1920 | 1870 | 1840 | 1803 30 56 M 20 23 8 6 755
2000 | 2120 | 2070 | 2040 | 2003 | 30 64 M 20 23 8 6 829
2200 | 2320 | 2270 | 2240 | 2203 | 30 72 M 20 23 8 6 91,1
2400 | 2520 | 2475 | 2445 | 2403 | 30 72 M 20 23 8 6 101
2600 2720 | 2675 | 2645 | 2603 30 80 M 20 23 8 6 109
2800 | 2920 | 2875 | 2845 | 2803 | 30 88 M 20 23 8 6 116
3000 3120 | 3075 | 3045 | 3003 30 96 M 20 23 8 6 123
3200 3320 | 3275 | 3245 | 3203 30 96 M 20 23 8 6 132
3400 3540 | 3490 | 3460 | 3403 | 40 104 M 20 23 8 6 222
3600 | 3740 | 3690 | 3660 | 3603 | 40 112 M 20 23 8 6 233
3800 | 3940 | 3890 | 3860 | 3803 | 40 112 M 20 23 8 6 247
4000 | 4140 | 4090 | 4060 | 4003 | 40 120 M 20 23 8 6 260
Eingeklammerte Nenndurchmesser moglichst vermeiden
4) s ist UngefdhrmaB. Soll s groBer oder kleiner ausgefiihrt werden, so ist dieses zu vereinbaren.
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