DEUTSCHE NORM September 2013

DIN 28033

=
Z

ICS 71.120.10 Ersatz fUr

DIN 28032:2005-06,
DIN 28036:2005-06 und
DIN 28038:2003-06

Flanschverbindungen fur Apparate —
Schweilflansche fiir druckbeanspruchte Apparate

Flange joints for process vessels —
Weld flanges for pressure vessels

Brides assemblages pour appareils —
Brides a souder pour appareils sous pression

Gesamtumfang 21 Seiten

Normenausschuss Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN

Docuinents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 28033:2013-09


http://avadocuments2026.com/doc/din-28033-2013-09
http://avadocuments2026.com/doc/din-28033-2013-09

DIN 28033:2013-09

Inhalt Seite
Y T 1 oY o N 3

1 2N NTVZ=T 4 T LU 4 Yo T3 o 7= o =T [ o Rt 4

2 Normative VerweiSUNQGEeN ............eeoeeemememeceeieeieieneeenneennnneeneenennn s e s nsn s s s nsnsnsn s s s m s s s s s s s s s s nn s s s s nnnnsnnnnnnnnnnnnnnn 4

3 MaBe UNd AUSTURIUNGEN ... ss e e s sm e e s e s s mnmn e e e e e e a s mnnneenesnnnnn 5
3.1 N = o 1= 0 T 5
3.2 FlansSChtyPeN ...t 5
33 [0 o3 141 = T o3 1= o 6
34 80T o3 1= 1 =Y o 9
3.41 SchweiBnahtvorbereitung, SchweiBausfliRrung ..........cooo e 9
3.4.2 Priif- und Entliiftungsbohrungen ... s 10
3.5 MaBe UNA GEWICKHLEE .....cccuiiiieiiiiii i rsesr s e rs s s s rsas s e aa s e rena s e aaaass s ranass s eans s s eannsssrannsssranns 11
3.6 Oberflachenbeschaffenheit ...........ccccueeeiiiiiiiii e s e e s s man e e eeees 16
3.7 (ST T4 oY= 1010 To K530 e - = 16
3.8 (ST =T T2 o] 1T o o Y 16

4 o3 = o T3] T 18

5 LT 01021 o2 410101 T Y 18
Anhang A (informativ) Anhaltswerte fiir maximal zulassige Driicke ..........cccccerririscccsemrerernssscssssseseseennas 19

2

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 28033:2013-09


http://avadocuments2026.com/doc/din-28033-2013-09
http://avadocuments2026.com/doc/din-28033-2013-09

DIN 28033:2013-09

Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 012-00-01 AA ,Anlagenteile" im Normenausschuss
Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN, Deutsches Institut fir Normung e. V., erarbeitet.

In den Normen DIN 28032, DIN 28036 und DIN 28038 waren Apparateflansche in verschiedenen
Ausfuhrungen beschrieben, die auf dem gleichen Konstruktionsprinzip beruhen. Diese sind nun in DIN 28033
zusammengefasst.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren

kénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 28032:2005-06, DIN 28036:2005-06 und DIN 28038:2003-06 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) DIN 28032, DIN 28036 und DIN 28038 unter neuem Titel zusammengefasst und Uberarbeitet;
b) Flanschtypen in 3.2 neu festgelegt;

c) Schweilnahtvorbereitung und SchweilRausfihrung in Tabelle 2 zusammengefuhrt;

d) Priof-und Entliftungsbohrungen in 3.4.2 zusammengefihrt;

e) Male und Gewichte in Tabelle 3 zusammengefiihrt;

f)  Angaben zur Oberflachenbeschaffenheit und Bearbeitungszugabe und Bezeichnungsbeispiele
zusammengefihrt;

g) Angaben zur Kennzeichnung zusammengefihrt;
h) Anhang A ,Erlduterungen® entfernt;

i)  neuer informativer Anhang A mit Anhaltswerten fir maximal zulassige Driicke aufgenommen.

Frithere Ausgaben
DIN 28032: 1967-11, 1978-06, 1989-02, 1989-06, 2003-06, 2005-06

DIN 28036: 1967-11, 1979-07, 1989-02, 2003-06, 2005-06
DIN 28038: 1967-11, 1968-01, 1979-07, 1989-02, 2003-06
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flir Schweif3flansche fiir druckbeanspruchte Apparate.
Anforderungen an Flansche sind in DIN 28030-1 festgelegt.
Grenzabmale fur Flansche sind in DIN 28030-2 festgelegt.
Schweilflansche fiir drucklose Apparate sind in DIN 28031 genormt.

Vorschweilflansche fiir druckbeanspruchte Apparate sind in DIN 28034 genormt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 28030-1, Flanschverbindungen fiir Apparate — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

DIN 28030-2, Flanschverbindungen fiir Apparate — Teil 2: Grenzabmal3e fiir Flansche

DIN 28031, Flanschverbindungen fiir Apparate — Schweil3flansche fiir drucklose Apparate

DIN 28034, Flanschverbindungen fiir Apparate — Vorschweil3flansche fiir druckbeanspruchte Apparate
DIN 28040, Flanschverbindungen fiir Apparate — Flachdichtungen

DIN 28105, Apparate und Behélter mit zwei gewoélbten Bbden — Begriffe, Nennvolumen, Nenndurch-
messer, Hauptmalle

DIN EN 1092-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehér, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

DIN EN 1708-1, SchweiBen — Verbindungselemente beim Schweilen von Stahl — Teil 1:
Druckbeanspruchte Bauteile

DIN EN 10028-2, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstdhlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stdhle mit
festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen

DIN EN 10028-3, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 3: Schwei3geeignete
Feinkornbaustéhle, normalgegliiht

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
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3 MaRe und Ausfiilhrungen

3.1 Allgemeines

Die Dichtflachen sind in 3.3 beschrieben.

Die Schweiflinahtvorbereitung und Schweillausfiihrungen sind in 3.4 beschrieben.
Die Oberflachenbeschaffenheit ist in 3.6 beschrieben.

Die Bearbeitungszugabe ist in 3.7 beschrieben.

Mafe und Gewichte nach Tabelle 3.

Die in Tabelle A.1 angegebene Wanddicke s ist die angenommene Apparatewanddicke fur die Berechnung
der Anhaltswerte des maximal zulassigen Druckes.

Andere Flanschdicken C; und Innendurchmesser Bi kénnen zwischen Besteller und Hersteller festgelegt
werden.

3.2 Flanschtypen

Bei den Schweil¥flanschen fiir druckbeanspruchte Apparate werden zwei Typen unterschieden:

— Typ S, Einsteckschweil¥flansch nach Bild 1
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a8 Das Mal} D; ist abhangig von der Wanddicke des Apparates.
b Schweilnahtvorbereitung nach 3.4
Bild 1 — EinsteckschweiBflansch, Typ S
— Typ G, Uberschiebschweilflansch nach Bild 2
L
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a8  Schweilnahtvorbereitung nach 3.4
Bild 2 — UberschiebschweiBflansch, Typ G
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3.3 Dichtflachen

Dichtflachen sind in Tabelle 1 dargestellt.

Die Dichtflache ist nach dem Anschweilen des Flansches an den Apparat oder an das Apparateteil zu
bearbeiten.

Eine entsprechende Bearbeitungszugabe ist in 3.7 beschrieben.
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Tabelle 1 — Dichtflachen

DIN 28033:2013-09

Male in Millimeter

Dichtflachen-
form nach Ausfiihrung Massive Ausfiihrung Verkleidete Ausfiihrung
DIN EN 1092-1
|
J A
Form A glatte Dichtflache —
Fir Typ Gund Typ S
d1 d‘l
| Y s
Form B1 Dichtleiste | i N/
S i _A m sfé\ <o
(Fa)
FirTyp S fur Typ G
X d
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W w
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Form C Feder | : ] T t |
“‘ | A | V] < =%
Fur Typ S fur Typ G
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