DK 66.023-034.14:621.643.412.6 DEUTSCHE NORM Februar 1989

VorschweiBflansche DIN
fir Druckbehélter und -apparate

aus unlegierten Stahlen 28 034

Welding neck flanges for pressure vessels and process apparatus of non-alloy steel Ersatz fiir Ausgabe 07.79

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist nach DIN 28 030 Teil 1 anzuwenden fir VorschweiBflansche aus unlegierten Stahien an Druckbehaitern
und -apparaten, die vorzugsweise verfahrenstechnischen Zwecken dienen.

2 MaBe, Bezeichnung

GrenzabmaBe siehe Abschnitt 6
Oberflachenangaben nach DIN ISO 1302
Dargestellt ist Form D in Bearbeitungsstufe C
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Bild 1. VorschweiBflansch
Bearbeitungsstufe:
A unbearbeitet?) B bearbeitet, nicht gebohrt C bearbeitet
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Jede Art der Vervielfaitigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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Bild 2. Bearbeitungsstufen
Form D Form F Form N Form V Form R
_ mit glatter Dichtflache mit Feder mit Nut mit Vorsprung mit Riicksprung
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Ubrige MaBe wie Einzelheit X fir Form D
Bild 3. Dichtflachen bei VorschweiBflanschen

Bezeichnung eines VorschweiBflansches Bearbeitungsstufe B, Form F von Nenndurchmesser 600 mm und Hohe A1 =40 mm

aus Werkstoff RSt 87-2: Flansch DIN 28 034 - BF 600 x 40 - RSt 37-2

1) Die Flanschrohlinge dirfen unter Beriicksichtigung der Bearbeitungszugabe aus den Profilen (auf Seite 4) ausgewahit
werden. Bei Flanschen Form F und V ist die entsprechend groBere Bearbeitungszugabe zu beriicksichtigen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

pocuments

Nocument Sharina Hub
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 28 034 Feb 1989 Preisgr. 6

0289 Vertr.-Nr. 0006
Full document details: DIN 28034:1989-02
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