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DEUTSCHE NORM

Februar 1989

SchweiBflansche
fur Druckbehdlter und -apparate
aus nichtrostenden Stahlen

DIN
28036

Weld flanges for pressure vessels and process apparatus of stainless steel

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist nach DIN 28 030 Teil 1 anzuwenden fiir SchweiBflansche an Druckbehiltern und -apparaten aus nichtrostenden
Stahlen, die vorzugsweise verfahrenstechnischen Zwecken dienen.

2 MaBe, Bezeichnung

GrenzabmaBe siehe Abschnitt 6
Oberflachenangaben nach DIN ISO 1302
Dargestellt ist Bearbeitungsstufe C

Bild 1.

Bearbeitungsstufe:
A unbearbeitet3)

N7

3bis5
Bild 2. Bearbeitungsstufen
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aus Werkstoff RSt 37-2:

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.
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Bild 3. SchweiBflansche m
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Bezeichnung eines Flansches fiir SchweiBflansche, Bearbeitungsstufe C von Nenndurchmesser 600 mm und Hohe #; =40 mm

Flansch DIN 28 036 - C 600 x 40 - RSt 37-2
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Ubrige Einzelheiten siehe Form D

it Behédltermantel und Dichtleiste

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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