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Apparate und Behalter DIN

Zulassiger Betriebstiberdruck - 0,2 bar bis 0,1 bar
Technische Lieferbedingungen

28050

Equipment and vessels; allowable working pressure - 0,2 bar to 0,1 bar;

technical delivery conditions

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fiir die in verfahrenstechnischen
Anlagen verwendeten Apparate und Behélter aus metalli-
schen Werkstoffen, in denen durch die Betriebsweise ein
Uberdruck herrscht oder entstehen kann, der gleich oder
weniger als 0,1 bar bzw. gleich oder mehr als - 0,2 bar betragt.
Statische Dricke durch die Flissigkeitssdule des Beschik-
kungsgutes sind ausgenommen, sofern kein zusétzlicher
Druck, z. B. Fliissigkeitssdulen durch Vorlagen oder Standrohr
> 0,1 bar aufgebaut werden kann.

Weitergehende Anforderungen durch andere Vorschriften
und Verordnungen, z.B. VbF und VAWS sind zu beachten.

2 Anforderungen
21 Werkstoffe

Die Wahl des Werkstoffes und die Festlegung der Gitenach-
weise werden vom Hersteller vorgenommen, sofern der
Besteller keine Angaben macht.

Werkstoffe sind im Angebot anzugeben. Fir Behalter und
Apparate in geschweiBter Ausfiihrung diirfen nur Werkstoffe
verwendet werden, deren SchweiBeignung ') sichergestelit
ist, dies gilt ebenso fiir AnschweiBteile.

Die Werkstoffauswahi darf auch anhand der AD-Merkblatter
der Reihe W getroffen werden.

Die SchweiBzusatzwerkstoffe miissen dem Grundwerkstoff
angepaBt und fir eine einwandfreie SchweiBverbindung ge-
eignet sein.

Werden vom Besteller mit dem Auftrag Bescheinigungen
liber Materialpriifungen nach DIN 50 049 gefordert, so sind
sie spatestens mit der Lieferung zu erbringen.

2.2 Bemessung

Die Apparate und Behélter sind vom Hersteller so zu bemes-
sen, daB sie den Betriebs- und Priifanforderungen stand-
halten.

Wird eine Berechnung vom Besteller gefordert, so muB aus
den eingereichten Unterlagen das Berechnungsverfahren
und der Rechengang klar zu ersehen sein. Zugrundeliegende
Literatur ist anzugeben.

Ersatz fiir Ausgabe 09.71

In der Berechnung ist die Wirkung von &uBeren und inneren
Kraften, z.B. aus Rohrleitungen, Riihrwerken, Biihnen und
Leitern zu beriicksichtigen. Bei im Freien stehenden Behal-
tern sind die Wind- und Schneelasten einzubeziehen. Ferner
mussen Zusatzkréfte, die beim Transport oder der Montage
auftreten kdnnen, beriicksichtigt werden. Weitere Krafte, die
sich z.B. aus der Art der Ausfiilhrung ergeben, sind vom
Besteller anzugeben.

2.3 Zeichnungen

Werden Zeichnungen vom Besteller gefordert, so miissen sie
den Ausfiihrungsregeln fiir technische Zeichnungen nach
DIN 6774 Teil 1 und Teil 10 entsprechen. Fiir MaBeintragungen
gilt DIN 406 Teil 1 bis Teil 3.

Auf der Zeichnung soll angegeben werden:

Werkstoffe, SchweiBverfahren und Zusatzwerkstoffe,
Betriebsdaten, Allgemeintoleranzen, Oberflaichenbeschaf-
fenheit, Warmebehandlung und Oberflaichenschutz.

2.4 Herstellung

24.1 SchweiBien

Sofern nichts anderes vereinbart ist, wahlt der Hersteller das
SchweiBverfahren aus. Die SchweiBer missen fiir eine ord-
nungsgemaBe Durchfiihrung der SchweiBungen beféhigt
sein.

Wird eine Bewertung der SchweiBnéhte gefordert, so erfolgt
sie nach DIN 8563 Teil 1 und Teil 3. Fiir Stumpfnihte gilt min-
destens die Bewertungsgruppe ,BS* fiir Kehindhte die
Bewertungsgruppe ,BK".

Das Entfernen der Heftnédhte bei Montagehilfen darf nur so
erfolgen, daB der Grundwerkstoff nicht geschadigt wird.

2.4.2 Oberflichenschutz

Die Art und Ausfilhrung des Oberflichenschutzes, z.B.
Beizen, Beschichtung, Anstrich oder Auskleidung, ist in der
Besteliung anzugeben.

1) Siehe DIN 8528 Teil 1 und Teil 2

Fortsetzung Seite 2 und 3
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2.5 Toleranzen, GrenzabmaBe

Falls keine anderen Toleranzen vereinbart werden, sind die
Allgemeintoleranzen nach folgenden Normen zu wahlen:
Behélter allgemein DIN 28 005 Teil 1
Ruhrbehalter DIN 28 006 Teii 1 und Teil 2
Kolonnen DIN 28 007 Teil 1 und Teil 2
Rohrbiindel-Warmeaustauscher DIN 28 008

SchweiBkonstruktionen DIN 8570 Teil 1 und Teil 3

(z.Z. Entwurf)
MaBbezugslinien, wie z. B. die Referenzlinien nach DIN 28 005
Teil 1, sollen nach der Fertigstellung fiir die MaBkontrolle
sichtbar und zugénglich sein.

3 Gestaltungsregein

3.1 Flansche

Fir Hauptflansche an Apparaten und Behéltern ist vorzugs-
weise DIN 28 030 Teil 1 anzuwenden, wobei bis DN 500
AnschluBmaBe nach DIN 2501 Teil 1 angewendet werden kon-
nen.

Fiir Rohrleitungsanschilisse gelten
AnschluBmaBe nach DIN 2501 Teil 1.

grundsatzlich die

3.2 Stutzen

Fir die Ausfiihrung von Stutzen diirfen die Normen
DIN 28 025 Teil 1 und DIN 28 115 angewendet werden.

3.3 Verschliisse

Fir die Ausfihrung von Mannlochverschlissen soll
DIN 28 124 Teil 1 bis Teil 3 und fiir die Schwenkvorrichtung
DIN 28 124 Teil 4 als Grundlage dienen.

Fir runde Klappverschliisse darf die Konstruktion nach
DIN 28125 Teil 1 und Teil 3, fiir ovale Klappverschliisse
DIN 28 125 Teil 2 und fiir Bligelverschliisse DIN 28 126 ange-
wendet werden.

3.4 Tragelemente

Tragelemente sind nach folgenden Normen auszufiihren:
Sattel fir liegende Apparate DIN 28 080

BehélterfiiBe DIN 28 081 Teit 1 und Teil 2
Standzargen DIN 28 082 Teil 1 und Teil 2
Pratzen DIN 28 083 Teil 1 und Teil 2
Tragringe DIN 28 084

Tragzapfen DIN 28 085 Teil 1
Tragbsen DIN 28 086

Traglaschen DIN 28 087

Zitierte Normen und andere Unterlagen

3.5 SchweiBnéhte

Fiir die schweiBtechnischen Grundsatze und bei der Gestal-
tung von SchweiBnéahten sind die Normen DIN 8562 und
DIN 8558 Teil 2 anzuwenden.

3.6 Oberflaichenschutz

Bei Behaltern mit Oberflichenschutz sind die zu schiitzenden
Teile entsprechend den geltenden technischen Regeln, z.B.
VDI 2532, zu gestalten.

4 Priifung

Es ist Aufgabe des Herstellers, einen Apparat oder Behalter
entsprechend den Anforderungen dieser Norm zu liefern und
die dazu erforderlichen Priifungen durchzufiihren.

Nach Fertigstellung und vor dem Aufbringen des Oberfla-
chenschutzes sind Apparate und Behdélter auf Dichtheit zu
priifen.

Dazu werden sie in der Regel mit Wasser gefiillt und nach
einer angemessenen Zeit auf undichte Stellen untersucht.

Art, Ort, Zeitpunkt und Umfang weiterer Priifungen sind zu
vereinbaren.

Alle bei einer Priifung festgestellten Mangel sind zu beseiti-
gen. Danach sind die entsprechenden Priifungen zu wieder-
holen.

5 Kennzeichnung

Apparate und Behélter erhaiten ein Fabrikschild mit folgen-
den Angaben:

Hersteller oder Lieferer
Herstellnummer oder Typnummer
Herstelljahr

Zulassiger Betriebsiiberdruck
Zulassige Betriebstemperatur
Volumen in | oder m®

6 Transport und Montage

Vorkehrungen fiir Transport und Montage sind bereits bei
Bestellung zu vereinbaren.

DIN 406 Teil 1 MaBeintragung in Zeichnungen; Arten

DIN 406 Teil 2 MaBeintragungen in Zeichnungen; Regeln

DIN 406 Teil 3 MaBeintragung in Zeichnungen; BemaBung durch Koordinaten

DIN 2501 Teil 1 Flansche; AnschluBmaBe

DIN 6774 Teil 1 Technische Zeichnungen; Ausfihrungsregeln; vervielfaltigungsgerechte Ausfiihrung

DIN 6774 Teil 10 Technische Zeichnungen; Ausfiihrungsregeln; rechnerunterstiitzt erstellte Zeichnung

SchweiBbarkeit; SchweiBeignung der allgemeinen Baustédhle zum SchmelzschweiBen
Gestaltung und Ausfithrung von Schweiiverbindungen; Behélter und Apparate aus Stahl fiir den Chemie-

DIN 8528 Teil 1  SchweiBbarkeit; metallische Werkstoffe, Begriffe
DIN 8528 Teil 2
DIN 8558 Teil 2
Anlagenbau
DIN 8562

SchweiBen im Behélterbau; Behilter aus metallischen Werkstoffen, Schweitechnische Grundsatze
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