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Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA), Unteraus-
schuB 2-4 “‘Auskleidungen und Beschichtungen von Stahlbetonteilen” erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1995 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) In Tabelle 1 wurden die Angaben fiir Shore-A-Harte korrigiert.
b) Die Abschnitte 5.1.1.1, 5.1.1.2 und 5.1.2.1 wurden Uberarbeitet.
c) Die Norm wurde redaktionell {iberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 28052-4: 1995-01

Fortsetzung Seite 2 bis 11
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden, wenn Bauteile aus Beton
nach DIN 28052-1 mit organischen Auskleidungen verse-
hen werden sollen.

Sie enthélt Hinweise, die zur Giiteliberwachung zwischen
den Vertragspartnern (Hersteller des Auskleidungswerk-
stoffes, Hersteller der auszukleidenden Konstruktion, Her-
steller der Auskleidung, Besteller des auszukleidenden
Bauteils) zugrunde gelegt werden kénnen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere
Anderungen oder Uberarbeltungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
DIN 1045

Beton und Stahlbeton — Bemessung und Ausfithrung

DIN 77281
Kunststoffe — Teil 1: Kennbuchstaben und Kurzzei-
chen fiir Polymere und ihre besonderen Eigenschaf-
ten

DIN 16726
Kunststoff-Dachbahnen — Kunststoff-Dichtungsbah-
nen — Prufungen

DIN 16925
Extrudierte Tafeln aus Polyethylen hoher Dichte
(PE-HD) — Technische Lieferbedingungen

DIN 16927
Tafeln aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid —
Technische Lieferbedingungen

DIN 16935
Kunststoff-Dichtungsbahnen aus Polyisobutyien (PIB)
— Anforderungen

DIN 16937
Kunststoff-Dichtungsbahnen aus weichmacherhalti-
gem Polyvinyichlorid (PVC-P), bitumenvertraglich —
Anforderungen

DIN 16938
Kunststoff-Dichtungsbahnen aus weichmacherhalti-
gem Polyvinylchlorid (PVC-P), nicht bitumenvertrag-
lich — Anforderungen

DIN 16971
Extrudierte Tafeln aus Polypropylen (PP) — Techni-
sche Lieferbedingungen

DIN 18560-1
Estriche im Bauwesen — Teil 1: Begriffe, Allgemeine
Anforderungen, Prifung

DIN 28052-1
Chemischer Apparatebau — Oberflichenschutz mit
nichtmetallischen Werkstoffen fiir Bauteile aus Beton
in verfahrenstechnischen Anlagen — Teil 1: Begriffe,
Auswabhlkriterien

DIN 28052-2 : 1993-08
Chemischer Apparatebau — Oberflichenschutz mit
nichtmetallischen Werkstoffen flir Bauteile aus Beton
in verfahrenstechnischen Anlagen — Teil 2: Anforde-
rungen an den Untergrund

DIN 28055-1
Chemischer Apparatebau — Auskleidung aus organi-
schen Werkstoffen fiir Bauteile aus metallischem
Werkstoff — Teil 1: Anforderungen

DIN 28055-2
Chemischer Apparatebau — Auskleidungen aus orga-
nischen Werkstoffen fiir Bauteile aus metallischem
Werkstoff — Teil 2: Priifungen

DIN 32502
Fehler an SchweiBverbindungen aus Kunststoffen —
Einteilung, Benennung, Erklarungen

DIN 53377
Priifung von Kunststoff-Folien — Bestimmung der
MaBéanderung

DIN 53453
Prafung von Kunststoffen — Schlagbiegeversuch

DIN 53455
Prufung von Kunststoffen — Zugversuch

DIN 53457
Prafung von Kunststoffen — Bestimmung des Elastizi-
tatsmoduls im Zug-, Druck- und Biegeversuch

DIN 53461
Prifung von Kunststoffen — Bestimmung der Formbe-
standigkeitstemperatur

DIN 53479
Prifung von Kunststoffen und Elastomeren — Bestim-
mung der Dichte

DIN 53504
Prifung von Kautschuk und Elastomeren — Bestim-
mung von ReiBfestigkeit, Zugfestigkeit, ReiBdehnung
und Spannungswerten im Zugversuch

DIN 53505
Prifung von Kautschuk, Elastomeren und Kunststof-
fen — Harteprifung nach Shore A und Shore D

DIN EN 10204 : 1995-08
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheini-
gungen (enthalt Anderung A1 : 1995);
Deutsche Fassung EN 10204 : 1991 + A1:1995

DIN EN 22286
Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien
— Bestimmung der Rollencharakteristik
(ISO 2286 : 1986);
Deutsche Fassung EN 22286 : 1993

DIN ISO 1133
Kunststoffe — Bestimmung des Schmelzindex (MFR)
und des Volumen-FlieBindex (MVR) von Thermopla-
sten; Identisch mit ISO 1133 : 1991

DVS 2203 Teil 1
Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen; Priifverfahren, Anforderungen®)

DVS 2203 Teil 2
Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen; Zugversuch™)

DVS 2203 Teil 3
Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen; Schlagzugversuch*)

DVS 2203 Teil 4
Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen; Zeitstand-Zugversuch®)

DVS 2203 Teil 5
Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen; Technologischer Biegeversuch®)

DVS 2207 Teil 3
Warmgasschweien von thermoplastischen Kunst-
stoffen; Tafeln und Rohre*)

DVS 2207 Teil 4
SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen;
ExtrusionsschweiBen; Tafeln und Rohre*)

*) Zu beziehen durch: Deutscher Verlag fir SchweiB-

technik GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Di'ﬁeldorf nts
ocume
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DVS 2209 Teil 1
SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen;
ExtrusionsschweiBen; Verfahren, Merkmale*)

DVS 2212 Teil 1
Priifung von KunststoffschweiBern; Prifgruppe I;
Warmgas-Fachelschweien (WF), Warmgas-Zieh-
schweiBen (WZ), HeizelementstumpfschweiBen (HS)*)

DVS 2212 Teil 2
Prifung von KunststoffschweiBern; Priifgruppe II;
WarmgasextrusionsschweiBen®)

DVS 2212 Teil 3
Prifung von KunststoffschweiBern; Prifgruppe III;
Bahnen im Erd- und Wasserbau *)

DVS 2225 Teil 1
Fligen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werk-
stoffen im Erd- und Wasserbau; SchweiBen, Kleben,
Vulkanisieren®)

3 Begriffe
3.1 Vollflichig verklebte Auskleidungen

Vorgefertigte Bahnen werden vollflachig auf den vorberei-
teten Untergrund aufgeklebt und untereinander durch Kle-
ben oder SchweiBen gefiigt.

3.2 Mechanisch verankerte Auskleidung

Mechanisch verankerte Auskleidungen werden aus Halb-
zeugen, wie Bahnen, Platten und Formstiicken, auf Ther-
moplastbasis hergestellt und mittels der auf ihrer Ruck-
seite systematisch angeordneten Verankerungselemente
fest mit dem Beton verankert.

Die Halbzeuge werden untereinander durch SchweiBen
gefugt.

Die Auskleidung kann sowohl unmitielbar in der Beton-
konstruktion als auch in einem nachtraglich eingebrach-
ten Vorsatzbeton verankert werden.

3.3 Lose Auskleidungen

3.31 Lose Auskleidungen mit Bahnen

Vorgefertigte Bahnen werden lose auf den vorbereiteten

Untergrund aufgelegt, gefligt und an den Wanden, z. B.

mit Metallschienen, befestigt.

Gegen Sonneneinstrahlung, Verwerfen und mechanische

Beschadigungen werden diese Bahnen meistens mit Kies

oder einer Estrichschicht bzw. durch Vormauerung abge-

deckt.

33.2 Lose Auskleidungen mit vorgefertigten
Einbauteilen oder Halbzeugen

Vorgefertigte Wannen, z. B. Pumpentassen, werden in die

vorhandene Betonkonstruktion eingesetzt und, falls erfor-
derlich, am oberen Rand befestigt oder verschweift.

4 Allgemeine Anforderungen

41 Untergrund

Bezlglich der Beschaffenheit des Untergrundes ist
DIN 28052-2 zu beachten.

Alle in dieser Norm beschriebenen Auskleidungssysteme
kénnen Risse der Gruppen A, B und C nach DIN 28052-2
ohne weiteren Nachweis tiberbriicken.

4.2 Werkstoffe

Der Auskleidungswerkstoff einschlieBlich der Verbindun-
gen mit dem Untergrund und der Fligendhte muB den auf-
tretenden chemischen, mechanischen und thermischen
Beanspruchungen gemaB dem Beanspruchungsprofil
nach DIN 28052-1 entsprechen.

*) Siehe Seite 2
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Fur den besonderen Anwendungsfall kénnen spezifische
Eigenschaften, wie z. B. der AusschluB nachteiliger Wech-
selwirkungen zwischen Medium und Auskleidung, die
Widerstandsfahigkeit gegen biologische Beanspruchun-
gen, UV- und/oder radioaktive Strahlung oder die Ableitfa-
higkeit elektrostatischer Aufladung, gefordert werden.
Eignungspriifungen fiir die Auskleidungswerkstoffe und
-systeme sind in einer Norm (in Vorbereitung) dieser Nor-
menreihe festzulegen.

4.3 Werkstoffhersteller

Der Hersteller der Halbzeuge muB iiber geeignete und
funktionsfdhige Fertigungseinrichtungen und iber ent-
sprechend qualifiziertes Personal verfigen.

Die Halbzeuge sind mit einer Bescheinigung 3.1.B nach
DIN EN 10204 : 1995-08 auszuliefern.

4.4 Ausfiihrende Fachfirma

Die ausfliihrende Fachfirma muB (iber geeignete Gerite
und Einrichtungen sowie liber qualifiziertes Personal ver-
fligen, damit die ordnungsgemaBe Herstellung der Aus-
kleidung nach dieser Norm sichergestellt ist.

5 Auskleidungswerkstoffe

51 Werkstoffe fiir volifidchig verkiebte
Auskleidungen

511 Weichgummierungen

Es werden selbstvulkanisierende, teil- oder ausvulkani-

sierte Ein- und Zweischicht-Weichgummibahnen verwen-

det, die vollflachig mit dem Untergrund verklebt werden.

Ein mehrlagiger Aufbau der Bahnen ist méglich.

Weichgummiwerkstoffe auf folgender Kautschukbasis

sind (iblich und fir folgende maximale Temperaturen ein-

setzbar (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1: Richtwerte fiir maximale Anwendungs-
temperaturen fiir Weichgummierungen

Maximale
Kurz- Temperatur
zeichen Benennung Richtwerte
°C
NR | lisopren-Kautschuk + 80
(Naturkautschuk)
CR | Chloropren-Kautschuk + 80
IR Isobuten-Isopren-Kautschuk +100
(Butylkautschuk)
BHIR | Brom-Isobuten-Isopren- +100
Kautschuk
(Brombutyl-Kautschuk)
ClIR | Chlor-Isobuten-Isopren- +100
Kautschuk
(Chlorbutyl-Kautschuk)
CSM | chiorsulfoniertes Polyethylen + 80
NBR | Acrylnitril-Butadien-Kautschuk + 80
(Nitril-Kautschuk)

Die Anwendungstemperaturen sind von der Art und Dauer
der Beanspruchungen abhéngig.

Die Anforderungen an Weichgummibahnen sind der
Tabelle 2 zu entnehmen.
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Tabelle 2: Anforderungen an Weichgummibahnen

Benennung Prafnorm | Nenndicke Dichte Shore-A- ReiB- ReiB-
Hirte festigkeit | dehnung
mm g/cm?® N/mm? %
Basis DIN EN 22286 DIN 53479 DIN 53505 DIN 53504
Vulkanisierte lIR, BIIR, CIIR 2 bis 5 1,10 bis 1,30 50 bis 65 =4 =300
Einschichtbahnen CSM 2bis5 120bis 1,70 | 55bis70 | =3 >300
Vulkanisierte lIR, BIIR, CIIR, CSM 2 bis 5 1,10 bis 1,30 50 bis 65 >3 =300
Zweischichtbahnen NBR 2bis 5 120bis 1,40 | 60bis80 | =4 =300
Teilvulkanisierte CIIR, BIIR 2 bis 5 1,10 bis 1,30 50 bis 65 >3 =300
Einschichtbahnen™)

Selbstvulkanisierende CiiR, BIIR 2 bis 5 1,10 bis 1,30 50 bis 65 >4 =300
Einschichtbahnen®) NR 2 bis 5 1,10bis 1,40 | 50 bis 65 >4 =400
CSM 2 bis 5 1,20 bis 1,50 55 bis 70 > 300
CR 2 bis 5 1,40 bis 1,70 55 bis 70 >5 =300

*)} Die Werte beziehen sich auf den ausvulkanisierten Zustand.

5.1.2 Thermoplaste
Als Auskleidungswerkstoffe werden Thermoplastbahnen auf der Basis von PIB sowie PVC-P verwendet, die sich mit einem
Klebstoff vollflachig und festhaftend mit dem Untergrund verbinden lassen.

Die Thermoplastwerkstoffe (Kurzzeichen nach DIN 7728-1) sind fiir folgende maximale Temperaturen einsetzbar:

Tabelle 3: Richtwerte fiir maximale Anwendungstemperaturen

fiir Thermoplaste
Kurz- Maximale Temperatur
zeichen Benennung Richtwerte
°C
PIB Polyisobutylen + 80
PVC-P Polyvinylchlorid, weichmacherhaltig + 65

Die Anwendungstemperaturen sind von der Art und der Dauer der Beanspruchung abhangig.

Fur Thermoplastbahnen auf der Basis von PIB sowie PVC-P existieren die in Tabelle 4 aufgefiihrten Stoffnormen. Diese
gelten formal nur fiir den Einsatz bei Bauwerksabdichtungen. Fiir die Verwendung als Oberflachenschutz in verfahrens-
technischen Anlagen sind teilweise jedoch abweichende Anforderungen zu stellen, die aus den zu fordernden chemischen
Bestandigkeiten resultieren (z. B. Wahl der Fullstoffe). Abweichungen sind in Tabelle 4 aufgefihrt.

Tabelle 4: Anforderungen an Thermoplastbahnen

Prifnorm Nenndicke ReiBfestigzkeit ReiBdehnung
Basis mm N/mm %
Stoffnorm DIN 16726 DIN 16726 DIN 16726

PIB DIN 16935 1,5bis 3 > 3 > 350
PVC-P-BV DIN 16937 1,5 bis 3 > 15 > 200
(bitumenvertragtich)

PVC-P-NB DIN 16938 1,5 bis 3 > 15 > 200
(nicht

bitumenvertraglich)
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