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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fir die Ausmauerung von
chemisch, mechanisch und/oder thermisch beanspruchten
Behiltern und Apparaten nach DIN 28 060, in der weiteren
Norm ,Behélter” genannt.

Zur Ausmauerung gehoren auch samtliche auf die Innen-
fliche des Behalters aufgebrachten dichtenden oder
ddmmenden Zwischenschichten.

2 Allgemeine Angaben

2.1 Die Ausmauerung soll eine unerwiinschte gegenseitige
Beeinflussung von Behdlterfillung und Behéltermantel ver-
hiiten.

2.2 Die Ausmauerungsarbeiten setzen besondere Fach-
kenntnisse und Erfahrungen fiir ihre einwandfreie Ausfiihrung
voraus. Es sind deshalb nur solche Unternehmen damit zu
beauftragen, die personell und betrieblich diese Voraus-
setzungen erfiillen.

3 Beanspruchung der Ausmauerung

Folgende Beanspruchungen beeinflussen die Wahl einer

Ausmauerung:

a) Chemische Beanspruchungen im Betrieb und bei Reini-
gungsvorgéngen (Zusammensetzung, Konzentration und
Aggregatzustand der Agenzien)

b) Statische Beanspruchungen (z.B. Eigengewicht und
Fullungsgewicht, Innendruck)

¢) Dynamische Beanspruchungen (z.B. EinfluB von beweg-
ten Massen, EinfluB von Pulsationen)

d) Thermische Beanspruchungen (TemperatureinfluB unter
Beriicksichtigung der Einwirkungsart)

4 Bau- und Werkstoffe der Ausmauerung

4.1 Steine

Steine sollen vorzugsweise in lagergangigen Formaten und
Giiten verwendet werden.

Formsteine als Sonderanfertigung sind in ihren Abmessun-
gen entsprechend den lagergangigen Formaten so zu halten,
daB sie einwandfrei hergestellt und vermauert werden
konnen.

4.2 Mortel und Kitte

Mértel und Kitte werden auf der Baustelle angemischt. Sie
erhirten selbstédndig. Bei ihrer Auswahl sind auch Dichtheit,
Haftfestigkeit, Quellen, Schwinden und FlieBen zu beriick-
sichtigen.

4.3 Zwischenschichten

Zwischenschichten miissen den fiir sie maBgebenden Nor-
men bzw. Richtlinien entsprechen (siehe auch DIN 28 058,
DIN 28 062, VDI 2537).

Ersatz fiir Ausgabe 08.79

5 Ausmauerungsdicke

Die Ausmauerungsdicke ist nach anerkannten Bemessungs-
verfahren so festzulegen, daB die im Mauerwerk und Mantel
auftretenden Spannungen in den zuldssigen Grenzen bleiben
(siche DIN 28 060 und DIN 28 062).

MuB die Ausmauerung z.B. aus VerschleiBgriinden oder
wegen des Warmedurchgangs dicker gewéhlt werden, so ist
dies beim Spannungsnachweis zu beriicksichtigen. Mehr-
lagige Ausfiihrung empfiehlt sich mit Ricksicht auf bessere
Dichtheit, etwaige thermische Beanspruchung und bessere
Reparaturmdoglichkeit.

6 Vorbereitungsarbeiten
6.1 Herrichten der Behélter

6.1.1 Die Dichtheit eines auszumauernden Behalters muB
durch Priifung festgestellt sein (sieche DIN 28 060).

6.1.2 Die Einhaitung der Anforderungen (hinsichtlich z.B.
der Oberflichenbeschaffenheit, der zuldssigen MaBabwei-
chungen) nach DIN 28 060 ist zu priifen.

Im Ubrigen miissen die auszumauernden Flachen frei von
Olen, Fetten und sonstigen Verunreinigungen sein; Rost und
Walzhaut sind zu entfernen, am besten durch Strahlen.
Unmittelbar vor Beginn der Ausmauerungsarbeit muB die
Oberflache trocken sein. Die Oberflichentemperatur muB
> 15 °C sein und 5K (iber dem Taupunkt liegen.

6.1.3 Vor dem Ausmauern ist der Behélter in die endgiiltige
Lage zu bringen.

Ist dies nicht mdoglich, so sind etwa erforderliche Transporte
ausgemauerter Behdlter erst dann vorzunehmen, wenn die
Ausmauerung ausreichend standfest ist. Es ist vorteilhaft, fiir
den Transport Aussteifungen sachgemaB einzubauen. Die
Standfestigkeit kann durch Erzeugen einer Vorspannung
glinstig beeinfluBt werden. Das Rollen ausgemauerter
Apparate ist nicht zul&ssig.

6.2 Vorbereiten der Bau- und Werkstoffe

Die Bau- und Werkstoffe sind vor Witterungseinfliissen, ins-
besondere vor Nasse und Frost, geschiitzt zu lagern. Steine
miissen sauber und lufttrocken verarbeitet werden.

Die Bau- und Werkstoffe sind vor ihrer Verwendung auf
Raumtemperatur (etwa 15 bis 20 °C) zu bringen. Die Fest-
legungen der Herstellerfirmen sind zu beachten.

7 Ausmauern
7.1 Behéltermantel

Beim Einbringen der Ausmauerung soll der Behaltermantel
warmer sein als das Ausmauerungsmaterial; er muB aber min-
destens die gleiche Temperatur besitzen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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7.2 Verarbeiten von Mérteln und Kitten

Mértel und Kitte sind nach den Verarbeitungsanleitungen des
Herstellers zu handhaben. Wihrend der Erhértungszeit muB
Wasser von Kitten ferngehalten werden.

7.3 Ausbilden des Steinverbandes

7.3.1 Bei stehenden zylindrischen Behéltern werden die
Steine im allgemeinen in Ringlagen verlegt, wobei die
Vertikalfugen gegeneinander versetzt werden.

Bei liegenden zylindrischen Behdltern werden die L&ngs-
fugen meist durchlaufend angeordnet.

Bei allen tibrigen Behéltern muB der Steinverband der Form
des GefidBes angepaBt werden.

7.3.2 Bei Anordnung mehrerer Steinlagen sind die Fugen
einer Lage gegen die der anderen Lage in beiden Richtungen
zu versetzen.

7.3.3 Stark gekrimmte Flichen werden zweckmaBig mit
Formsteinen ausgemauert.

7.3.4 Das Eigengewicht der Ausmauerung iiberhdngender
Flachen ist konstruktiv aufzunehmen. Bei geringem Eigen-
gewicht kann die Haftfestigkeit des verwendeten Kittes aus-
reichen.

7.3.5 Ebene Winde sind gegebenenfalls mit einer Neigung
von = 2% auszufiihren.

7.4 Fugenausbildung

Fiir die Wirksamkeit und Haltbarkeit einer Ausmauerungist es
wesentlich, da8 die Fugen lunkerfrei mit Mortel oder Kitt
gefiillt sind. Der Mértel oder Kitt muB an den Seitenfléchen
der Steine gut haften. Die Arbeitsanleitungen der Hersteller
hieriiber sind zu beachten. Fugen werden im allgemeinen zwi-
schen 3 und 8 mm breit ausgefiihrt.

7.4.1 Breitere Fugen sind erforderlich:

a) wenn die Spannungsberechnung mit Riicksicht auf die
erforderlichen Quellungen die Fugenbreite veriangt;

b) wenn voraussichtlich die im Betrieb angegriffenen Fugen
spéter nachgefugt werden miissen;

c) wenn zum Verfugen ein anderer Kitt oder Mortel ver-
wendet wird als zum Verlegen der Steine.

Breitere Fugen kdnnen gleichzeitig mit dem Verlegen der

Steine oder nachtraglich ausgefiillt werden.

7.4.2 AuBer in den in Abschnitt 7.4.1 genannten Féllen
werden enge Fugen ausgefiihrt.
Sie werden gleichzeitig mit dem Verlegen der Steine gefulit
(das heiBt vollsattes Verlegen).

7.4.3 Nachtragliches Verfugen verlangt, daB beim Mauern
die Fugen auf die gewiinschte Tiefe und die volle Breite offen-
gehalten werden (Einlegen von Keilen).

Die Verfugungstiefe betrdgt mindestens 15mm. Fugen von
etwa 15mm Tiefe kénnen in einem Arbeitsgang, Fugen mit
groBerer Tiefe miissen in zwei oder mehr Arbeitsgédngen
gefiillt werden.

Ungeniigend tiefe Fugen oder Verschmutzungen der Seiten-
flachen der Steine miissen vor dem Einbringen des Verlege-
materials sorgfaltig ausgekratzt werden.

Platten von < 15mm Dicke sollten vollsatt verlegt werden.

7.4.4 Fugen sind wirksam und haltbar, wenn sie nach Bild 1
ausgefiihrt werden. Die Darstellung trifft auch noch genii-
gend genau zu, wenn Behdlter mit groBem Durchmesser mit
ebenen Platten angemessener Breite ausgemauert werden.

7.45 Fugen nach Bild 2 entstehen, wenn Formsteine mit
kleinerem Kriimmungsradius als er dem Behdlterradius ent-
spricht, eingebaut werden. Sie sind zu vermeiden.

Biid 1. Bild 2. Bild 3.

7.46 Fugen, die an der Wurzel breiter sind als an der Sicht-
seite (siehe Bild 3), sind zu vermeiden, wenn sie nicht mit
Sicherheit zu fiillen sind.

7.5 Flanschverbindungen

Beim Zusammenflanschen ausgemauerter Teile dirfen
Scherbeanspruchungen zwischen Mantel und Mauerung
nicht auftreten.

8 Nachbehandein der Ausmauerung
8.1 Kunstharzkitt als Verlege- und/oder
Fugenmaterial

Die Erhartungsdauer und die Durchhértungsdauer sind von
der Temperatur abhingig. Bei einer Temperatur von etwa
20 °C betragt je nach Kittsorte die Erhértungszeit etwa 1 bis 2
Tage, die Durchhirtungszeit etwa 28 Tage. Eine meist aus-
reichende Beanspruchbarkeit ist nach etwa 8 Tagen gege-
ben. Soll die Beanspruchung friiher erfolgen oder liegt eine
besonders hohe chemische Beanspruchung vor, so ist die
Ausmauerung entsprechend den Herstellerangaben ther-
misch nachzubehandeln. Die thermische Nachbehandiung
erfolgt durch feuchte Wérme, z. B.bei Phenol- und Furanharz-
kitten durch Fiillen des Behilters mit Wasser und langsames
Aufheizen auf eine Endtemperatur von 80 bis 90 °C.

8.2 Wasserglaskitt als Verlege- und/oder
Fugenmaterial

Die Trocknungsdauer und die Erhdrtungsdauer sind von der
Luftfeuchte und von der Temperatur abhéngig. Wahrend der
Trocknungs- und Erhértungszeit von etwa 2 bis 3 Tagen bei
etwa 20 °C muB das freiwerdende Wasser aus dem Kitt ab-
gegeben werden konnen. Die Durchhértung und Bean-
spruchbarkeit ist nach etwa 8 Tagen gegeben. Nach dem
Erharten sollen Wasserglaskittausmauerungen abgeséuert
werden.

8.3 Zementmortel als Verlege- und Fugenmaterial
Ausmauerungen mit Zementmortel sind bis zur ausreichen-
den Erhidrtung des Mértels feucht zu halten. Nachbehandeln
nach geniligender Erhértung, z. B. durch Fluatieren, ist zweck-
maBig. Werden bei hohlfugiger Ausmauerung die Fugen mit
sauer hartendem Kunstharzkitt gefiillt, so miissen sie vorher
abgesduert werden.

9 Erzeugen von Vorspannungen

9.1 Aligemeines

Ein einwandfreies Zusammenwirken des Behaltermantels mit
der Ausmauerung ist fiir die Betriebssicherheit des aus-
gemauerten Behilters erforderlich (siehe DIN 28 060). Um
dieses sicherzustellen kdnnen die MaBnahmen nach Aufzéh-
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