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DEUTSCHE NORMEN

Chemische Apparate D I N
Bau- und Werkstoffe flir Ausmauerungen —
Einteilung Eigenschaften Prifung 28 062

Chemical equipment, Building materials for brick-lining, classification, properties, testing

1 Geltungsbereich

Diese Norm gibt eine Ubersicht iiber die Bau- und Werk-
stoffe fiir die Ausmauerung chemischer Apparate und
Behalter nach DIN 28 060 und DIN 28 061.

2 Mitgeltende Normen (siehe Seite 6 bis Seite 8)

3 Aligemeine Angaben

Die Bau- und Werkstoffe samtlicher Schichten einer Aus-
mauerung chemischer Apparate werden chemisch, ther-
misch und mechanisch beansprucht:

a)Chemisch
durch Siuren, Alkalien, Lésemittel, Ole, Fette und
andere Agenzien und durch Mischungen mehrerer
dieser Stoffe in flissigem und gasférmigem Zustand.

b) Thermisch
durch Temperatur im Innern des Apparates,
Aufheizung bzw. Abkiihlung von auflen,
ortlich ungleichmaRige Temperatureinwirkungen oder
Temperaturwechselbeanspruchung im Innern oder
von auflen her,
Temperaturgefille in den Schichten der Ausmauerung,
unterschiedliche Langenausdehnungs-Koeffizienten
im Mauerwerk und Mantel.

c)Mechanisch
durch Innendruck, Vakuum, Erschitterungen, stro-
mende Gase und Fliissigkeiten, Feststoffe und durch
technische MaRnahmen, wie z. B. Fiillen, Reinigen,
Beseitigen von Ansatzen.
Den Tabellen ist eine Zusammenstellung der Ausmaue-
rungsbaustoffe vorangestellt, eingeteilt nach ihrer auRe-
ren Form und nachder Werkstoffart.
Dieser Einteilung entsprechend sind in den Tabellen 1
bis 3 die Werte der Stoffeigenschaften
zusammengestellt, die fir die Wahl der Baustoffe wichtig
sind. Die angegebenen Werte sind Richtwerte; sie
variieren in gewissen Grenzen je nach den fiir die Herstel-

4 Einteilung der Bau- und Werkstoffe
fiir Ausmauerung nach Form und Werkstoffart

lung der Baustoffe verwendeten Rohrstoffen und den
Herstellverfahren. Sie kénnen deshalb nicht in ihrer Ge-
samtheit fir Anfragen und Bestellungen als Grundlage
dienen, da, um fiir eine besondere Eigenschaft einen
Hochstwert zu erzielen, unter Umstanden hinsichtlich
anderer Eigenschaften die Anforderungen ermaRigt wer-
den miissen.

Die Auswahl der Bau- und Werkstoffe erfordert grofle
Erfahrung und soll nur Fachleuten iiberlassen werden. Es
wird dringend empfohlen, diese bereits bei der Planung
oder auch im Falle von Reparaturen sowie vor einer
Anderung der Betriebsvorgange rechtzeitig zu Rate zu
ziehen.

Neben den Werten der Stoffeigenschaften sind in den
Tabellen 1 bis 3 Hinweise auf Prifverfahren
gegeben, welche am SchluB dieser Norm zusammen-
gestellt worden sind. Nach diesen Priifverfahren kénnen
die Eigenschaften der zur Verwendung vorgesehenen
Baustoffe festgestellt werden. Da jedoch nicht fiir jeden
Fall eine entsprechende Priifnorm vorliegt, wurden auch
solche Normen aufgefiihrt, die sinngemaR fiir Vergleichs-
untersuchungen herangezogen werden koénnen. Unter
Umstanden miissen die Bestimmungen der Norm dabei
zweckentsprechend gedndert werden. Hieriiber sind
gegebenenfalls besondere Vereinbarungen zu treffen.

Fiir die Werkstoffe kénnen auch Zeitstandsversuche und
zerstérungsfreie Priifverfahren besondere Bedeutung
haben.

Prifwerte sind nur vergleichbar, wenn sie nach dem-
selben Priifverfahren ermittelt werden.

Die nachstehenden Angaben sind unter diesen Voraus-
setzungen zu verstehen. Sie geben einen Anhalt und
kénnen nicht verallgemeinert werden, da praktisch fiir
jeden Bedarfsfall gesonderte Uberlegungen anzustellen
sind.

Fir die Verwendbarkeit der Bau- und Werkstoffe bei
chemischer Beanspruchung wird auf die DECHEMA-
Werkstofftabelle *) und die Angaben der Hersteller ver-
wiesen.
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Seite 2 DIN 28 062

Tabelle 1. Steine, Platten und Formteile, Stoffwerte und Priifverfahren

Die angegebenen Werte sind Richtwerte, sie kdnnen nicht in ihrer Gesamtheit als Grundlage fiir Anfragen und Bestellun-
gen dienen.

in manchen Fallen spielen auch die elektrischen Eigenschaften eine Rolle; Priifverfahren fiir diese siehe Zusammenstel-
lung der Priifnormen Kennbuchstabe R.

Bau- und . Wasser- Lo6slichkeit in Druck- Biege-
Nr Werkstoff Rohdichte aufnahme Schwefelsaure festigkeit festigkeit
Priif- | Massen- | Prif- | Massen- | Prif- Priif- Prif-
kg/dm3 ver- anteile ver- anteile ver- N/mm2 ver- | N/mm2 | ver-
fahren in% fahren in% fahren fahren " | fahren
1.1.1  |Klinker 19bis25[A1;2| 4bis10|(B1 |25bis8 Cc1 50bis150 | D1 [10bis20|E 1
Siurebestan-
dige Steine, . . . \ .
1.1.2 Platten und 20bis2,2|A4 2bis8 |{B1 |05bbis1,5| C1 50bis120 | D1 [12bis20(E 1
Formteile
Temperatur-
wechselbe-
standige
und saure- . . . . , -
1.1.3 bestindige 1,9bis2,2 A4 5bis12 | B1 15bis3,0f C1 30bis80 | D1 8 bis15|E 1
Steine, Plat-
ten und
Formteile
Chemisch-
1.1.4 |technisches [2,2bis2,4|A4 |0,2bis35|B1 |05bis25] C1 | 150bis400 | D3 |30bis60E 4
Steinzeug
1.1.5 |Porzellan 22bis25 (A4 0 B1 [056bis1,0| C1 | 350bis450 | D3 |40 bis70/E 4
116 |pcrmelz 128 bis29(A4 0 |B2 a) C1 | 450bis550 | D2 | 30 |E1;2
1.1.7 |Naturstein 18bis3,0 A3 4) B2 4) Cci1 4) D2 4) E2
Hartbrand-
1.2.1.1 |kohle nicht |1,4bis1,6 A4 18 bis22 | B 1 etwa 0 C1 20bis40 D1 | 8bis12|E1; 2
impragniert
Hartbrand-
1.2.1.2 ',g;":tharz_ 1,6 bis 1,8|A 4 Obsi)s10 B1 | etwaO | C1 | 90bis110 | D1 [25bis35(E1;2
impragniert
Elektrogra- -
1.2.2.1 | phit nicht 16bis1,7|A4 17 bis19 | B 1 etwa 0 C1 25bis40 D1 [10bis20|E1;2
impragniert
Elektro-
graphit . . . . .
1.2.2.2 Kunstharz- 1,7bis1,9/A4 0 bsl)s 10 | B 1 etwa 0 C1 80bis100 | D1 |25 bis35|E1;2
impragniert

Priifverfahren siehe Zusammenstellung der Priifnormen Seite 6 bis 8.

1) Unter den im chemischen Apparatebau (ausgenommen Chemiedfen) iiblichen hydrothermalen Bedingungen bis 300 °Cc
einsetzbar.

2) Beachte chemische Beanspruchung, Dauer der Beanspruchung, Temperaturwechsel.

3) Bei Durchfeuchtung im Betrieb ist je nach Wasseraufnahme des Werkstoffes mit hoheren Werten zu rechnen.

4) Werte unterschiedlich je nach Gesteinsart und/oder Vorkommen,

5) Werte unterschiedlich je nach Material und Impragnierung.
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Elastizitats- Langen- ) Hochste|  Temperatur- .
modul ausdehnungs- Iei\szTi-eit E:r':::z_' wechsel- V(i';cr?;g')ﬂ Nr
{Druck) Koeffizient 9 ratur 2)| bestandigkeit
Priif- Priif- w Priif- Ab- Prif- Priif-
104 N/mm2 | ver- 1079/K ver- —_ ver- °C | schreck-| ver- | cm3/50 cm2 | ver-
fahren fahren mK fahren kungen |fahren fahren
2bis4 F1 05bis06| F 1 0,9bis 1,33} G1 1) J1 10 bis 17 K2 1|11
30bis35 ] F1 0,5bis06| F 1 0,9bis1,33) G1 1) 5bis12| J1 8 bis 15 K21(11.2
25bis30 | F1 0,5bis0,6| F1 0,9bis 1,23) G1 1} |10bis25| J1 8 bis 15 K2 !1.13
45Dbis6,0 | F1 0,4bis05| F3 | 1,3bis1,63) G1 1) J2 4 bis 12 K2 (1t14
55bis8,0 | F 1 0,4bis05| F3 | 1,1bis1,6 G1 1) J2 5 bis 6 K2 11.1b
10 bis 12 F1 0,6bis0,8 | F 1 1,0bis1,2 G1 1) 4 bis 6 K2 (1.1.6
4) F1 4) F1 0,9bis1,4 G1 1) 4) J1 4) K2 (117
05bis15 | F1 0,3bis04| F 1 1,7bis7,03) 1) J1 K1]1.21.1
150
10bis25 | F1 0,35bis05] F 1 1,7bis7,0 bis J1 K1 ]1.21.2
180
. 05bis09 | F1 0,18bis0,2 | F 1 90bis 140 1) J1 K1 1221
150
09bis16 | F1 0,35bis0,4 | F 1 90bis 140 bis J1 K1 1222
180
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