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ApparatefiiBe

aus Profilstahl
MaBe

DIN

28 081

Teil 2

Steel profile supports for vessels; dimensions

Ersatz fiir Ausgabe 06.81

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir ApparatefiiBe an Apparaten, die nicht emailliert sind, mit dem Apparat
verschweiBt werden und vornehmlich verfahrenstechnischen Zwecken dienen. Sie beruht
auf praktischen Erfahrungen in der Industrie.

Die Anzahl der ApparatefiiBe ist abhdngig vom Gesamtgewicht des Apparates einschlieBlich
Zusatzlasten sowie vom maximalen Moment, das liber den ApparatefuB und das Verstéarkungs-
blech in die Apparatewand eingeleitet werden kann.

Die in der Tabelle festgelegten Profile miissen den daraus folgenden statischen Beanspru-
chungen (Festigkeit und Knickung) geniigen. Die mit den ApparatefiiBen erzeugten Momente
auf das Verstarkungsblech und die Apparatewand diirfen nicht groBer sein als die maximalen
Momente nach DIN 28 081 Teil 4, Ausgabe 01.88, Bild 2.

2 Mafe, Bezeichnung, Anordnung

Allgemeintoleranzen DIN 8570 - B

Die Konstruktionen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die
angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 28 081 Teil 2

2.1 Auswahl der Profile .
Grundsatzlich wird bei der Auswahl der Profile fiir die ApparatefiiBe unterschieden, wie die ApparatefiiBe an

- Apparate mit Mantel (MM) oder

- Apparate ohne Mantel (KM)

angeordnet werden.
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Anordnung Anordnung Profile mit FuBplatte
beim Apparat beim Apparat L60 x 6 L80x 8 U 100
ohne Mantel mit Mantel nach DIN 1028 nach DIN 1028 nach DIN 1026
a, »
M—FTT/\/\FF\ ohne | | I I | T N
! 1 | 1 Al S5
) - ’ ‘ Mantel <4y < <# = E
Verstarkungs - M il : i |
blech ' \ 2l [\ 802
- 142) 142) )
| ‘
; i 30 30 30
Schweil3naht I
_— dz ‘ a N a1 N a /‘\/‘
3 ] / / ]
\m

L J § -
Profil NG | P/// . R ;:ﬂfel _<_#T_5 ' -—-T—s _E_%_
-]

g 2y
= A gl =l F
N = HF 2\ 7\
FuBiplatte - = ¥ 4 § 642) 6432 802\)
Fundament-_  =——v_ =
sockel M. gf !
-
| 2
Bild 1. Bild 2.
IPB 100 IPB 140 1IPB 200
nach DIN 1025 nach DIN 1025 nach DIN 1025 Teil 2
Teil 2 Teil 2
r
iy I
, - " ohne r mit r
' Mantel /‘\ Mantel F\
ohne | _: | 1o ’_L—E
Mantel é iy ° [ — — ( B
252) \ | 252) | _.#._ Ls| o f— B
75 1 75 r 95 .95 ; !
[~ /‘ L — — —
a, 3 \
, / / 3752) '\ 3752) \
— e [ —
mit 100 _|_100 P .
4O 5 14 M | ubrige Mafle wie
Mantel T® ” :_? & i ‘T ) ay ohne Mantel
\5 — T :
L= ‘!
252) |
Bild 3. Bild 4.

Bezeichnung einer Anordnung von ApparatefiiBen aus Profilstahl (P) fur einen Apparat mit Apparate-Nenndurchmesser

dy = 2000 mm mit Mantel (MM):
ApparatefuB DIN 28 081 -P - 2000 MM

1) h =250 mm. GréBere Langen fiir /# sind zu vereinbaren.

2) Bei der Dicke des Verstdrkungsbleches nach Tabelle; fiir andere Dicken sind die MaBe sinngemaB zu andern.

3) Die Verringerung des Abstandes vom Verstédrkungsblechrand zum Apparateboden (SchweiBnaht) mit kleiner als 50 mm ist —
nicht zuléssig. Eine VergroBerung des Abstandes ist zu vereinbaren.

4) Bohrungsdurchmesser 11 mm fiir Erdungsanlagen in jeweils 2 gegeniberliegenden FuBen.
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