DK 66.024 DEUTSCHE NORM Januar 1987

DIN

Pratzen o 5—083
- MaBe, Maximale Gewichtskréafte Tell 1
Bracket supports; dimensions, maximum permissible loads Ersatz fiir Ausgabe 08.85

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden fiir Pratzen an Apparaten aus unlegierten, niedriglegierten und
nichtrostenden Stihlen, die vornehmlich verfahrenstechnischen Zwecken dienen. Die Zuord-
nung der PratzengroBe auf die jeweiligen Apparatedurchmesser hingt von der Pratzenbela-
stung, Stabilitdt und Festigkeit der Apparatewand ab.

Fiir die Pratzen Form A und Form B gelten die in dieser Norm angegebenen maximalen
Gewichtskrifte. Die mit den Pratzen Form A erzeugten Momente auf die Apparatewand sind mit
den Momenten nach DIN 28083 Teil 2 in Abhangigkeit von der Apparatewanddicke zu verglei-
chen. Sind die erzeugten Momente zu groB, ist eine andere PratzennenngroBe zu wahlen.
Die in DIN 28 083 Teil 2 angegebenen Momente gelten fiir Pratzen an zylindrischen Manteln, die
ohne Uberdruck oder mit innerem Uberdruck betrieben werden. Die Abhéngigkeiten von Druck
und Temperatur sind darin berlicksichtigt.

Pratzen Form B kénnen nur fiir untergeordnete Falle Anwendung finden, sie sind in DIN 28 083
Teil 2 nicht erfaBt.

Bei auszumauernden und auszukleidenden Apparaten ist jeweils zu iiberpriifen, ob die beson-
deren Anforderungen ausreichend erfiillt werden (siehe z. B. DIN 28 060).

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 28083 Teil 1

2 MaBe, Bezeichnung, Gewichte
Allgemeintoleranzen DIN 8570 - B

Form A mit Auflage, Steg und Verstérkungsblech
Form B mit Auflage und Steg, jedoch ohne Verstirkungsblech
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Bild 1. Form A mit geschweiBtem Profil

Bezeichnung einer Pratze Form A der PratzennenngréBe 3 aus Stahl RSt 37-2:

Pratze DIN 28083 — A3 — RSt 37-2

Bezeichnung einer Pratze Form A der PratzennenngroBe 3 fiir Apparate mit Dammung (D), Auflage und Steg aus Staht H (I, Ver-
starkungsblech aus Werkstoffnummer 1.4571:

Pratze DIN 28083 — A3D — HIl — 1,4571

Tabelle 1. HauptmaBe

PratzennenngroBe?) |hy = b| h, h3 e f1 f2 g k r Sy ty ty t3 $39)
1 125 119 | 160 | 100 95 195 80 17,6 20 6 80 180 | 130
2 160 164 | 200 | 126 | 116 | 215 | 100 | 20 20 6 100 | 200 | 140 | 100
3 200 192 | 2560 | 160 | 140 | 240 | 125 | 25 32 8 125 | 225 | 150
4 250 242 | 315 | 200 | 175 | 325 | 160 | 32,5 32 8 160 | 310 | 160
5 315 305 | 400 | 250 | 215 | 365 | 200 | 42,5 40 10 200 | 350 | 170
6 400 | 388 | 500 | 3156 | 265 | 415 | 250 | 50 50 12 | 250 | 400 | 180 | 150
7 450 | 434 | 560 | 355 | 295 | 445 | 280 | 55 50 16 | 280 | 430 | 190
8 500 | 480 | 630 | 400 | 330 | 480 | 315 | 65 63 20 | 315 | 465 | 200

2) Welche PratzennenngréBen in Abhéngigkeit vom Durchmesser durch die Momentenberechnung unter Beriicksichtigung des

Einflusses auf die Apparatewand erfaBt sind, ist aus Tabelle 3 ersichtiich.
3) s3 beriicksichtigte Dammdicke

) Die Bohrung ist in geeigneter Weise zu verschlieBen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 28083-1:1987-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-28083-1-1987-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-28083-1-1987-01

DIN 28083 Teil 1 Seite 3
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Bild 2. Form A mit gekantetem Profil |*
Ubrige MaBe und Angaben wie bei Form A mit geschweiBtem Profil. m
n
Tabelle 2. ZuschnittmaBe fiir gekantete Ausfiihrung Z
PratzennenngroBe hy f1 fa g m "y 2N r $1 z
1 125 95 195 80 306 68 120 8 6
2 160 115 215 100 396 88 140 8 6
3 200 140 240 125 492 1085 160 12 g |nach
Tabelle 3
4 250 175 325 160 627 143,5 195 12 8
5 315 215 365 200 788 179 231 16 10

2.1 Bestimmung der Verstarkungsblechdicke

Die Dicke des Verstédrkungsbleches s, wird aus der tatséchlich vorhandenen Gewichtskraft je Pratze Fgy und dem vorhandenen

Hebelarm a bestimmt. Da die zuldassige Gewichtskraft Fg je Pratze meist hoher liegt als die tatsachlich vorhandene Gewichtskraft

Fgy je Pratze, ist mit der tatséchlich vorhandenen Gewichtskraft Fgy die Bestimmung nach folgender Formel vorzunehmen:

Fgv: a 0,06
Gv <15s, ’

] ———

e <Sp=C-

mit

se ausgefihrte Apparatewanddicke in mm

sp auszufithrende Verstadrkungsblechdicke
in mm

C Beiwert aus Bild 3 in mm ™2

Ky Festigkeitskennwert bei einer zugrunde

gelegten maximalen Betriebstemperatur
in N/mm? 0,03

Fgv vorhandene Gewichtskraft in N 1 2 3 b > 6 ? 8
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_— Bild 3. Bestimmung der Verstarkungsblechdicke
) Siehe Seite 2

4) Fiir Form A gilt r3 = g + Sp; fiir Form B gilt r3 = g; (d nach Tabelle 3).
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