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Vorwort
Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuBB 74-2 “Dichtungen” des Normenausschusses Chemischer Apparatebau
erarbeitet.
Anderungen

Gegeniiber DIN V 28090 : 1989-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel gedndert und Norm in drei Teile aufgeteilt.
b) Die Vornorm wurde vollstandig Uberarbeitet und in eine Norm Gberflhrt.

Friihere Ausgaben
DIN V 28090: 1989-01

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2
DIN 28090-3 : 1995-09

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden flr die Prifung von Dich-
tungsplatten nach DIN 28091-1 bis DIN 28091-4 und dar-
aus hergestellten Dichtungen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
fihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spéitere Ande-
rungen oder Uberarbeltungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 2527

Blindflansche — Nenndruck 6 bis 100
DIN 2635

VorschweiBflansche — Nenndruck 40
DIN 2690

Flachdichtungen fur Flansche mit ebener Dichtflache
— Nenndruck 1 bis 40

DIN 17440
Nichtrostende Stdhle — Technische Lieferbedingun-
gen fur Blech, Warmband, Walzdraht, gezogenen
Draht, Stabstahl, Schmiedestucke und Halbzeug

DIN 28090-1
Statische Dichtungen fur Flanschverbindungen —
Teil 1: Dichtungskennwerte und Prifverfahren

DIN 28090-2
Statische Dichtungen fur Flanschverbindungen —
Teil 2: Dichtungen aus Dichtungsplatten — Spezielle
Prufverfahren zur Qualitatssicherung

DIN 28091-1
Technische Lieferbedingungen flr Dichtungsplatten
— Teil 1: Dichtungswerkstoffe — Allgemeine Festle-
gungen

DIN 28091-2
Technische Lieferbedingungen flr Dichtungsplatten

— Teil 2;: Dichtungswerkstoffe auf Basis von
Fasern (FA) — Anforderungen und Prifung
DIN 28091-3

Technische Lieferbedingungen fur Dichtungsplatten

— Teil 3: Dichtungswerkstoffe auf Basis von
PTFE (TF) — Anforderungen und Prifung
DIN 28091-4

Technische Lieferbedingungen fir Dichtungsplatten
— Teil 4: Dichtungswerkstoffe auf Basis von expan-

diertem Graphit (GR) — Anforderungen und Prifung
DIN 53452

Prifung von Kunststoffen — Biegeversuch
DIN EN 24014

Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklassen A
und B (ISO 4014 : 1988);
Deutsche Fassung EN 24014 : 1991
DIN EN 24032
Sechskantmuttern, Typ 1 — Produktklassen A und B
(1SO 4032 : 1986);
Deutsche Fassung EN 24032 : 1991
DIN ISO 175
Kunststoffe — Bestimmung des Verhaltens gegen
Flussigkeiten einschlieBlich Wasser;
Identisch mit 1ISO 175 : 1981
SEW 400%)
Nichtrostende Walz- und Schmiedestahle

*) Zu beziehen durch: Verlag Stahleisen mbH, Post-

3 Allgemeines

Zweck dieser Norm ist es, ein Prifverfahren fiir den Ein-
fluB chemischer Medien auf die mechanischen Eigen-
schaften (z.B. Kriech-Relaxationsverhalten) und das
Leckageverhalten des Dichtungswerkstoffes festzulegen
(siehe auch Anhang A von DIN 28090-1 : 1995-09).

4 Vorversuch

Die Prifung erfolgt im lose eingelegten Zustand (Tauch-
versuch) in Anlehnung an DIN ISO 175 und gibt nur
Resultate fir eine grobe Abschatzung. Der Versuch
ersetzt nicht den Hauptversuch nach Abschnitt 5 und
dient hauptsachlich dazu, offensichtlich ungeeignete
Werkstoffe auszuschlieBen.

Das Prifgefa muB korrosionsbesténdig und dicht sein.
Die Probekdrper sind entweder Streifen mit den MaBen
nach DIN 53452 oder Flachdichtungen mit den MaBen
42 mm x 22 mm x 2 mm. Die Proben sind mit einer Fla-
chenpressung von 30 N/mm? mindestens 10 min vorzu-
pressen. Sie missen so in den Prufraum eingelegt wer-
den, daB sie allseitig und vollstandig mit dem Priifmedium
in Kontakt sind.

Es sollten mindestens 5 Priiflinge in einer Priifapparatur
gleichzeitig geprift werden. Dabei sollte ein Prufmeduum-
volumen/Dichtungsoberflachen-Verhaltnis von 4 cm 3/cm?
eingehalten werden.

Nach 24 h bei Priiftemperatur werden die Prifapparatur auf
Raumtemperatur abgekuhlt, die Proben entnommen und
eine visuelle Beurteilung durchgeflhrt. Je nach Zustand der
Proben kdnnen weitere Messungen (z.B. Dreipunktbiege-
prifung nach DIN 53452) durchgefiihrt werden. Als Ver-
gleich dient der MeBwert einer unbeanspruchten Referenz-
probe aus der gleichen Dichtungsplatte.

5 Hauptversuch

Die Prifung der chemischen Bestandigkeit wird im einge-
spannten Zustand in einem Prifgerat aus einem korrosi-
onsbestandigen Werkstoff, vorzugsweise Stahl der
Werkstoffnummer 1.4539 nach SEW 400, nach Bild 1
durchgefuhrt. Es sind vier kalibrierte MeBschrauben mit
eingeschweiBtem Stift zu verwenden (siehe Bild 1). Der
MeBstift muB sich vor dem Einschweilen mdglichst rei-
bungsfrei bewegen lassen. Die Kalibrierung des Systems
MeBschraube, Mutter und Unterlegscheibe erfolgt bei
einer Klemmlange von 41 mm. Fur die Kalibrierung und
Priufung sind gleiche Reibungsverhaltnisse zu schaffen.
Der Probekorper ist eine Dichtung nach DIN 2690 DN 40,
PN 40 mit 2 mm Dicke. Die Probenvorbehandlung erfolgt
nach 6.1 von DIN 28090-1: 1995-09.

Das Prifmedium (=20 ml) wird in das Priifgerat eingefdilit.
Fir die Montage sind vier MeBuhren erforderlich. Die
Dichtung ist zentrisch einzulegen und mit einer Flachen-
pressung von 30 N/mm? zu belasten. Werkstoffbedingte
Abweichungen von dieser Flachenpressung sind anzuge-
ben. Die dementsprechende Schraubenkraft ist gleichméa-
Big in vier Stufen mit 25%, 50 %, 75 % und 100 % durch
Uberkreuzanziehen der vier Schrauben zu erreichen. Der
Verschraubungsvorgang ist in maximal 15 min abzu-
schlieBen. Nach 10 min ist die Vorspannung zu priifen
und gegebenenfalls zu korrigieren. Danach werden die
zur Ermittlung der Schraubendehnung notwendigen
MefBuhren entfernt und das Priifgerat gewogen. Die Feh-
lergrenze der Waage darf hdchstens 0,1 g betragen.

Durch Umdrehen des Prifgerdtes wird das Priiffmedium
an die Dichtung gebracht. Das Prifgerat wird dann in
einem Warmeschrank bei der jeweiligen Priftemperatur
gelagert. Nach 24, 100, 500 und 1000 h wird das Prufge-
rat auf Raumtemperatur abgekiihlt und durch Rickwéagen
der Verlust an Priifmedium bestimmt.
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