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Technical delivery conditions for gasket sheets —
Part 1: Gasket materiais — General requirements

Spécifications techniques pour plaques isolantes —
Partie 1: Matériaux d'étanchéité — Exigences générales

Vorwort

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB 74-2 “Dichtungen” des Normenausschusses Chemischer Apparatebau

(FNCA) erarbeitet.
Anhang A ist informativ.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Technischen Lieferbedingungen fir
Dichtungsplatten und daraus hergestellte Flachdichtun-
gen fest.

in DIN 28091-2, DIN 28091-3 und DIN 28091-4 werden
die werkstoffspezifischen Eigenschaften beschrieben und
entsprechende Anforderungen festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spéatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
DIN 28090-1

Statische Dichtungen fir Flanschverbindungen —

Teil 1: Dichtungskennwerte und Priifverfahren

DIN 28090-2
Statische Dichtungen flir Flanschverbindungen —
Teil 2: Dichtungen aus Dichtungsplatten — Spezielle
Prifverfahren zur Qualitatssicherung

DIN 28090-3
Statische Dichtungen flir Flanschverbindungen —
Teil 3: Dichtungen aus Dichtungsplatten — Prufver-
fahren zur Ermittlung der chemischen Bestandigkeit

DIN 28091-2
Technische Lieferbedingungen fur Dichtungsplatten
— Teil 2: Dichtungswerkstoffe auf Basis von Fasern
(FA) — Anforderungen und Prifung

DIN 28091-3
Technische Lieferbedingungen fur Dichtungsplatten
— Teil 3: Dichtungswerkstoffe auf Basis PTFE (TF) —
Anforderungen und Prifung

DIN 28091-4
Technische Lieferbedingungen fir Dichtungsplatten
— Teil 4: Dichtungswerkstoffe auf Basis von expan-
diertem Graphit (GR) — Anforderungen und Prifung

3 Einteilung
Die Dichtungswerkstoffe werden nach den wesentlichen
Bestandteilen unterschieden.
— Dichtungswerkstoffe auf Basis von Fasern (FA)
(siehe DIN 28091-2)
— Dichtungswerkstoffe auf Basis von PTFE (TF)
(siehe DIN 28091-3)
— Dichtungswerkstoffe auf Basis von expandiertem
Graphit (GR) (siehe DIN 28091-4)

4 MaBe

Vorzugsweise sind Platten mit den in den Tabellen 1 und
2 enthaltenen MaBen zu verwenden. Abweichende MaBe
sind zwischen Hersteller und Besteller zu vereinbaren.

5 Kennzeichnung

Dichtungsplatten miissen ganzflachig so gekennzeichnet
sein, daB auf Ausschnitten maximal von 70 mm x 70 mm
deutlich erkennbar sind:

Herstellerzeichen und Typ, DIN-Nummer und Werkstoff-
Kurzzeichen nach DIN 28091-2 bis DIN 28091-4.

Ist bei Dichtungsplatten auf Basis von PTFE eine ganz-
flachige Kennzeichnung nicht méglich, so ist jede Platte
an einer Ecke zu kennzeichnen.
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Tabelle 1: MaBe und Grenzabmafe fiir Plattendicke
MaBe in Millimeter

NennmaBe der Piattendicke 0,5 0,8 1 1,5 2 3 4
GrenzabmaBe innerhalb einer Lieferung +0,1 +0,1 +0,1 *+0,15 +0,2 +0,3 04
Hochstwert des Dickenunterschiedes 04 0.0
bei der einzelnen Platte) ’ ’

') Beispiel fiir eine Plattendicke mit NennmaB 4 mm: innerhalb einer Lieferung dirfen samtliche Dicken zwischen 3,6
bis 4,4 mm vorkommen. Dagegen darf an jeder einzelnen Platte dieser Lieferung die Dicke an der dicksten Stelle um
nicht mehr als 0,2 mm von der Dicke an der dlinnsten Stelle abweichen; eine Platte darf also z. B. 3,6 bis 3,8 mm dick
sein, eine andere 4,1 bis 4,3 mm oder 4,2 bis 4,4 mm.

Tabelle 2: MaBe der Platten

Mafe in Millimeter

Werkstoffgruppe GR FA, TF
Breite x Lange 1000 x 1000 1000 x 1500 1500 x 1500 1500 x 2000
Grenzabmafe T4 s

Anhang A (informativ)
Erlduterungen

A1 Im Zusammenhang mit dem Verbot der Anwen-
dung von Asbest auch fur Dichtungen war es erforderlich
geworden, neue Dichtungswerkstoffe ohne Asbestgehalte
zu entwickeln und in Normen zu beschreiben.

A.2 Der ArbeitsausschuB 74-2 “Dichtungen” des Nor-
menausschusses Chemischer Apparatebau (FNCA) legt
mit DIN 28091-1 bis DIN 28091-4 erste Ergebnisse vor.

A.3 Die Untersuchungen des Arbeitskreises hatten
ergeben, daB eine Normung der Rezepturen der Dich-
tungswerkstoffe nicht méglich ist. So muBte man sich dar-
auf beschranken, die vorkommenden Dichtungswerk-
stoffe in Gruppen zu erfassen und sie entsprechend ihrer
Hauptbestandteile und Bindemittel sowie gegebenenfalls
enthaltener Einlagen zu klassifizieren.

A.4 DIN 28091-1 enthalt aligemeine Festlegungen fiir
Dichtungsplatten. Sie umfassen Begriffe fiir die Werk-
stoffgruppen, MaBe und Grenzabmage fiir die Dichtungs-
platten und Angaben uber die Kennzeichnung der Dich-
tungsplatten mit den Werkstoff-Kurzzeichen.

A.5 DIN 28091-2 bis DIN 28091-4 enthalten Angaben
Uber die Anforderungen und Prifungen sowie von
Bezeichnungsregeln fir die Dichtungswerkstoffe.

— DIN 28091-2 gilt fur Dichtungsplatten auf Basis
von Fasern (FA)

— DIN 28091-3 qilt fir Dichtungsplatten auf Basis
von PTFE (TF)

— DIN 28091-4 gilt flr Dichtungsplatten auf Basis
von expandiertem Graphit (GR).

A.6 Die Werkstoff-Kurzzeichen lassen nur bedingt
Rickschlisse auf die Gebrauchseigenschaften der aus
diesen Werkstoffen bestehenden Dichtungen zu. Deshalb
sind diese Werkstoff-Kurzzeichen fir die Auswahi und die
Bestellung von Dichtungsplatten und Dichtungen nicht
ausreichend.

A.7 In Anfragen (und Bestellungen) sollten den Herstel-
lern bzw. Lieferern auBer den Bestellbezeichnungen fir
die jeweiligen Dichtungen Angaben (iber die beabsichtig-
ten Verwendungen ubermittelt werden. Diese Angaben
sollten mindestens enthalten:

— den jeweiligen Durchflu3stoff;

— den Betriebsdruck;

— die Betriebstemperatur;

— die Art und GroBe der Flansche;

— das Werkstoffkurzzeichen der Dichtung;
— die geforderte Leckagerate.

A.8 In den Anforderungen sind gegeniiber den Festle-
gungen fiir asbesthaltige Dichtungen einige neue Merk-
male fur das Verhalten der Dichtungen unter Belastung
aufgenommen worden, die nach DIN 28090-2 zu priifen
sind.

A.9 Bis zur Einfilhrung dieser dichtungstechnisch aus-
sagefahigeren Kennwerte sollte die Druckstandfestigkeit
flr eine Ubergangszeit zur Beurteilung der Dichtungsplat-
ten aus asbestfreien Werkstoffen beibehalten werden.

A.10 Die Definitionen der fiir die Berechnung von
Flanschverbindungen mit Dichtungen relevanten Dich-
tungskennwerte und die zu ihrer Ermittlung erforderlichen
Prufverfahren sind in DIN 28090-1 festgelegt.

A1 Die Prifverfahren fiir die Ermittlung der mechani-
schen und physikalischen Werte sind in DIN 28090-2 fest-
gelegt.

A.12 Ander Erarbeitung dieser Norm war ein reprasen-
tativer Querschnitt von Dichtungsherstellern, Prifstellen
und Anwendern beteiligt. Die Mitarbeiter haben versucht,
die in der Praxis vorkommenden Anforderungen zu erfas-

sen- Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 28091-1:1995-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-28091-1-1995-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-28091-1-1995-09

