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Stutzen aus unlegiertem Stahl
PN 10 bis PN 40 2
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Carbon steel nozzles, PN 10 to PN 40

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Rohrstutzen an Behaltern und Apparaten aus unlegierten Stahlen fiir die Nenndriicke PN 10 bis
PN 40. Die Stutzen kdnnen mit einem Betriebsiiberdruck in Hdhe des Nenndruckes bis zu einer Betriebstemperatur
von 120 °C eingesetzt werden. Die Anwendung dieser Betriebsiiberdriicke setzt voraus, daR die Verstarkung der Aus-
schnitte nach AD-Merkblatt B 9 erfiillt ist.

Bei héherer Betriebstemperatur als 120 °C ist gegebenenfalls der Abfall der Streckgrenze entsprechend DIN 28 030

DIN 28 115 Teil 1 und Teil 2: 03.58

é E zu beriicksichtigen und bei Rohr St 35 ist die Anwendungsgrenze ¢ * p = 7200 zu beachten.
'§ : . Fiir Stutzen aus nichtrostendem Stahl giit DIN 28 025 Teil 1 und Teil 2.
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E 3 f Fortsetzung Seite 2 bis 4
e
£] Zitierte Normen und Unterlagen
%’ DIN 1626 Teil 3 Geschweilte Stahlrohre aus unlegierten und niedriglegierten Stahlen fir Leitungen, Apparate und
':_3 Behilter; Rohre mit Giitevorschriften, Technische Lieferbedingungen
£| DIN 1629 Teil 3 Nahtlose Rohre aus unlegierten Stéhlen fiir Leitungen, Apparate und Behilter; Rohre mit Giite-
s vorschriften, Technische Lieferbedingungen
% DIN 2442 Gewinderohre mit Giitevorschrift, Nenndruck 1 bis 100
g DIN 2448 Nahtlose Stahirohre; MaRBe und Gewichte
z DIN 2458 ‘ Geschweifte Stahlrohre; MaRe und Gewichte
af DIN 2519 Stahlflansche; Technische Lieferbedingungen
E» DIN 2526 Flansche; Formen der Dichtflachen
% DIN 2559 Teil1 SchweiRnahtvorbereitung; Richtlinien fiir Fugenformen, Schmelzschweien von StumpfstéRen an
£ Stahlrohren
§ DIN 2632 VorschweilRflansche, Nenndruck 10
"é DIN 2633 Vorschweiflansche, Nenndruck 16
2] DIN 2634 Vorschweiflansche, Nenndruck 25
% DIN 2635 Vorschweiflansche, Nenndruck 40
§, DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe
é DIN 17 100 Aligemeine Baustahle; Giitevorschriften
g DIN 17 155 Teil 1  Kesselbleche; Technische Lieferbedingungen
E_ DIN 17 175 Nahtlose Rohre aus warmfesten Stahlen; Technische Lieferbedingungen
é DIN 28 025 Teil 1  Stutzen aus nichtrostendem Stahl; PN 10 und PN 16
§ DIN 28 025 Teil 2 Stutzen aus nichtrostendem Stahi; PN 25 und PN 40
4

Anderung April 1981:

Inhalt vollstindig iiberarbeitet.

DIN 50 049

Bescheinigungen iiber Werkstoffpriifungen

AD-Merkblatter Reihe HP und W 13 *)
Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 680 **)
VdTUV-Werkstoffblatt 364 und 350 ***)

*) Zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH, 1000 Berlin 30

**) Zu beziehen durch:
Verlag Stahleisen mbH, Postfach 82 29, 4000 Diisseldorf

* % *

) Zu beziehen durch:

Maximilian-Verlag, Postfach 3 71, 4900 Herford

Normenausschuf Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30
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Seite 2 DIN 28 115

2 MaRe, Bezeichnung =
Zulassige MaBabweichungen: Flansche nach DIN 2519
Stutzenldnge ! nach DIN 7168 — grob
D
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‘ ~~Platz fir Kennzeichnung

VorschweilIflansch
nach DIN 2632 bis DIN 26351

- \Sfahlrohr

nach DIN 2448 -
oder DIN 24582)

Form der Dichtflache nach DIN 2526
Regelausfilhrung Form C (glatte Dichtleiste)
Bezeichnung eines Stutzens mit der Dichtflache glatt (Form C) von Nennweite 100 und Nenndruck 16 (PN 16) mit
einem Vorschwei3flansch aus Werkstoff RSt 37-2 (St):
Stutzen DIN 28 115 — C 100 PN 16 — St

Andere Dichtflachen nach DIN 2526 (z. B. Form N mit Nut) sind in der Bezeichnung anzugeben.

Bezeichnung eines Stutzens mit der Dichtfliche Form N (Nut) von Nennweite 100 und Nenndruck 16 (PN 16) mit
Flansch aus RSt 37-2 (St): Stutzen DIN 28 115 — N 100 PN 16 — St

1) Die Ansatzdicke des Flansches ist bis DN 125 in gleicher Dicke wie das Stutzenrohr auszufiihren. Ab DN 150 darf der
Vorschweiflansch mit der Ansatzdicke s nach DIN 2632 bis DIN 2635 verwendet werden. Bei ungleichen Wanddicken
zwischen Flansch und Rohr ist AD-Merkblatt HP 5/1 zu beachten.

2) Bis DN 125 diirfen auch Rohre nach DIN 2442 verwendet werden.

3) Bis DN 150 nahtlose, ab DN 200 nahtlose oder geschweilRte Rohre (Faktor zur Beriicksichtigung der Ausnutzung der
zuldssigen Berechnungsspannungen in der Schweinaht von 85 %) nach Wahl des Herstellers unter Beriicksichtigung
von AD-Merkblatt W 4. Werden Rohre aus Blech gerollt und geschweiflt, dann darf die Wanddicke auf ganze Millimeter

aufgerundet werden.
4) Die eingetragenen Stutzenlangen und Rohrwanddicken sind Vorzugsmafle. Wird davon abgewichen, so sind beide Maf3e
in der Bezeichnung anzugeben. Falls groere Rohrwanddicken erforderlich sind, wird zweckmaRigerweise eine die fiir
einen hoheren Nenndruck vorgesehene Wanddicke gewahlt.
Bezeichnung eines Stutzens mit der Dichtflache glatt (Form C) von Nennweite 200, Wanddicke s = 8 mm, Stutzen-
lange I = 350 mm, Nenndruck 10 (PN 10) mit Flansch aus Werkstoff C 22.3 (C 3): —~
Stutzen DIN 28115 —-C 200X 8 X 350PN 10—-C 3
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